ZALAUNI NE 4.2

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODEIORU
ROBOT

ILTYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w ramach planowanej
inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmuja prace zwiazane z
dostawa materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkdw i oktadzin wykonywanych
na miejscu.

1.3. Zakres Rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- szpachlowanie,

- wykonanie gtadzi gipsowych

- wykonaie tynkow gipsowych

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robét podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram rob6t, wykaz materiatdow, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowa. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz zgodno&¢ z dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne.
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Ogo6lne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd &ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziamisty 0,25-0,5

mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty.

2.3.3. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4, Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw
powierzchni $cian i sufitdéw. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na
poditozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, §ciany
betonowe, podioza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci
na stal. Szpachli nie nalezy stosowaé na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z
gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.5. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, skladajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetiaczy i
domieszek modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki
te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa. Modyfikowane
spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na;

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypeiniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastycznosé, tatwosc obrobki i podnoszacych przyczepnos$é do podioza, Poszczegodine
typy gipséw tynkarskich charakteryzuje rdzne zuzycie na kazdy mm gruboséci wyprawy:
lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrobka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sa nastepujgce typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-
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6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania na
wszystkie podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton
komorkowy).

Tynkéw gipsowych nie powinno sig wykonywacé jedynie na podfozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sa mieszankami na bazie
gipsu pélwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkdw
modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktdorym uzyskane zaprawy sg plastyczne i
fatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G stuza do wyrownywania i szpachlowania
podiozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F
przeznaczone sg do spoinowania potaczen plyt g-k wraz z siatka zbrojgaca oraz
wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z plyt g-k wewnatrz
pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych
z betonu, tynkdw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na
tych podiozach. Mogg byé naktadane na gfadkie podioza budowlane lub na odnawialne
stare podioza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki
produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznosé i reologie.
Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuza do

wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.6. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania okiadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykoniczeniowe,

- srodki ochrony plytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwaciji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- harzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowa elekiryczng do ciecia plytek z mozliwoscia ciecia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

- faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozyciji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,
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- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
3.3. Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania stawiane transportowi podano w OST .
4.2. Wymagania szczegdtowe

Transport materiatéw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkdw i
urzadzen. Zaleca sie uzywacé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogolne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w
ktérych wykonuje sie tynki i okladziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz
5°C.

Do wykonywania tynkow i okladzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatoZzeniu
instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

5.2. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczajgcych.

5.3. Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz
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usunaé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podioza. Do wiasciwosci
podtoza nalezy zawsze dostosowaé rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike
wykonawcza. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzié, czy nie
wystepuje jeden z czynnikdw, kibre moga powodowaé odpadanie tynkbw gipsowych;

- hiewlasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy $rodek gruntujacy.

Suche podioze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane $rodkami
gruntujgcymi redukujacymi chtonno$é podioza i zwiekszajacymi przyczepnosé. Do
podtozy betonowych i zelbetowych przeznaczone sg srodki gruntujace gtéwnie w postaci
dyspersji polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one
warstwe kontaktowa w postaci tzw. Mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie
podioza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom
na ich styku. Cechg zasadnicza §rodkow gruntujacych zastosowanych do mostkowania
musi byé dobra przyczepnosé oraz odpornosé

na $rodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwo$ci dotyczgcych wytrzymatosci podtoza i
wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowaé zbrojenie tynku siatka tynkarskg. W
przypadku podioza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych
nalezy zadbaé, aby takze spoiny miaty podobna chtonnosé. Ubytki muszg byé
wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujacym. Plyty drewnopochodne oraz
bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowa¢ $srodkiem z dodatkiem
wypetniacza mineralnego. Grubosé tynku na tych podiozach powinna wynosi¢ min. 15
mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi byé utozone zbrojenie z siatki z
tworzywa. Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych
mieszanek okreslane sg w instrukcjach

producentdw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarskg. Aby
utrzymadé jednorodnoé¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg
odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone
jest nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci
przekraczajacej 4%. Zaprawy muszg byé przygotowane zgodnie z zaleceniami
producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W
przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do
wiasciwego zamieszania. W celu dokfadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta
mechaniczne, np. naktadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje
masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas
wigzania, nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, ktora zostanie wykorzystana w ciggu
45 minut. Po uplywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci.
Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu,
poniewaz zwigzane pozostatosci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic
prace. Prace tynkarskie mozna rozpoczgaé w pomieszczeniach, w ktdrych zakonczono
wszelkie prace instalacyjne,

zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu,
zbadano i przygotowano poditoze, zastonieto folig okna, o$cieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na
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odpowiednio przygotowane podioze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac
jednolita, gtadka powierzchnie. Natozony, sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien byé
skrapiany rownomiernie woda, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka.
Wchodzace w skiad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci
SWyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rownomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest
zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma
zasadniczy wplyw na jako$¢ gotowej powierzchni. Po krotkim okresie twardnienia
powierzchnie nalezy wygtadza¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy
nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna

powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknieta, chociaz nie
pozbawiong pordw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowad
tworzenie sie pecherzykow powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich
powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do powstawania pecherzykéw
powietrza i ich eliminacja wymaga zwigkszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na
powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podktad
gruntujgcy. Najpozniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,$cigé” pecherzyki
powietrza paca, a powstate niewielkie zaglebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i
wygtadzi€. Przygotowang mase szpachlowa nakiada sie na sciane réwna warstwa o
grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z tworzywa

sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podioza. Mase
naniesiong na sciane wyrownuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nierdwnosci
mozna usunaé, szlifujac powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym.
Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najciensza warstwa |
delikatnie przeszlifowac. W przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu
jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskaé, stosujac
technologie ,mokre na mokre". Druga warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy
zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen, Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna
wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie
niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnié oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co

oznacza, ze strumien goracego powietrza nie moze byé skierowany bezposrednio na
powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
~Myciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.5. Wykonywanie gtadzi szpachlowe;j

Szpachlowanie scian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnoéci uzywa sie szpachli gipsowych lub
akrylowych,

Przed przystapieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ poditoze. Od
prawidiowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac.
Podtoze kruche, pylace nalezy zagruntowaé odpowiednim mleczkiem gruntujacym, rysy i
pekniecia nalezy pogtebic i poszerzyé. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z widkna
szklanego zaprawa gipsowsa. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowaé
wczeshiej wybrang szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni §ciany uzywamy siatek
sciernych lub specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do
ostatecznego wygtadzenia powierzchni sciany mozna zastosowa¢ szpachle akrylowe. Sg
to gotowe masy szpachlowe,

ktore nakiada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéblne zasady kontroli jakosci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST .
6.2. Wymogi szczegdtowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Roboét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacja Kosztorysowa i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii | technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowosci wykonania podioza

- przyczepnosci tynkow do poditoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkow

- wykonczenia tynkoéw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca konfrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru

Ogélne zasady obmiaru podano w OST .

llo§¢ wykonanych Robot okresla sie na podstawie Dokumentaciji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy Im2].

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady przejecia Robét

Ogolne zasady Przejecia Robdt podano w OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2. Skiadniki ceny

Specyfikacja zostala sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEQB Promocja Sp. z 0.0. 26




Cena Robét obejmuje:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie poditoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie poditoza pod plytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie piytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i

badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyrcby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci | znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady

ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-01302 Gips, anhydryit i wyroby gipsowe. Terminologia.

Specyfikacja zostala sporzadzona w systemie SEKOSPeEC na podstawie standardowe]
specyfikacji techniczne| opracowane] przez OWEQOB Promocja Sp. z 0.0. 27




