ZAYA,GIN iVL NE A E

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT
VI.POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem ninigjszej szczegodtowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Nlnlejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymlenlonych W punk0|e 1.1. :

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoscr umozI|W|ajqce i
majgce ha celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykoniczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres robét objetydh specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:

- przygotowanie podtoZza — $ciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, osmezmce)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejsz_ej_iS‘fST sg zgodne z obdwi'ézujacymi Polskimi
Normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwiazanych z wykonywaniem
powiok malarskich oraz wszystkie roboty pomochicze.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z
umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcegdo realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materla’fow | |ch rodzaju podano W Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) )

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
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organiczne, oleje i mut.
2.2, Mieko wapienne

Mleko waplen ne powmno mie¢ postac meczy 0 gestosci smletany, ‘uzyskanej przez

rozcienczenie 1 czesci ciasta Waplennego z 3 czesciami wodyi tworzch jednolitg mase

bez grudek | zanieczyszczen.
2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg o'l_eistq 0 zabarwieniu od Zlc'>+tego do
ciemnobrazowego i odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowej.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowad:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6inych rodzajow farb
powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z

zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
$wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnosé - 6-8 m2/dm3

—czas schniecia -12h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogo!nego stosowanla wg PN C-81901/2002
—wydajnosé — 6-10 m2/dm3 :

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchyc:h i wilgotnych (kuchnia, tazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidiowe ,oddychanie” scian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do diugotrwatego zabezpieczania scian w
pomieszczeniach szczegalnie narazonych na rozwdj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby iateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm
odpornosdci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
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zakiada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem 0 wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowaé
nastepwqcyml parametrami:

~ klasa | i If lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornoéci),

- wydajnosé na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zotknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnosé do podtoza,

- hie kapiaca.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: _

~ powierzchni betonowych lub tynkdw zwyktych nie zalega sie gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chfonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powfoki malarskie;.

2.6.2. Przy mailowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost; benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowalﬁia podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego:3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

OgbIne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatow oraz

drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.
Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Sp_ecyfikacji-Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonania robot podano w Ogodinej Specyfikacji Techniczne;.

Stare, zagrzybione powioki malarskie usun i.zmyj wodg z dodatkiem $rodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcja zamieszczona na
opakowaniu tego $rodka). Oczys¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i
spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie -
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maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych écian, tynkéw przed przystgpieniem do
wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzm: przygotowanle podtozy. Nowe tynki muszg
by¢ wysezonowane, réwne, wolne od py’fu | zanleczyszczen Przed Uzyciem wyréb
dokfadnie Wymieszaj W razie

potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. ‘5% obj. — farby akrylowe Malowame moze
odbywacé sie pedzlami, watkami lub plstoletaml natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosié
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiagniecia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna byc doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym pOWIetrzem od przewodow Wentyiacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonaé po:

— catkowitym ukonczeniu robét mstalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych), :

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach. ,

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp, Odstajace tynki
nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé (::')czyszczone, odtluszczone ngdnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng Wymalowanla mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emuisyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powloka lecz rozcieficzong wodg w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznyml powierzchnie gruntowaé
pokostem. ‘

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyms elementéw staiowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe. :

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowyﬁwi powierzchnie pokrywa sie
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gruntoszpachlowkg epoksydowa.

5.3. Wykonywania powfok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rdwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam

i odpryskéw

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powmny byc niezmywalne, przy stosowanlu Srodkow
myjacych i dezynfekujgcych. v

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno- matowy wyglad pow1erzchn|

Barwa powtok powinna byc jednolita, bez smug i plam

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug plam i Sladdw pedzla

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéwiprocesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce;
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzenlu

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowa i zmianami w dokumentaCJl powykonawczej,
- jako$¢ zastosowanych materiatdw i wyrobow

- przygotowanie podioza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen, '

- sp6jnosé powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny byé spdjne na cate]
powierzchni,

- grubosé powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow i rys,

- wykonczenie powltoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami - nie
malowanymi, miejscami przej$¢ kolordw musza tworzyé Ilme prosty,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadaé jednolitg barwe | fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierownoéci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do. malowania powinna
obejmowac: ' ,

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podioza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wezesniej niz po 3 s.
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6.2. Roboty maiarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania;
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

~ dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach. -

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dia farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnoscn zgodnie z odp0W|edn|m|
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub CEHkOWIGIe [ Wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obrﬁiaréw robét

Ogoélne zasady dokonywania obmiaréow robét podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne.

Podstawa dokonywania obmiarow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zataczony do dokumentacii przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do -
malowania podtoza, przygotowaniem farb,, ustawieniem i rozebramem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. 1lo$¢ robét okresla 3|e na
podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmlan zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

7.3. Malowanie $cian i sufitow

Malowanie Scian i sufitdw nalezy obliczaé w m2 w $wietle scian surowych. Wysokosc
mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie Scian i sufitow z profilami ciagnhionymi lub ozdobami

Oblicza sie zwiekszajac uzyskany Wynik'w zaleznosci od liczby profili i czdéb. Jezeli
sciany sg gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy dollczyc do powierzchni
malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami écian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich
hie potraca sie otwordw do 3m, 2. jezeli o$cieza i nadproza sg malowane wowczas

potrgca sie powierzchnie otwordw, mierzong w swietle ocieznic lub muru, (jezeli otwory
nie posiadajg oscieznic).Nie potraca sie jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow.
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do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potrgca sie doliczajac powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiordéw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technlcznej
Roboty podlegaja warunkom odbioru wed’rug zasad podanych ponlzej

8.1. Odbiodr podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza matena’fy powinny odpowuadac wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienna do robét tynkewych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rownomiernego roziozenia farby, jednolitego nateZenia barwy i zgodnoéci ze
wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub:grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platow
powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwahﬂkumcym powierzchnie
malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie golegajgce n‘a lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniana lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub
szmatka. ‘

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatéw i robét powmny byé kazdorazowo Wplsywane do
dziennika budowy. _

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogodinej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawsg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze rob6t, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie. S
Ceny jednostkowe obejmuja:
- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy, :
- zabezpieczenie obszaru robdt (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni o
Scian i sufitdw,

- usuniecie zabezpieczen prace porzadkowe,
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- badania na budowie i laboratoryjne.

Ptaci sig za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
lios¢ robét okreéla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze,

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlmwy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i deflnlc:je dotyczace wyrobdw lakierowych.
Terminy ogodlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu Specyfrkaqa i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykife. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz. i
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKO:&0 na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promogja Sp. Z 0.0, 62



