5.5

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
INI.SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJi
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $cianek dziatowych z ptyt g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2, Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnos$ci umozliwiajace i

majgce na celu wykonanie Scianek dziatowych z piyt g-k. Obejmuja prace

zwiazane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykofnczeniem écianek dziatowych
wykonywanych na migjscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- postawienie nowych scianek z ptyt g-k w pokojach i boksach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujgcymi polskimi
normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot podano w Ogélinej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacia obejmuje catosc robot zwigzanych z wykonywaniem
scianek dziatowych z piyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania tych roboét oraz ich zgodnoéé z
umowsa, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow Wymaga

akceptacji zarzgdzajacego realizacja umowy.

2.MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST.

2.1.8cianki wewnetrzne i wypetnienia

2.1.1.Scianka dziatowa lekka (ptyta woda —ognief)— 12,5 cm

- 1x ptyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
- ptyta z welny mineralnej otrzymanej z wtdkien szklanych gr. 10,0 cm,
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- 1x ptyta cementowa GKF| — 1x1,25 cm,

2.1.2.Scianka zakrywajaca szacht :

- 2xg-k (GKFI) — 2x1,25 cm

- - Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,
- Wetna twarda gr. 5 cm,

2.2. Wymagania szczegodtowe

2.2.1.Do wykonania rusztow écian, okfadzin $cian powinny by¢ stosowane phyty
wodo-ognioochronne GKFI , ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg
PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1; 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujacy sie :

- gruboé&cig 27pm (100g/m2 lub 219 um (275¢g/m2)

- przyczepnoscig ~ brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe :

stuza do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dlugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wtdékna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegdinych Producentéw.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw noénych, tgczenia
ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byé stosowane
- wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.
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2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania.

Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentdw dla poszczegdinych wyrobow.

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac’: nastepujacych sprzetem

- Sprzet do wycmanla przycinania i obrobki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nognej:

elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementdw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéow

- Narzedzia do instalacji profili no&nych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersaine)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosénej ( w zaleznosci od wielkosci
i stopnia komplikaciji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Na zgdanie,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosne;:

- Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementdéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Marzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgiji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersaine)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielko$ci
i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
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przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow
atmosferycznych.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzer stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi érodkami
transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢
umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez inny fadunek.
Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich
wysokosci. Roztadunek ptyt powinien odbywad sie w sposéb zmechanizowany przy
pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub

zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie, na jako$é robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy musza spefnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco,
na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ skladowane na suchym, gtadkim podiozu, aby nie byty narazone na
zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przed-
mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy
peine palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

- Plyty gipsowe przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym
podtozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzia podiuzng poziomo.

- Przy skfadowaniu nalezy zwrécié uwage na no$no$¢ podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakoticzone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie plyt: za pomoca noza zarysowuje sie licowa strone piyty tak, by karton byt
przecigty. Po zatamaniu plyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu plyt nalezy
uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudéw

- sprawdzenie katdw i poziombw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3. Zakres robdét zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

~ Zamocowanie do podtogi i stropu elementdw poziomych (profile "U") oraz elementéw
pionowych (profile "C"}, rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma byé nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi byé
tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach
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- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia;
profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu piyty w
momencie mocowania piyt g-k do elementdw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony
przez liczbe catkowita bedzie rowny szerokosci ptyty g-k

- Profile C skraca sige do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub
specjalna gilotyna dzwigniowa. ,

- Dtugosc profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W &cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowaé na etapie
wykonywania rusziu.

- Mozna stosowac oscieznice zardwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest
dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do gruboéci Sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny byé wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2
mm.

Wymagaja one pewnego utwierdzenia w stropie i podiodze. Stuzg do tego specjalne
katowniki przykrecane na koricach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza
sie stosowanie stupkdw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczgcy stupki
przyoscieznicowe, tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawa¢ zbyt duza szczelina, ktéra trzeba by byto
wypetnia¢é masa szpachlowa.

- Plyty powinny byé ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje konieczno$¢ sztukowania plyt, to przyciety kawatek ptyty powinien byé
mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia plyt nie wypadaty w
jedne;j linii.

- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Polgczenie takie powinno by¢ odsuniete od
krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu plyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do sufitu po to, by
ptyty mogly sie swobodnie odksztatcaé pod wplywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru
wiasnego i zmian wilgotnosci.

- Ptyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac
ustawienie stupkdw.

- Utozy¢ plyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona piyt
g-k (gr. ptyt z wetny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos$¢ profili rusztu).

- Po utozeniu weiny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposob, aby
pofaczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych U-55 do elementow
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretow.

Scianki dziatowe z plyt g-k ognicodporne EI60

Do obtozenia scian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowg ogniochronna (GKF) o
grubosci co najmniej 12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody
stanowi wypetnienie z wetny mineralnej - skalnej lub szklanej. W $cianach powyzej 3
metrow, mozna stosowac pionowe podparcie wetny. Weine wktada sie do wewnatrz
sciany na wcisk. Szerokosé pasa wetny musi byé minimum o 1 cm wigksza od odlegtosci
pomiedzy pionowymi elementami konstrukcji nosnej $ciany. Korzystne jest uktadanie
dwuwarstwowe z przesunietymi stykami co eliminuje ewentualne powstanie mostkéw
termicznych. Wskazane jest, aby jej gesto$¢ byta wieksza lub réwna 30kg/m3. Dia
uszczelnienia ogniowego $ciany po obwodzie, nalezy
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stosowa¢ materiaty niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza sig
uzycie uszczelniel z materiatdw palnych (hp. systemowa piankowa samoprzylepna
tasma akustyczna). W tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapetniona
odpowiednig masg szpachlowg gipsowa, warstwg réwng grubosci optytowania. Mozna
nie szpachlowaé styku, kiedy optytowanie catg swojg gruboscig w petni zakryje szczeline.
Qdpornos¢ ogniowa $ciany wzrasta z gruboscig poszycia z ptyt GKF a takze moze
rownolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy wetny (np. wetna 100 kg/m3
grubosci 40 mm, oghiowo jest réwna wetnie 50kg/m3 grubosci 50 mm, a dwie poprzednie
odpowiadajg wetnie 30kg/m3 grubosci 80 mm).

Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypetnieniem z wetny mineralnej Wedtug
klasyfikacji ogniowych wykonanych w Zakfadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla
scian dziatowych - pozarowych, moziiwe s3 rdzne rozwigzania techniczne dajace rézne
klasy odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (E!120). Producenci systeméw suchej zabudowy
zalecajg uzycie roznych rodzajéw wethy mineralnej (kamiennej lub szklanej) w zaleznosci
od przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty. Odpornosci F-1(EI60) sciany
zbudowane] w systemie suchej zabudowy, z

wykorzystaniem ptyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyska¢ uzywajgc wypetnienia
z wetny mineralnej o gestoéci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm.
Przejscia instalacji przez éciane pozarowa. Zaleta uzycia w sciankach dziatowych jako
wypetnienia wetny mineralnej jest tatwo$é prowadzenia wewnatrz §cianki instalacji
elektryczneij.

Wetna tatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z
osadzaniem puszek elektrycznych w Scianie pozarowej. Nalezy pamietaé, ze puszki
elektryczne pod gniazda wtykowe, wtgczniki, rozdzielacze mozna wbudowywacé w
dowolnym miejscu §ciany pozarowej, oprocz sytuowania dwéch ghiazd po obu stronach
bezposrednio naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w Scianie pojedynczych przewodow elektrycznych.
Powstate przy tym otworki uszczelni¢ zaprawa gipsowag. Oceny pozarowej
projektowanych elementéw suchej zabudowy dokonuje sie przede wszystkim pod katem
reakcji jego elementow (konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k, wetna mineralna) na
potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie materiatow
hiepalnych i uniemozliwiajacych kapanie i

odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materiatowe okreslaja normy i
badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow
transportu podano w OST .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jakosci wykonanych roboét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (Scianki, obudowy,) z

dokumentacja kosztorysowa

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugoéci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
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- Sprawdzenie réwnosci powierzchni piyt
- Sprawdzenie wilgotnosci i nasiakliwosci piyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST .

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.
Wielkosci obmiarowe okreéla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét
podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru | musza posiadaé wazne certyfikaty. Jednostki
obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu
oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatéw

- Swiadeciwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzié:

- stan i wyglad scian, obuddw pod wzgledem rownosci, pionowoséci, spoziomowania i
sZtywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementéw

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST .
Ptatnosé nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakoéci robot, w oparciu o
wyniki pomiardw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzacych podiogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujgcych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan

Specyfikacia zostata sporzadzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
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4.4

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
IV.IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
1.  PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnos$ci umozliwiajace i

majgce na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych
na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- oczyszczenie scian,

- osuszenie $cian, :

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych scian, podtég,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi polskimi
normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczng.

1.5.0gdélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cafosc robot zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z
umowa, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Woprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Qgolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania
podano w OST .

2.2. lzolacje
2.2.1.1zolacje powlokowe z emulsji asfaltowych lub inne materiaty o podobnych

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKGSpec na podstawie standardowej
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witasciwosciach posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajace do
stosowania w budownictwie. Wewnetrzne $ciany tazienki - izolacja pozioma z

bezszwowej powtoki mineralnej. Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B- 10260.

2.2.2. Powtoka gruntujaca - uzywana jest do przygotowania podioza przed naklejeniem
glazury i ptytek podtogowych na tyhku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i
gipsowych ptytach widknistych.

Powtoka stuzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe oraz
masy uszczelniajgce.

2.2.3. Plynna folia uszczelniajaca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do
wykonywania hydroizolacji podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegdlne wiasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

- wodoszczelna

- tatwa i bezproblemowa obrébka

- mozliwoé¢ nanoszenia watkiem

- wysoka elastycznos¢ (wytrzymatosé przy zerwaniu

ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sig przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych,
takich jak np. natryski, prysznice, tazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Moze
by¢ stosowana na podtozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach
tradycyjnych (cementowych i cementowo-wapiennych) oraz na podtozu

z cegty ceramicznej, silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i keramzytobetonowych
oraz na podiozach zawierajgcych gips (ptyty GK, suche jastrychy, jastrychy
anhydrytowe). Moze byé stosowana takze w systemach

ogrzewania podiogowego.

2.2.4. Tadma dylatacyjna - uszczelniajgca

Wodoszczelna, elastyczna tadma uszczelniajgca do wykonywania uszczelnienia
dylatacji oraz tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podfogowych i ciennych
Wiasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozciaganie

- do wewnatrz i na zewnafrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwasow i tugéw, alkalia, rozpuszczalniki,

- tatwa w obroébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajgcy szczelin dylatacyjnych, narozy
$cian i podtdg, krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach
wystepowania zwiekszonych naprezen oraz w migjscach szczegélnie narazonych
ha dziatanie wilgoci takich jak: sciany fundamentowe , balkony, baseny, toalety, tazienki,
kuchnie.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdélnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz

drobnym sprzetem do wykonhania robét objetych niniejszg ST.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspec na podstawie standardowej
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Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i narzedzia:
- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, mfotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadio wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do nakfadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do ciecia taémy - nozyczki

4. TRANSPORT

41. 0Ogodlne wymagania

Ogélne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST .
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatow

- Materiaty izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach | workach.
Dlatego mozna je przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscia
dostosowanego do ilosci fadunku. _

- Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

4.3. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukgiji przez Producenta i
dostosowane] do polskich przepiséw przewozowych.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodine zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rohét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.

5.1.1. Przygotowanie podioza:

Podioze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, tluszczu, luznych i
niezwigzanych czastek oraz innych zanieczyszczen mogacych pogorszyé przyczepnosé.
Ponadto podtoze musi by¢ rowne, bez wystajacych fragmentdw i wirgcen, jak rowniez
ubytkow, spekan, rakow itp.

5.1.2. Szczegdbtowe wykonanie

Nalezy zaizolowa¢ powierzchnie posadzki wraz ze $cianami na wysoko$é licowania $cian
plytkami w tazienkach.

Do zabezpieczania przed wilgocia, wodg nie bedgca pod cisnieniem i woda cisnieniows,
podiozy i §cian, stuza zaprawy oraz masy uszczeiniajace. Najpopularniejsze sg tzw.
"ptynne folie", z ktérych wykonuje sie kilkkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomiedzy
nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptynac kilka godzin (wstepne przeschniecie w
optymainych warunkach termiczno-wilgotnosciowych). Spoiny narozne, przejscia,
przylgcza sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy podiogowe uszczelnia sie dodatkowo
specjalnymi tasmami i kotnierzami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie
na podioze

przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstka powtoke o
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niewielkiej grubosci, o doskonalej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje
sig, ze uszczelnienie powinno siegac az do sufitu. Swiezo wykonane

powierzchnie tynku oraz posadzki moga by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu
ich wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody pod cisnieniem.

W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unikaé silnego
hasfonecznienia, a takze suchego podioza. W przypadku suchej i cieptej pogody t.
powyzej +28°C lub w pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢
wilgotng tkaning ptécienng, np. po workach.

Powloka moze by¢ stosowany na podiozu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji
wykonuje sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni za
pomocy szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy cieplej, suchej i wietrznej
pogodzie emulsja wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i
wilgotnej pory roku schnie godzinami. Podioza suche i chtonne nalezy najpierw
zagruntowac. W tym celu, w zaleznosci od stopnia chfonnoéci podioza, nalezy wykonaé
we wlashym zakresie rozcieficzenie emulsji woda, tj. dodajac 30-70% wody. Po
wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykonaé jedno-, wzglednie dwukrotne
pokrycie nierozcieficzonym gruntem.

Po wyschnigciu warstwy gruntujacej nanosi-my w 2 procesach roboczych ptynng folie
uszczelniajgca.

W przypadku temperatur powyzej +20°C nalezy liczy¢ sie z szybkim tworzeniem sie btony
na naktadanej warstwie ptynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje sie
poprzez wklejenie pomiedzy 2 warstwy preparatu wiékniny elastycznej i niezaleznie od
podtoza i obcigzenia wodg, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych (potgczen
§ciana/podioga i §ciana/éciana) specjalng

tasma uszczelniajgca , a nastepnie natozenie na te tasme ptynnej folii . Przed
wyschnigciem uszczelnienie wykonane z ptynnej folii nalezy chroni¢ przed wilgocia .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnoséci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podiozy i podkiadow,

- przygotowania poditoza,

- prawidtowosci wykonania robét,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczegdlowe

Wymagana jakos¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos¢ hie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja oraz sprawdzenie wlasciwoséci technicznych tych materiatow z
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wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakoéci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogélne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycii, jest zataczony do dokumentacii przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanej izolacji.
8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokdty odbioru poszczegodlnych etapdw robdt zanikajacych,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogélne] Specyfikacji Techniczne,.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoélnych pozyciji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnoéci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuija:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- izolacje przeciwwilgociowg $cian,podtég

- wklejenie tasm uszczelniajgcych naroznych,

- prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
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PN-B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

Specyfikacja zostala sporzadzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOQOB Promocja Sp. z 0.0.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
V.PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podiozy i posadzek, ktdre zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji cbejmujg
wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie podtozy i posadzek.
Obejmujg prace zwigzane z dostawag materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem
podtozy i posadzek wykonywanych na migjscu.

1.3.Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV |, homogenicznych o gr. 2 mm, klasie

34/43, gr.-T , z wywinieciem na $ciany na wys. 10 cm - wykfadzina w dwoch kolorach-
inny pod scianami a inny po srodku

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES- ptytki 30x30 cm uktadane na klej
metoda kombinowang,

- warstwy samopoziomujgcej i wyrbwnawczej,

- posadzki zywiczne epoksydowe .

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidziec¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST .

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robot, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacja kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w OST.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKBSpec na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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2.1.1. Preparat gruntujacy

do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem srodowiska
zewnetrznego, nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z
materiatdw ceramicznych (np. murdéw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu
oraz tynkow mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby
silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacii cienkowarstwowych
tynkow mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych do podioza
powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna
go stosowaé wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze
reaguje ze sktadnikami powietrza i woda zawartg w porach materiatu. W wyniku tej
reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu
zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadow
atmosferycznych sptywa po niej w sposdb swobodny, dodatkowo jg oczyszczajac.
Roztwor penetruje w gtab materiatu, zapewniajac mu jednoczesnie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia,
kwashe deszcze, promieniowanie UV, agresywne $rodowisko miejskie oraz na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.1.2. GiadZ cementowa
Zaprawa cementowa ¢ wytrzymatosci na $ciskanie 12 MPa,

2.1.3. Pytki — gresy

Nalezy stosowaé ptytki ceramiczne piatej klasy twardosci o przeciwopoélizgowe;
powierzchni, na schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:
YWiasciwosci ptytek podiogowych terakotowych

- wymiary 30 x 30

- antyposlzgowosc¢ R9

- §cieralnosé 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosé i szerokosé £ 1,5 mm,

- grubosé = 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardosc¢ wg skali Mahsa 8,

- scieralno&¢ V klasa Scieralnoséi,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- haroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugoscé i szerokosé + 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.1.4. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach
sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej
W zaleznosci od obciazenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie plytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymaiosé nie jest
dopuszczone.
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2.1.5. Klej do ptyt i plytek

Stosowac zaprawe klejowa modyfikowang polimerami, wodoodporna o
przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz
klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowa¢ do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi
mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie
nanoszony z dodatkiem $rodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe faczace rdzne posadzki muszg by¢ odporne na
korozje, trwate oraz posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia.
Wymienione listwy muszg byé przeznaczone do obcigzen planowanym w
poszczegolnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujgca
Stosowaé zaprawe samopoziomujaca o przyczepnosci do podioza nie mniejszej
niz 2 MPa , kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.1.10. Wykfadziny PCV , homogeniczne o gr. 2 mm, klasie 34/43, gr- T,z wywmlec:lem
na sciany na wys. 10 cm - wyk’radzma w dwoch koiorach inny pod SCIanaml a inny po
srodku.

Kolory zastosowanej wykfadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.

2.1.11. Posadzka zywiczna epoksydowa

- Szpachlowa - wysypywana, rozprowadzana i zacierana recznie lub mechanicznie,
grubos¢ od 6 do 25 mm (gtadkie epoksydowe)

- Wysokowytrzymata farba epoksydowa do betonu,

- kolor do uzgodnienia z Uzytkownikiem

- cokoét jak posadzka zasadnicza wys.10cm

- stosowacé dwie warstwy

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
3.2. Wymagania szczeéé’rowe

Materialy mozna przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochroneprzed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnikdw
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
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- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania okfadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadita do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,
- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w QST.
4.2. Wymagania szczegélowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i skladowania nalezy
zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wylozy¢
materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé scisle

obok siebie. Na §rodkach transportu umiescié nalepki ostrzegawcze

dotyczgce wyrobow tatwo tiukacych. Skfadowanie -plytki sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$é

sktadowania do 1,8 m.

5.  WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogélne warunki wykonania robét podano w OST.

5.1.1. Wyktadziny PCV

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakonczone:
-wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podiozy, warstw
konstrukeyjnych i izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych

np. technologicznych (szczegdinie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub

masami naprawczymi.

2) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych
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niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbgdne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania plytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko&¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny

migc¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory

lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozycji

klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagar stawianych

wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada sie na podioze
gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie
podioza.

Wielkosé zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidiowo dobrane wielko&é

zebow konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyplywa z

pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sig stosowaé
nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x 50 mm - 3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm -6 mm

-250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

-400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozyciji klejgcej powinna wynosié okoto 1

m2 lub pozwolié ha wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubogé

warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek | wynosi srednio okofo 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgce;
uktada sig plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc

pierwsza plytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm), ustawié¢ w

zgdanej pozycji i docisnac dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne

ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé i odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt
przyssania’. Wieksze plytki zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. W przypadku plytek
uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia
piytki. Mozna to osiggngé hakiadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szeroko$ci spoin przy piytkach o
dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé

jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania piytek
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nalezy takze mocowa¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kieje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapié nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy kiejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngc w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle

i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokraglonym
narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno&¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegéinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwiekszenia odpornoéci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byé powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga byé takze ptytki. Przed
przystapieniem do uktadania posadzek nalezy :

a) posadzke z plytek mozna wykonywa¢ jedynie na podktadzie, ktérego
prawidiowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika
budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

b} w pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie posadzki z plytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie robdt i przez kilka dni po wykonaniu
posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

¢) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w
posadzce powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze
spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii

wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by€ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem
nalezy usuwaé niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny

poziomej, mierzone 2-metrowa tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym

miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na calej diugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg diugosc i szeroko$é pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii proste;
nie powinno wynosic wiecej niz:

-2mmna 1 mi3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3 mmna 1 mib mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
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f) ptytki powinny by¢ zwiazane z podkiadem warstwa kleju na catej swej
powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kieju ze spoin
miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy
stosowac wktadki dystansowe,

h) zaleca sig, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
-do 100 mm - okoto 2 mm,

- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0d 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - ockoto 5 —20 mm,

i) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona
cokotami o wysokos$ci 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z
posadzka,

1) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk
dwadch odmiennych posadzek — posadzki te powinny byé odgraniczone
materiatem podanym w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetic¢ spoiny
zaprawg do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce
" wypei¢ odpowiednio elastyczna masg dylatacyjng lub zastosowaé
specjalne wkiadki.

Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie
powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.1.3. Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanies¢ rbwnomiernie na podfoze w postaci nierozcienczonej,
przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy
preparatu (przy bardziej nasigkliwych podiozach) lub malowania, np. farbg
silikonowg mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy
preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywaé na podfozach,
w ktorych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetraciji preparatu) znajduje sie
materiat nieodporny na rozcieniczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy sie pod
warstwg zbrojaca w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu
pomieszczenia naiezy wietrzyé, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie
pozostawiaé otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST,

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakoéci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktaddw,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
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- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- ocene estetyki wykonanych robot.

8.2. Dokladnos¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczaé 3%,
- badanie podktadu za pomoca taty o diugosci 2m nie powinno wykazywac
przes$witdw wiekszych niz 2mm,
- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma,
- doktadno$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki
ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.
Posadzki z betonu lub zaprawy cementowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
projektem zawierajacym dane o rodzaju betonu i jego klasie, wytrzymatosci
posadzki i jej grubosci, Scieralnosci, technologii ukltadania mieszanki betonowej

itp.

Posadzke z betonu lub z zaprawy cementowej halezy wykonywacé jedynie na
podkltadach, ktérych prawidlowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do
dziennika budowy ub zataczonym do dziennika budowy protokotem odbioru
podkiadu podiogowego.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania posadzek z betonu i zaprawy
cementowej s3 hastepujace:

posadzka powinna by¢ zwigzana z podkladem podiogowym i powinna przylegaé do
podkladu cala powierzchnia,

w posadzkach powinny by¢ wykoenane szczeliny dylatacyjne i przeciwskurczowe w
sposéb analogiczny jak w podkiadzie podlogowym oraz szczeliny izolacyjne
oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podlogi od pionowych elementow
obiektu lub dzielace fragmenty posadzki roznigce sie migdzy sobg obciazeniami
uzytkowymi, wymiarami itp.,

posadzka powinna mieé jednolita barwe; powierzchnia posadzki powinna byé
zatarta wedtug wymagan projektu; niedopuszczalne sa peknigcia,

powierzchnia, posadzki powinna byé rowna; dopuszczalne odchylenie mierzone
2-metrowa fatg kontrolng nie powinno przekracza¢ 3 mm w przypadku posadzek
wykonanych z zaprawy cementowej i 5 mm w przypadku posadzek wykonanych z
betonu,

dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych spadkéw mierzone
2-metrowa fatg kontrolna nie powinno by¢ wieksze niz £ 5mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki i nie powinno powodowa¢ zaniku zaprojektowanego spadku,
grubos¢ posadzki wykonanej z zaprawy cementowej powinna wynosié¢ nie mniej
niz 20 mm, a z betonu nie mniej niz 30 mm,

w miejscach przylegania posadzki do sciany powinny byé¢ wykonane cokoly,
posadzke nalezy pielegnowac przez pierwsze 7 dni od daty wykonania, o ile projekt
nie zaleca inaczej.

Wykonanie wymienionych czynnosci powinno byé¢ odnotowane w dzienniku
budowy.

6.3. Pozostate wymagania

- Wymagana jako$é materiatdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
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opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatoéw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataci.

6.4. Wymogi szczegdlowe

Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowos$ci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznoéci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robét.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnos$¢ i staranno$¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolnych warstw

6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykladzin

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlegaé materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
Wszystkie materiaty i, kKompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatow dostarczona na
budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnoéci stwierdzajgca zgodno$é
wilasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu
powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania rob6t
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem

wymaganej szorstkosci,

- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-

metrowej faty i poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardéw szerokoéci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania oktadzin z
dokumentacjg projektowa i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich
wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci
kompozycji klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych”.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST. llosé wykonanych Robét okresla sie na
podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

7.2.Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dia roboét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidér materialow i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie naiezy stosowad réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowaé:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca haciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady platnosci

Ogélne zasady ptatnoéci podano w OST.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
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9.2, Skiadniki ceny

Cena Robot obejmuije:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatéw,

- badania na budowie i laboratoryjne,

~ dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujacej lub podktadu
betonowego),

- Utozenie ptytek, wyktadziny dywanowej na zaprawie klejowej, posadzki zywiczne)
epoksydowej, '
- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomochicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PNEN -14041 Posadzki z wykfadziny dywanowej

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwoéci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Piytki i plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT
VLPOWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowe]j specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Ninigjsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce |
majace na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykoriczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- przygotowanie podtoza — §ciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogo6ing Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robhot

Ogéine wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robét zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnoéé z
umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdinej Specyfikacii
Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ftuszcze
organiczne, oleje i muf.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspec na podstawie standardowej
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2.2, Mleko wapienne

Mieko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zo6ttego do
ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowe;j.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowaé:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb
powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaSwiadczeniem o jakoéci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnosé¢ — 6—-8 m2/dm3

— czas schhiecia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoinego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,oddychanie” écian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dlugotrwatego zabezpieczania $cian w
pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwd] grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwodch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy 1ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
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klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalaja na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowacé
nastepujacymi parametrami:

- klasa | i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci},

- wydajnosé na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zotknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos$¢ do podtoza,

- nie kapigca.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkdw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chlonnych podfozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowacé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wplywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podanc w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

Stare, zagrzybione powloki malarskie usun i zmyj woda z dodatkiem $rodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcja zamieszczona na
opakowaniu tego $rodka). Oczy$é za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i
spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze srodkiem dezynfekujgcym. Umyta powierzchnie
maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkéw przed przystgpieniem do
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wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki musza
by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pyiu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrdb
doktadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciericz woda pitng w ilogci max. 5% obj. —~ farby akrylowe- Malowanie moze
odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe nakfadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakoi¢czeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosi¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia
wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopuscié do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

— catkowitym ukoniczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natoZzenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C,

5.1. Przygotowanie podilozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeti¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakie] ma by¢ wykonana powloka iecz rozcienczong woda w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachléwka epoksydowa,
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5.3. Wykonywania powiok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam

i odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujacych.

Powioki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powioki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdine warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczacych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jako&¢ zastosowanych materiatéw | wyrobow

- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys |
uszkodzen,

- spojnosE powltok maiarskich z podiozem — powtoki powinny byé spojne na catej
powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekéw i rys,

- wykonczenie powioki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami - nie
malowanymi, migjscami przej$¢ kolorow musza tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki musza posiadaé jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierownosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowad:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwoéci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzone;j
powierzchni powinna nastagpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOsSpec na podstawie standardowe]
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6.2. Roboty malarskie

Badania powlok przy ich adbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami parnstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czgsciowo lub catkowicie | wykona¢ powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady prowadzenia obmiarow robét

Ogélne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. '

Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozygji, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na
podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

7.3. Malowanie 8cian i sufitéow

Malowanie Scian i sufitdw nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle §cian surowych. Wysokoéé
mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie scian i sufitéw z profilami ciagnionymi lub ozdobami

Oblicza sig zwiekszajac uzyskany wynik w zaleznos$ci od liczby profili i ozddb. Jezeli
gciany sa gladkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni
malowanych sufitow,

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami scian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich
nie potrgca sie otwordw do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas
potraca sie powierzchnig otworéw, mierzona w $wietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory
nie posiadajg oscieznic).Nie potraca sie jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow.
do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potrgca sie doliczajac powierzchnie malowana osciezy.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie BEKOSpec na podstawie standardowej
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogdélnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbiér poditoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze przed gruntowaniem oczysci¢.

8.2.  Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygiadu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu rbwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nateZenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow
powtoki, widocznych okiem Sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie
malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornoséci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawemniana szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza poiegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub
szmatka.

8.2.6. Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podiozy,

- zabezpieczenie obszaru robdt (w tym wykonanie osfon itp.), malowanie powierzchni
scian i sufitéw,

- usunhigcie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Specyfikacja zostala sporzgdzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
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Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem |

rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

llog¢ robot okreéla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-82/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnagtrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSpec na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez QWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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4. %

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
VILSTOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacja
zadania

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie drzwi wewnetrznych | naswietli. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdéw, montazem drzwi i naswietli.

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- montaz stolarki drzwiowej wewnetrzne;,

- montaz wewnetrznej stolarki okiennej — naswietla (nad drzwiami korytarzyk-pokdj)
- drobne prace wykoniczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robéot

Ogodine wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$é robdt zwigzanych z montazem drzwi
-wewnetrznych , naswietli oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnosé z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy.

Woprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzagdzajgcego realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogbine wymagania dotyczace materiatéw
2.1. 10kna PCV

Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byé wieksze niz
podano ponizej.

Réznice wymiaréw w mm okien drzwi

wymiary zewn. oscieznicy dolm 5 5
powyzej | m 5 5
réznica diugosci przeciwlegtych elementow dolm 1 1

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspec na podstawie standardowe
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oscieznicy mierzona w swietle  powyzej 1m 2 2

skrzydto we wrebie szerokosci do 1m 1
powyzej 1m 2
wysokosé powyzej 1m 2
réznica dtugosci przekatnych do | m 2
przekatnych skrzydet we wrebie | do 2 m 3 3
powyze] 2 m 3 3
przekroje szerokosci do 50 mm
1
powyzej 50 mm 2
elementow grubosci do 40 mm- - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosé skrzydia - 1

2.2, Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce taczace,
zabezpieczajace | uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiadac¢ wymaganiom norm pafistwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom ckreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlang;
wyposazone w okucie, na ktére nie zostala ustancwiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia
nie Zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowag
przeciwrdzewna,

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.
2.31. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Naiezy
impregnowac,
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajgce sie ze scianami oscieznic.
2.3.2. Doboru érodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania srodkéw achrony
drewna podanymi w dwiadectwach ITB wymienionych w SST

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieracs kiadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowe-
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiew-nych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy
uktadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegloci nie mniejszej niz | m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczyc przed uszkodzeniem.

2.4.Stolarka okienna i drzwiowa z drewna klejohegowq instrukcii producenta

Styk oéciezy i skrzydla okiennego uszczelnic 2 uszezelkami

Szyby okienne — dwuszybowe zespolone wypehione argonem w wspolezynniku U<1,1

W/m2K. liczonym wg. Normy PN-EN 673 i potwierdzony atestem

Nawiewniki osadzone w ramie okiennej o stalym stopaiu nawiewu [ciSnieniowe] bez

elementéw widocznych na zewnetrznej stronie okna

Okucia :

® okna jednodzielne rozwiernoe, uchylne lub rozwierno-uchylne zgodnie z
zestwaieniem stolarki,

s  okna dwudzielne , trojdzielne jedna czes¢ rozwierno-uchylne , pozostale
rozwierne.

Dane dotyczace kompletnego okna:

U< 1,3 [W/m*K] — wspolczynnik przenikania ciepla - potwierdziny deklaracjg

zgodnosci CE '

R, =30-35 [dB] — wspélezynnik akustyczny - potwierdziny deklaracja zgodnosci

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPeC na podstawie standardowej
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CE
A=0,5-1,0 [m*m*h*daPa’?] —wspdélezynnik infiltracji lub klasa 4 przepuszczalnosci
powietrza potwierdzone deklaracja zgodnosci CE
Wszystkie wbudowane i uzywane materialy powinny spelnia¢ warunki okre$lone w
obowigzujgeych polskich normach PN BN:ZN oraz posiadaé certyfikat bezpieczeristwa klasy
. B oraz swiadectwo Panstwowego Zakladu Higieny.
Materialy uzyte do remontu okreslone sq w przedmiarze robot.

1.1 MATERIALY Z ROZBIOREK DO ODZYSKU I PONOWNEGO
WYKORZYSTANIA

2.4.1Stolarka okienna PCV wy instrukeji producenta

Profile PCVY minimum 5 komorowe o wspélezynnikn U < 1,7 W/m2K.

Styk ofciezy i skrzydla okiennego uszczelnic¢ 2 nszezelkami

Szyby okienne — dwuszybowe zespolone wypelnione argonem w wspolezynniku U<1,1

W/m2K. liczonym wg. Normy PN-EN 673 i potwierdzony atestem

Nawiewniki osadzone w ramie okiennej o stalym stopniu nawiewu [ciSnieniowe]

Okucia :

e  okna jednodzielne rozwiernoe, uchylne lub rozwierno-uchylne zgodnie z
zestwaieniem stolarki,

¢  okna dwudzielne , trojdzielne jedna czesé rozwierno-uchylne , pozostale
rozwierne.

Dane dotyczace kompletnego okna:

U< 1,3 [W/m**K] — wspélezynnik przenikania ciepla - potwierdziny deklaracja

zgodnofcei CE

R, = 30-35 [dB] — wspélczynnik akustyczny - potwierdziny deklaracja zgodnosci

CE

A=0,5-1,0 [m*m*h*daPa**] —wspolczynnik infiltracji lub klasa 4 przepuszczalnosci

powietrza potwierdzone deklaracja zgodnosci CE

2.5. Drzwi

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydiowe fabrycznie wykonczone
- biate, wypetnienie ptyta widrowa, klamka, okucia '

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone jednoskrzydiowe o powierzchni do 1.6
m2 oszklone szyba o powierzchni do 0.25 m2 fabrycznie wykornczone - biate, wypetienie
ptyta widrowa, klamka, okucia, kratka wentylacyjna, zamek fazienkowy

- oscieznice stalowe na petng grubos¢ muru wraz z opaska o szerokosci 10 cm. w
kolorze drzwi.

- Naswietla z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCW o powierzchni do 0.6 m2 - biate,
trzykomorowe, szkto bezpieczne

- materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka .

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogblnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowac érodkami transportu do przewozu materiatow,
drobnym sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

4, TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlne] Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych
oraz przesunigciem lub utratg statecznosci.
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Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywad i transportowaé w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w Og6élnej Specyfikacji Techniczne;.
5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzic, czy:

- haroza oscieznic i skrzydet sa prawidtowo skiejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone),

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dziatajg.

5.3. Przygotowanie o$ciezy

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osclezy muszg mie¢ zatartg
zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

5.4.1. Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czesciach budynku, ktére sa
wysuszone | zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem o$cieznice
nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz
Zamocowadé mechanicznie do osciezy.

5.4.3. Szczeliny pomiedzy o$ciezami i oscieznicami wypeti¢ piankg poliuretanows, ktorej
nadmiar po wyschnieciu nalezy usungé lub kitem trwale plastycznym.

9.4.4. Oscieznice drzwiowa mocowac za pomoca kotew lub hakow osadzonych w
osciezu.

5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowac i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
elementéw okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych.

9.4.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem — do czasu zakotficzenia prac budowlanych.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKGSpec na podstawie standardowsj
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. &7



5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mnigjsze od 1 mmna 1 m
wysoko$ci drzwi, nie wiecej niz 3 mm,

5.4.8. Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:
- 2 mm przy dtugos$ci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknaé i sprawdzié¢ luzy.

5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne,j.
Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych robot z kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

(G- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgeych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiarow robhot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,j.

Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg jest szt. montowanych drzwi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogobline zasady odbiordéw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie §Eﬁéspec na podstawie standardowej
specyfikacjt technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnoéci podano w Ogoéine] Specyfikacii

Technicznej. Podstawa ptatnos$ci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych

W wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynno$ci objetych ceng

okreslony

jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- osadzenie elementdw w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,
- montaz okug,

- dopasowanie i wyregulowanie.

10.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydia i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

Specyfikacia zostata sporzadzona w systemie SEKOSpPeC na podstawie standardowej

specyfikacji techniczne] opracowanej przez OWEQB Promocja Sp. z 0.0.
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