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S7ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
TLSCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJ
1.4. Przedmiot specyfikacjl

Przedmiotem niniejézej szczegdlowsj specyfikacii techniczne) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru scianek dziatowych z plyt g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja, czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie $cianek dziatowych z piyt g-k. Obejmuja prace

zwiazane z dostawa, materiatow, wykonawstwem | wykoriczeniem scianek dziatowych
wykonywanych na migjscul.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
- postawienie nowych §cianek z ptyt g-k w pokojach i boksach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresienia podstawowe uzyte w ninlejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami | Ogdlng, Specyfikacja Techniczna,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robét zwiazanych z wykonywaniem
&cianek dziatowych z plyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawea jest odpowiedzialny za jakosé wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z
urmows, pozostalymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od fych dokumentow wymaga

akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogtlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania | sktadowania podano w
0OST.

2.1.6cianki wewngtrzne | wypelnienia

2.1.1.8clanka dziatowa lekka (ptyta woda —ogniefi)- 12,5 ¢m
- 1x ptyta cementowa GKF1 — 1x1,25 cm,
_stela¥ stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
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- plyta z weiny mineralnej otrzymanej z widkien szklanych gr. 10,0 cm,
- 1x ptyta cementowa GKF] — 1x1,25 ¢m,

2.1.2.8clanka zakrywajaca szacht ;

- 2xg-k (GKFI) - 2x1,25 cm

- Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil plonowy stalowy CW-50,
- Welna twarda gr, 5 cm,

2.2, Wymagania szczegdtowe

2 2 1.Do wykonania rusztéw $cian, okladzin §cian powinny by¢ stosowane ptyty
wodo-ognicochronne GKF| , ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowane] wg
PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1. 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg,
powloka, cynkows (nanoszong agniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig 27pm (100g/m?2 fub 219 um (2759/m2)

- przyczepnoécia — brak ziuszczett wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane G 100x0,80

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuzg do laczenia ksztattownikéw konstrukeji noénej z podiozem i migdzy soba;

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagar' jak dla
ksztattownikow stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- tagmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szkianego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

2.2.4. Klgj gipsowy

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sle gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci | warunki stosowania okresélajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegolnych Producentdw,

2.2.5, Wkrety

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, faczenia
ksztaftownikow miedzy soba oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane - wkrety stalows, blachowkrety samogwintujgce.
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2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny byé stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. ' N

Do kohcowego szpachlowania piyt powinna byé stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslaja instrukcje Producentéw dla poszezegdinych wyrobow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Qgélnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowaé §rodkami transportu do przewozu materiatow oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawea powinien dysponowaé nastgpujacych sprzgtem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki plyt wypehniajacych:

- Noze -do przycinania plyt na wymiar, wycinania ctworéw, wycinania uksztattowanych
krawedzj plyty,

- Pedzle - do malowania przycigtych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukeji noénej: '
elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgednie z zaleceniami
producentow): :

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- Narzedzia do instalacji profili no$nych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lewe lub uniwersalne}

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokoéci podwieszenia) BT

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noénej ( w zaleznosci od wielkosci
i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobawigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosé i Srodowisko wykonywanych robot. Na zgdanie,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki plyt wypelniajacych:

- Noze -do przycinania plyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania uksztatiowanych
krawedzi piyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukeji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz
zawiesi do elementdw konstrukeyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutdw

- Narzedzia do instalacji profili noénych i innych profili konstrukeji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukeji noénej ( w zalezno$ci od wielkosci
i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyine, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogbine wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznaj.
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Materiaty mozna przewozié dowalnymi érodkami transpertu gwarantujgcymi ich ochrong
przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wplywem czynnikow
atmosferycznych.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzeli stosowad sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczac zatadowane
wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi Srodkami
transpottu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢
umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez inny tadunek.
Opakowania nle powinny byé zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich
wysokoéci. Roziadunek ptyt powinien odbywac sie W spos6b zmechanizowany przy
pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg fub

Zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie, na jako$¢ robot | wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetiaé wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwad
ha biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Skladowanie

Produkty powinny by¢ skiadowane tak, aby nie byly bezpoérednio narazone na zmiany

- pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podiozu, aby nie byty narazone
na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre
przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowari. Wysokosé
maksymalnie trzy pelne palety jedna na drugiej.

5. WYKONAN{E ROBOT
51. Ogélne zasady wykohania roboét

- Piyty gipsowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym
podiozu.

- Piyty przenosi sie w pozycji pionowe] krawedzig podiuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwrocié uwage na noénosé podtoza.

- Pomieszczenie moze byé wytozone plytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakorczone sg wszelkie prace tynkarskie | posadzkarskie.

- Ciecie piyt: za pomoca noza zarysowuje sie licowa strane piyty tak, by karton byt
przeciety. Po zatamaniu plyty zostaje przecigty karton od spodu. Przy cieciu piyt nalezy

r

uwazaé, aby nie przygotowaé elementu w tzw. fustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu cian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudow

- sprawdzenie katéw i poziomow pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3, Zakres rob6t zasadniczych

Scianki dziatowe g-K

_ 7amocowanie do podiogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw
piohowych (profile "C"), rozpigtych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw shupkow (profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szerokosci piyty i musi byé
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tak dobrany, aby faczenia ptyt wypadaty na stupkach

_ Profile C wstawia sie pionowo pomigdzy poiki profili U i nie stabilizuje sie ich poloZenia;
profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie migjsce po przytozeniu ptyly w
momencie mocowania plyt g-k do elementdw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, Ze rozstaw przemnozony
przez liczbe catkowita bedzie rowny szerokosci piyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub
specjalna gilotyna dZwigniowa. .

- Diugosé profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokoéci pomisszczenia.

- W &cianach z ptyt gipsowo-kartonowych ogcieznice nalezy montowaé na etapie
wykonywania rusztu.

. Mozna stosowaé oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest
dopasowanie szeroko$ci ramiaka oscieznicy do gruboséci sciany.

- Slupki przyoécieznicowe powinny byé wykonane z profili "UA" z blachy 0 grubosci 2
mm.

Wymagaja one pewnego utwierdzenia w stropie i podiodze. Stuza do tego specjaine
katowniki przykrecane na koricach profili "UA" { zamocowane do stropu i podiogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysoko$ci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza
sie stosowanie stupkow przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- ‘Bezposrednio nad oscieznica musi byé wstawiony odcinek profilu "U" faczacy stupki
przyoscieznicowe, tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawag zbyt duza szczelina, ktara trzeba by byto
wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili plonowych

- Jesli istnieje koniecznoéé sztukowania piyt, to przyciety kawatek ptyty powinien byé
mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome pofaczenia plyt nie wypadaly
w jednej linii.

- Nie mozna taczy¢ plyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno by¢ odsunigte od
krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu plyty g-k nie powinny dotykac ani do podtogi ani do sufitu po to, by -
ptyty mogly si¢ swobodnie odksztatcaé pod wplywem obciazen zewnetrznych, ciezaru
wiasnego | zmian wilgotnosci.

- Piyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac
ustawienie stupkdw.

- Utozyé piyty z wetny mineralnej pomigdzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona pyt
g-k {gr. ptyt z weiny powinna byé 0 1 cm mniejsza niz szeroko$é profili rusztu),

Po utozeniu weiny nalezy zamocowac piyty z drugiej strony rusztu w taki sposob, aby
polaczenia plyt nie wypadty na tym samym, ale na sasiednim stupku.

Cbudowy z g-k

_ Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych U-55 do elementow
konstrukeyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusziu za pomoca wkretow.

Scianki dziatowe z plyt g-k ognicodporne E160

Do oblozenia §cian nalezy stosowaé plyte gipsowo-kartonowsg, oghiochronng (GKF) o
grubosci co najmnigj 12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody
stanowi wypeinienie z wetny minerainej - skalnej lub szklanej. W scianach powyzej 3
metrow, mozna stosowaé pionowe podparcie wetny. Weine wkiada sie do wewnatrz
ciany na weisk. Szeroko$é¢ pasa wetny musi byé minimum o 1 om wigksza od odlegiosc
pomiedzy pionowymi elementami konstrukcji noénej Sciany. Korzysine jest uktadanie
dwuwarstwowe z przesunigtymi stykami co eliminuje ewentualne powstanie mostkow
termicznych. Wskazane jest, aby je gesto$é byta wigksza lub réwna 30kg/m3. Dla
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uszezelnienia ogniowego Sciany po obwodzie, nalezy ‘

stosowad materialy niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza sig
uzycie uszczelnier z materiatéw palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna
taéma akustyczna). W tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapetniona
odpowlednig masq szpachlows, gipsowa, warsiwg réwna grubosci aptytowania. Mozna
nie szpachlowaé styku, kiedy optytowanie cats swojg gruboscia w petni zakryje szczeling.
Odpornosé ogniowa $ciany wzrasta z gruboscig poszycia z ptyt GKF a takze moze
réwnolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy weiny {np. wetna 100 kg/m3
grubosci 40 mm, ogniowo jest réwna weknie 50kg/m3 gruboéci 50 mm, a dwie
poprzednie odpowiadaja weinie 30kg/m3 grubosci 80 mm). :

Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypetnieniem z welny mineralnej Wediug
kiasyfikacji ogniowych wykonanych w Zaktadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla
&cian dziatowych - pozarowych, mozliwe sg rézne rozwigzania techniczne dajace rézne
Klasy odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (E1120). Producenci systeméw suchej zabudowy
zalecajg uzycie roznych rodzajow wetny minerainej (kamiennegj lub szklanej} w zaleZzno$ci
od przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty. Odpornosci F-1(E160) sciany
zbudowanej w systemie suchej zabudowy, z

wykorzystaniem piyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyskaé uzywajac wypenienia
z welny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm.
Przejécia instalacji przez Sciang pozarows. Zaletg uzycia w Sciankach dziatowych jako
wypetnienia wetny mineralnej jest tatwos¢é prowadzenia wewnatrz scianki instaiaci
elekiryczneij.

Wehna fatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elekiryczne. Podobnie z
osadzaniem puszek elektrycznych w scianie nozarowej. Nalezy pamigtaé, ze puszki
elektryczne pod gniazda wiykowe, wigczniki, rozdzielacze mozna wbudowywadé w
dowolnym migjscu §clany pozarowej, oprécz sytuowania dwoéch gniazd po obu stronach
bezposrednio naprzeciw siebie. -

Dopuszczalne jest prowadzenie w $cianie pojedynczych przewodéw elekirycznych.
Powstate przy tym otworki uszczelnié zaprawa gipsowa, Oceny pozarowej
projektowanych elementéw suchej zabudowy d okonuje sie przede wszystkim pod katem
reakeji jego elementéw (konstrukcja stalowa, wieszaki, piyty g-k, welna mineralna) na
potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie materiatow
niepalnych i uniemozliwiajacych kapanie i _

odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukeji. Wymagania materiatowe okreglajg normy |
badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlansj.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBAT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rohét, dostawy materiatdw, sprzetu i stodkow
transportu podano w OST .

Wykohawea jest odpowiedzialny za pema kontrole jakosci rohdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawea zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jako$ci wykonanych robét sprowadza sig do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (écianki, obudowy,} z

dokumentacja kosztorysowsg

- Sprawdzenia poprawnoéci wykonania robot

- Whasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na diugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadfoscl piyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
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- Sprawdzenie réwnosci powierzchni pyt
- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady | wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST .

Obmiar robot okreéla ilo$é wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.
Wielkosci obmiarowe okresla sig na podstawie dokumentacji kosztorysowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze. Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt
podlegaja akceptac]i Inspektora nadzoru i musza posiadaé wazne certyfikaty. Jednostki
obmiarowe — jak w przedmiarze.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Ogbdlne zasady odbioru robét
Ogobine ?_asady odbioru robét i ich przejecia podano w OST,

8.1.1. Odbiér jest potwisrdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontrakiu
oraz obowigzujgeymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

~ Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jako$c¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakoéci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbiorow czeéciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

- stan i wyglad &cian, obudow pod wzgiedem rownosci, pionowosci, spoziomowania |
sztywno§ci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania | SposoDb osadzenia elementow

. uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoine wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST .
Platnoéé nalezy przyjmowaé zgodnie z ocbmiarem j ocena jakosci robot, w cparciu o
wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10, DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-70405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-70406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzgcych podiogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacyeh. Oznaczanie zmiany wymiarow

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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