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I1.1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1.PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogo6lnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z rozbiorka elementéw drég i ogrodzen.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbidrka:
- kraweznikow, obrzezy i opornikéw,

- chodnikéw, nawierzchni betonowych
- demontaz betonowej wiaty Smietnikowej z elementéw prefabrykowanych,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogéblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. RUSZTOWANIA

Rusztowania robocze przestawne przy rozbidrce przepustéw moga by¢ wykonane z drewna lub rur sta-
lowych w postaci:

- rusztowan koztowych, wysokosci od 1,0 do 1,5 m, sktadajacych sie z lezni z bali (np. 12,5 x 12,5 cm),
nog z krawedziakéw (np. 7,6 x 7,6 cm), stezen (np. 3,2 x 12,5 cm) i pomostu z desek,

- rusztowan drabinowych, sktadajacych sie z drabin (np. dlugo$ci 6 m, szerokosci 52 cm),
usztywnionych stezeniami z desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktérych szczeblach (np. 3,2 x 6,3 cm) uktada sie
pomosty z desek,
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przestawnych Klatek rusztowaniowych z rur stalowych $rednicy od 38 do 63,5 mm, o wymiarach
klatek okoto 1,2 x 1,5 m lub ptaskich klatek rusztowaniowych (np. z rur stalowych $rednicy 108 mm i
katownikéw 45 x 45 x5 mmi 70 x 70 x 7 mm), o wymiarach klatek okoto 1,1 x 1,5 m,
- rusztowan z rur stalowych $rednicy od 33,5 do 76,1 mm potaczonych tacznikami w ramownice i
kratownice.
Rusztowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajacych nastepujacym normom:

drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-96000 [2], PN-D-96002 [3] lub innej zaakceptowanej
przez Inzyniera,
- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [8],
- rury stalowe wg PN-H-74219 [4], PN-H-74220 [5] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera,
- katowniki wg PN-H-93401[6], PN-H-93402 [7] lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO ROZBIORKI

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrka elementéw drog, ogrodzen i przepustoéw moze by¢ wyko-
rzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

- spycharki,

- tadowarki,

- zZurawie samochodowe,
- samochody ciezarowe,
- zrywarKki,

- mioty pneumatyczne,

- pilty mechaniczne,

- frezarki nawierzchni,

- koparki.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW Z ROZBIORKI

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
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Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH

Roboty rozbiérkowe elementéw drég, ogrodzen i przepustéw obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektows, SST lub wskazanych
przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzy-
nier moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany
odzysk materiatéw.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w spos6b okreslony w SST lub przez
Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy spetni¢ wa-
runki okreslone w STWIORB D-05.03.11 ,Recykling”.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST staja sie wtasnosciag Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z te-
renu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drog, ogrodzen i przepustéw znajdujace sie w miej-
scach, gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczaso-
wo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych nalezy wypetnié, war-
stwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslo-
nymi w STWIORB D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ROZBIORKOWYCH

Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni, ogrodzen
i przepustdw powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w STWIORB D-02.00.00 ,,Roboty ziem-

”

ne-.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
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7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa rob6t zwigzanych z rozbidrka elementéw drég i ogrodzen jest:
- dla nawierzchni i chodnika - m2 (metr kwadratowy),

- dla kraweznika, opornika, obrzeza, ogrodzen, barier - m (metr),
- ogrodzen z siatki - m? (metr kwadratowy),

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania rob6t obejmuje:
a) dla rozbiérki kraweznikéw, obrzezy i opornikéw:

- odkopanie kraweznikéw, obrzezy i opornikéw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

- zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbidrki,

- wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbidrki chodnikéw I nawierzchni betonowych:

- reczne wyjecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatéw chodnikowych,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na
poboczu,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

- wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

b) dla rozbidrki ogrodzen:

- demontaz elementdw ogrodzenia,

- odkopanie i wydobycie stupkéw wraz z fundamentem,

- zasypanie dotéw po stupkach z zageszczeniem do uzyskania Is @ 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem w
stosy na poboczu,

- zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbioérki;
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002

PN-H-74219

PN-H-74220

PN-H-93401

PN-H-93402

BN-87/5028-12

BN-77/8931-12

Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia
Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco
ogdblnego stosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowa-
ne na zimno ogoélnego przeznaczenia

Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

Katowniki nier6wnoramienne stalowe wal-
cowane na goraco

GwoZzdzie budowlane. GwoZdzie z trzpieniem
gtadkim, okragtym i kwadratowym

Oznaczenie wskaZnika zageszczenia gruntu.
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1.2. ROBOTY ZIEMNE. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sa wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru liniowych rob6t ziemnych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie bu-
dowy lub modernizacji drég i obejmuja:
a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1.Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu antropogenicz-
nego spetniajaca warunki statecznos$ci i odwodnienia.

1.4.2.Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.

1.4.3.Wysokos¢ nasypu lub gtebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej rob6t ziemnych, wyzna-
czonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.4.Nasyp niski - nasyp, ktérego wysokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.5.Nasyp $redni - nasyp, ktérego wysokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.6.Nasyp wysoki - nasyp, ktérego wysoko$¢ przekracza 3 m.

1.4.7.Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.8.Wykop $redni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.9.Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.10. Bagno - grunt organiczny nasycony wodg, o matej no$nosci, charakteryzujacy sie znacznym i diugo-
trwalym osiadaniem pod obcigZzeniem.

1.4.11. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty.

1.4.12. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie wy-
kazuja zmian objetos$ci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato$¢ na $ci-
skanie R ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hy-
draulicznych do odspojenia.

1.4.13.Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone w obrebie pasa robét drogo-
wych.
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1.4.14. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem robot drogowych.

1.4.15. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wyko-
nywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw oraz innych prac zwigzanych z trasg drogo-
wa.

1.4.16. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru:

J, =L
Pds
gdzie:
pa - gestosé objetoSciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], (Mg/m3),
pas - maksymalna gestos$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej, zgodnie z PN-

B-04481:1988 [2], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/m3).

1.4.17. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntow niespoistych, okre-
$lona wg wzoru:

U=
d10
gdzie:
dso - Srednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 60% gruntu, (mm),
dip - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu, (mm).

1.4.18. Wskaznik odksztatcenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZoru:

-
E,
gdzie:
E; - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4],
E; - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtérnym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-

02205:1998 [4].

1.4.19. Geosyntetyk - materiat stosowany w budownictwie drogowym, wytwarzany z wysoko polimeryzo-
wanych widkien syntetycznych, w tym tworzyw termoplastycznych polietylenowych, polipropylenowych i
poliestrowych, charakteryzujacy sie miedzy innymi duza wytrzymatoscia oraz wodoprzepuszczalnoscia,
zgodny z PN-1S010318:1993 [5], PN-EN-963:1999 [6].

Geosyntetyki obejmuja: geotkaniny, geowlt6kniny, geodzianiny, georuszty, geosiatki, geokompozyty, geo-
membrany, zgodnie z wytycznymi IBDiM [13].

1.4.20. Pozostate okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
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2.2. PODZIAL. GRUNTOW

Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 1.
Podziat gruntéw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypéw podano w STWIORB D-02.03.01
pkt 2.

2.3. ZASADY WYKORZYSTANIA GRUNTOW

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypéw moga by¢ wywiezione
poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inzy-
niera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdéw, nie bedac nadmiarem objetosci robét
ziemnych, zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem
innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do do-
starczenia r6wnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze Zrédet wiasnych, zaakceptowanych przez Inzy-
niera.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, okreslone w STWIORB D-02.03.01 pkt 2.4,
powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowiaz-
kéw Zamawiajacego, o ile nie okres$lono tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na
terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nad-
miernej wilgotnosci.

Tablica 1. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowos$ci wg PN-S-02205:1998 [4]

Lp. | Wyszczegdl- | Jed- Grupy gruntow
nienie
wlasciwosci | nost- | niewysadzino- watpliwe wysadzinowe
ki we
1 | Rodzaj grun- — rumosznie- | — piasek pyla- | malo wysa-
tu gliniasty sty dzinowe
— ZWwir - zwietrzelina | — glina piasz-
— pospéika gliniasta czysta zwie-
— piasek gru- | — rumosz gli- zta, glina
by niasty zwiezla, gli-
— piasek $red- | — zZwir glinia- na pylasta
ni sty zwiezla
— piasek — pospotka - i}, it piasz-
drobny gliniasta czys-ty, it
— zuzel nie- pylasty
rozpadowy bardzo wysa-
dzinowe
— piasek gli-
niasty
- pyt pyt
piasz-czysty
— glina piasz-
czysta, glina,
glina pylasta
- il warwowy
2 Zawartos¢
czastek %
<0,075 mm <15 od 15 do 30 > 30
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<0,02 mm <3 od 3do 10 >10
3 | Kapilarnos¢

bierna Hy, m <1,0 >1,0 >1,0
4 Wskaznik
piaskowy WP >35 od 25 do 35 <25

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO ROBOT ZIEMNYCH

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzy-
stania z nastepujacego sprzetu do:
— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),
— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do
hydromechanizacji itp.),
— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),
— sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

4.2. TRANSPORT GRUNTOW

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju grun-
tu (materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu. Wydajnos¢
$Srodkoéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do ura-
biania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odleglo$ci transportu ponad wartos$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wcze$niej
zaakceptowane na piSmie przez InZyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
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5.2. DOKELADNOSC WYKONANIA WYKOPOW I NASYPOW

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny by¢
wieksze niz = 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekra-
czat+1cmi-3 cm.

Szerokos$¢ gornej powierzchni korpusu nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+ 10 cm, a krawedzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno r6znic¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartos$ci wyrazo-
nej tangensem kata. Maksymalne nier6wno$ci na powierzchni skarp nie powinny przekracza¢ = 10 cm przy
pomiarze tatg 3-metrowa, albo powinny by¢ spetnione inne wymagania dotyczace nier6wnosci, wynikajace
ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy.

W gruntach skalistych wymagania, dotyczace réwno$ci powierzchni dna wykopu oraz pochylenia i
réwnosci skarp, powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;j i SST.

5.3. ODWODNIENIA PASA ROBOT ZIEMNYCH

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdéw odwadniajacych, ujetych w do-
kumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadze-
nia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych tak, aby za-
bezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywa-
nia wykopdw i nasypoéw, aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robét spadki, za-
pewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugo-
trwata nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastapienia ich gruntami przy-
datnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak
réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. ODWODNIENIE WYKOPOW

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidlowe odwodnienie w catym okresie
trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopéw powinno postepowac¢ w kierunku podnoszenia sie niwelety.

W czasie robdt ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny i nadac¢ przekrojom po-
przecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw wéd z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej nie za-
warto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntéw spoi-
stych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw ko-
lejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych robét na speinienie wymagan
dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot ziemnych.

Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opa-
dowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robo6t ziemnych.

5.5. ROWY

Rowy boczne oraz rowy stokowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST.
Szeroko$c¢ dna i gteboko$¢ rowu nie mogg réznié sie od wymiaréw projektowanych o wiecej niz £ 5 cm. Do-
ktadno$¢ wykonania skarp rowéw powinna by¢ zgodna z okreslong dla skarp wykopéow w STWIORB D-
02.01.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. BADANIA I POMIARY W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT ZIEMNYCH

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfi-
kacji okre$lonymi w pkcie 5 oraz z dokumentacja projektowa.
Szczego6lng uwage nalezy zwroci¢ na:
- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekéw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robét

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzenia jakosci wykonania robét okreslono w pkcie 6 STWIORB
D-02.01.01, D-02.02.01 oraz D-02.03.01.

6.3. BADANIA DO ODBIORU KORPUSU ZIEMNEGO

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru korpusu ziemnego podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanych robét ziemnych

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

1 | Pomiar szerokosci kor-
pusu ziemnego

Pomiar tasma, szablonem, tatg o dtugos$ci 3m i
poziomica lub niwelatorem, w odstepach co
200 m na

prostych, w punktach gtéwnych tuku, co 100
m na tukach o R > 100 m co 50 m na tukach o
R<100m

oraz w miejscach, ktore budza watpliwosci

2 | Pomiar szerokosci dna
rowow

3 | Pomiar rzednych po-
wierzchni korpusu
ziemnego

4 | Pomiar pochylenia skarp
5 | Pomiar réwnosci po-
wierzchni korpusu

6 | Pomiar réwnosci skarp

7 |Pomiar spadku podtuz-
nego powierzchni kor-
pusu lub dna rowu

Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co
200 m oraz w punktach watpliwych

8 |Badanie zageszczenia
gruntu

Wskaznik zageszczenia okresla¢ dla kazdej
ulozonej warstwy lecz nie rzadziej niz w
trzech punktach na 1000 m? warstwy

6.3.2. Szeroko$¢ korpusu ziemnego

Szerokos$¢ korpusu ziemnego nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 10 cm.

6.3.3. Szerokos¢ dna rowow

Szerokos$¢ dna rowdw nie moze ro6znic sie od szerokos$ci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
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6.3.4. Rzedne korony korpusu ziemnego

Rzedne korony korpusu ziemnego nie moga rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3
cm lub +1 cm.

6.3.5. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze r6zni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% warto$ci po-
chylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.6. R6wnos¢ korony korpusu

Nieréwnosci powierzchni korpusu ziemnego mierzone tatg 3-metrowa, nie moga przekracza¢ 3 cm.
6.3.7. Rd6wnos¢ skarp

NieréwnoSci skarp, mierzone tatg 3-metrowg, nie moga przekracza¢ + 10 cm.
6.3.8. Spadek podtuzny korony korpusu lub dna rowu

Spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez pomiar niwelato-
rem rzednych wysokosciowych, nie moze dawa¢ réznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wiek-
szych niz -3 cm lub +1 cm.

6.3.9. Zageszczenie gruntu

Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [9] powinien by¢ zgodny z zato-
zonym dla odpowiedniej kategorii ruchu. W przypadku gruntéw dla ktérych nie mozna okresli¢ wskaZnika
zageszczenia nalezy okresli¢ wskaznik odksztatcenia Io, zgodnie z normg PN-S-02205:1998 [4].

6.5. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ROBOTAMI

Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zo-
stang odrzucone. Jesli materialy nie spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na pole-
cenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfi-
kacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, InZynier mozZe uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wplywu
na cechy eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos$¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. OBMIAR ROBOT ZIEMNYCH

Jednostka obmiarowa jest m3 (metr sze$cienny) wykonanych robét ziemnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami In-
zyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

Zakres czynnos$ci objetych ceng jednostkowa podano w STWIORB D-02.01.01, D-02.02.01 oraz D-
02.03.01 pktO.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis
gruntow

2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania

5. PN- Geotekstylia - Terminologia

1S010318:1993

6. PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZnika piasko-
wego

8. BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatce-
nia nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie
ptyta

9. BN-77/8931-12  Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

w

10.2. INNE DOKUMENTY

10. Wykonanie i odbiér robot ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.

11. Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998.
12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.

13. Wytyczne wzmacniania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2002.
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1.3. WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH NIESKALISTYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (STWIORB) s3 wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru wykopéw w gruntach nieskalistych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych w gruntach
nieskalistych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Podstawowe okres$lenia zostaty podane w STWIORB D-02.00.01 pkt 1.4.

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Materiat wystepujacy w podtozu wykopu jest gruntem rodzimym. Grunt z korytowania powinien zo-
sta¢ zutylizowany na koszt Wykonawcy.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w STWIORB D-02.00.01 pkt 3.

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w STWIORB D-02.00.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZASADY PROWADZENIA ROBOT
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Ogéblne zasady prowadzenia rob6t podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 5.

Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie prowa-
dzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich
podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposéb, aby grunty o réznym stopniu przydatno$ci
do budowy nasyp6w byly odspajane oddzielnie, w spos6b uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo
od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgo-
dy Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypdw powinny by¢ przewiezione na odktad. O ile In-
zynier dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed
nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. WYMAGANIA DOTYCZACE ZAGESZCZENIA I NOSNOSCI GRUNTU

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetnia¢ wymaga-
nia, dotyczace minimalnej warto$ci wskaznika zageszczenia (Is), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartos$ci wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych

Minimalna warto$¢ [ dla:
Strefa autostrad innych drog
korpusu i drog kategoria kategoria
ruchu KR3- | ruchu KR1-

ekspresowych KR6 KR2
Goérna warstwa o grubosci 20 1,03 1,00 1,00
cm
Na gtebokosci od 20 do 50
c¢m od powierzchni robét 1.00 1.00 0.97
ziemnych

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniaja wymaganego wskaznika za-
geszczenia, to przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartoSci s, podanych w tabli-
cy 1.

Jezeli wartos$ci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie moga by¢ osiggniete przez bezpo-
$rednie zageszczanie gruntéw rodzimych, to nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umoz-
liwiajacego uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile
nie sg okreslone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ no$no$¢ warstwy gruntu na powierzchni robdt ziemnych na podstawie
pomiaru wtoérnego modutu odksztatcenia E; zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. RUCH BUDOWLANY
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Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubo$¢ warstwy gruntu (nadktadu)
powyzej rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch
maszyn wykonujacych te czynno$¢ budowlana. Moze odbywac sie jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktére
nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powy-
zej warunkow obcigza Wykonawce robdét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 6.

6.2. KONTROLA WYKONANIA WYKOPOW

Kontrola wykonania wykop6w polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w do-
kumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegbdlng uwage nalezy zwroci¢ na:

a) sposob odspajania gruntéw nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie stateczno$ci skarp,

c) odwodnienie wykopéw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

d) doktadnos¢ wykonania wykopéw (usytuowanie i wykonczenie),

e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w pkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogéblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szeScienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 9.
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9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m3 wykopéw w gruntach nieskalistych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie roboét,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie, przemieszczenie,
zatadunek, przewiezienie i wytadunek,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

— profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,

— zageszczenie powierzchni wykopu,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,

- rozplantowanie urobku na odkladzie,

- wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,

- rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Spis przepiséw zwigzanych podano w STWIORB D-02.00.01 pkt 10.

28



1.4. PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (STWIORB) s3 wymagania ogélne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mecha-
nicznie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt dotyczacych zagospodarowania wnetrza podworzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykony-
waniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] i obejmujg STWIORB:

Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi
w dokumentacji projektowej, jako podbudowe zasadniczg pod umocnienie terenu nawierzchnia z kostki be-
tonowej i ptyt MEBA.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w opty-
malnej wilgotnos$ci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd6lne” pkt 1.4 oraz w STWIORB dotycza-
cych poszczegoblnych rodzajow podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie:

Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogéblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
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2.2. RODZAJE MATERIALOW

Materialy stosowane do wykonania podbuddéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w
STWIORB dotyczacych poszczegblnych rodzajow podbudow:

Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

2.3. WYMAGANIA DLA MATERIALOW

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywy-
mi granicznymi pél dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metoda stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa

1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kru-
szywa nie moze przekraczac¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
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2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okres$lone w tablicy 1.

Tablica 1.

Wymagania
Krlsszylwa K}ruszywa suzel
Lp. | Wyszczeg6lnienie naturaine amane Badania
wlasciwosci Podbudowa wedtug
zasa| po- |zasa| po- |zasa| po-
d- | moc- | d- [moc-| d- | moc-
nicz | nicza | nicz | nicza | nicz | nicza
a a a
1 | Zawartos$¢ ziarn od2| od2 |od2|o0od2 |od2| od2 | PN-B-
mniejszych niz 0,075 | do |do12| do | do | do |do12| 06714
mm, % (m/m) 10 10 | 12 10
-15[3]
2 | Zawarto$¢ nadziar- PN-B-
5 10 5 10 5 10
na, % 06714
(m/m), nie wiecej
niz -15[3]
3 | Zawarto$¢ ziarn nie- PN-B-
35 45 35 | 40 - -
foremnych 06714
%(m/m), nie wiecej -16 [4]
niz
4 | Zawarto$¢ zanie- PN-B-
czyszczen organicz- 04481
nych, %(m/m), nie 1 1 1 1 1 1 [1]
wiecej niz
5 | Wskaznik piaskowy od lod30!| od | od BN-
po piecio-krotnym | 341 4 501 30 | 30 | _ |64/8931
zageszczeniu meto- do do | do
da I lub Il wg PN-B- 70 20 | 70 -01 [26]
04481, %
6 |Scieralno$¢ w bebnie
Los Angeles
a) $cieralnos$¢ catl-
kowita po petnej
liczbie obrotow, nie
wiecej niz
o 4 35 45 35 | 50 | 40 50
b) Scieralnos¢ cze-
Sciowa po 1/5 pelnej PN-B-
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liczby obrotow, nie 06714
wiecej niz
-42[12]
30 | 40 30 | 35 | 30 35
7 | Nasigkliwo$¢ PN-B-
’ 2,5 4 3 5 6 8
%(m/m), nie wiecej ’ 06714
niz
-18[6]
8 | Mrozoodpornos¢, PN-B-
ubytek masy po 25 06714
cyklach zamraza- 5 10 5 10 5 10
-19 7]
nia, %(m/m), nie
wiecej niz
9 . PN-B-
R -
ozlplad krzemiano 06714
wy i zela- - - - - 1 3
zawy tacznie, % -37[10]
(m/m), nie wiecej PN-B-
niz 06714
-39 [11]
10 | Zawartos$¢ zwigzkow PN-B-
siarki w przeliczeniu 06714
na SOz, %(m/m), nie 1 1 1 1 2 4
wiecej niz -28[9]
11 | Wskaznik no$nosci
Whos mie-szanki kru-
szywa, %, nie mniej-
SZy niz:
a) przy zageszezeniu | gq | g0 | go | 60 | 80 | 60 | PN-S-
Is>1,00 06102
.| 120 - 120 | - 120 -
b) przy zageszczeniu [21]
[s>1,03

2.3.6. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].




3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie po-
winien wykazac sie mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny
zapewnize wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalne;j,

b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno do-
stepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmio-
towych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogélne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podbudowa powinna by¢ utoZzona na podiozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek grun-
tu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

DIS
dss

<5 (1)

w ktérym:
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D15 -wymiar boku oczka sita, przez ktdére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy odsacza-
jacej, w milimetrach,

dss - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajgca lub odpo-
wiednio dobrang geowtdéknine. Ochronne wiasciwosci geowlékniny, przeciw przenikaniu drobnych czastek
gruntu, wyznacza sie¢ z warunku:

50 o 1,2 (2)
090
w ktérym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,

090 -umowna Srednica poréw geowtékniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca sie na
geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru 09 powinna by¢ podawana przez producenta
geowtdkniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wcze$niej przygotowa-
ne.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagniecie sznurkéw lub linek do wyty-
czenia rob6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. WYTWARZANIE MIESZANKI KRUSZYWA

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki spo-
s6b, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. WBUDOWYWANIE [ ZAGESZCZANIE MIESZANKI

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej osta-
teczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy
nie moze przekraczac¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztoZzona w sposéb za-
pewniajacy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych. Jezeli podbudowa sktada sie z
wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zacho-
waniem wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy
moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotnos$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnos$ci optymalne;j,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony,
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powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest niz-
sza od optymalnej o 20% jej wartoSci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okres$long ilosciag wody i rowno-
miernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10%
jej wartos$ci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu po-
ziomowi wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. UTRZYMANIE PODBUDOWY

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w do-
brym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda InZzyniera, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten
ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te po-
winny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej STWIORB.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$¢ badan
Minimalna Maks;_/mal-
Lp. Wyszczegblnienie badan liczbaba- |"2PO"
dafi na wierzchnia
dziennej podbudowy
dziatce ro- |PT4Y"
bocze; padajgca na
jedno bada-
nie (m?)
1 |Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotno$¢ mieszanki 2 600
3 |Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000
m?2
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dla kazdej partii kruszywa
i przy kazdej zmianie kru-
szywa

4 | Badanie wtasciwos$ci kruszywa wg tab. 1, pkt
2.3.2

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Prébki nalezy po-
biera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na bie-
z3aco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proc-
tora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancjg +10% -20%.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac¢ sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika za-
geszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzaé¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy prze-
prowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub we-
dtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek
wtérnego modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E: jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy

konstrukcyjnej podbudowy.
LY.
E,

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. WYMAGANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH PODBUDOWY

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréow

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w ta-
blicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiar6w wykonanej podbudowy z kruszywa

stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegoblnienie badan i pom- Minimalna czéstotliwoceae pom-
iarow iarow
1 |Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km

w sposoéb ciggty planografem albo
co 20 m tatg na kazdym pasie
ruchu

2 | Ro6wnos$¢ podtuzna

3 | Ré6wnos$c¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

36



4 | Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokoSciowe c0 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie® co100m

7 | Grubocez podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce ro-
boczej, lecz nie rzadziej niz raz na
400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz
raz na 2000 m?

8 | Nos$no$¢ podbudowy:

- modut odksztalcenia co najmniej w dwdch przekrojach
na kazde 1000 m

co najmniej w 20 punktach na kaz-
- ugiecie sprezyste de 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych.

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy

Szerokos$¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szeroko$ci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.

6.4.3. R6wnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
NieréwnoSci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekto-
wa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokos$ciowe podbudowy

RézZnice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
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0$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5
cm.

6.4.7. Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza
Grubos$¢ podbudowy nie moze sie réznic¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.4.8. No$nos¢ podbudowy

— modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
— ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudo-
wa Minimalny modut od-
Wskaznik Maksymalne ugiecie ksztal-cenia mierzony
z kruszywa | zageszcze- |sprezyste pod kotem, mm | ptytg o Srednicy 30 cm,
o wskazni- | nials nie MPa
ku whnos nie o
mniejszym | MNIEJSZY
niz
niz, % 40 kN SOKN | Siliareniat, | obcigrenis
60 1,0 1,40 1,60 60 120

6.5. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ODCINKAMI PODBUDOWY

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie
6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane

i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopusz-
czalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie za-
pewnia podparcia warstwom wyzej lezagcym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudo-

we przez spulchnienie warstwy na petng grubo$¢ do potowy szeroko$ci pasa ruchu, dotozenie materiatu i
powtoérne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubos$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpo-

wiednig gtebokos$¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupelnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwo-
$ciach, wyrdwnane i ponownie zageszczone.
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Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zaniZenie nosno-
$ci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mecha-
nicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mecha-
nicznie, podano w STWIORB:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto-
$ci zanieczyszczen obcych
3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
Ziarnowego
4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu
ziarn
5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno-
Sci
6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkli-
wosci
7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozood-
pornosci metoda bezposrednig
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto-
$ci zanieczyszczen organicznych
9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto-
$ci siarki metodg bromowa
10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
krzemianowego
11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
zelazawego
12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno-
$ci w bebnie Los Angeles
13. PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budow-
lane i drogowe. Badania techniczne
14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na-
wierzchni drogowych. "wir i mieszanka
15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do na-
wierzchni drogowych
16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na-
wierzchni drogowych. Piasek
17. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wy-
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

PN-B-23006
PN-B-30020
PN-B-32250

PN-5-06102

PN-5-96023

PN-S-96035
BN-88/6731-08

BN-84/6774-02

BN-64/8931-01

BN-64/8931-02

BN-68/8931-04

BN-70/8931-06

BN-77/8931-12

magania i ocena zgodnosci

Kruszywo do betonu lekkiego

Wapno

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabili-
zowanych mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z
ttucznia kamiennego

Popio®y lotne
Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piasko-
wego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztat-
cenia nawierzchni podatnych i podtoza przez obcia-
Zenie ptytg

Drogi samochodowe. Pomiar ré6wnos$ci nawierzchni
planografem i tatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugie-
ciomierzem belkowym

Oznaczanie wska¥Ynika zagészczenia gruntu

10.2. INNE DOKUMENTY

31. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i p6tsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.
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[.5. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO STABILIZOWANEGO MECHA-
NICZNIE.

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowa-
nego mechanicznie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt dotyczacych zagospodarowania wnetrza podworzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykony-
waniem podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie pod ptyty MEBA na powierzchni
304 m2i kostke betonowga na powierzchni 37 m2. Grubos¢ warstwy podbudowy - 25 cm.

Ustalenia zawarte s3 w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 1.3.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zagesz-
czonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;j.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wyma-
gania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 2.
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2.2. RODZAJE MATERIALOW

Materialem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego me-
chanicznie, powinna by¢ mieszanka piasku, mieszanki i/lub Zwiru, speiniajgca wymagania niniejszej specy-
fikacji.

Materiatem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mecha-
nicznie powinna by¢ mieszanka piasku, mieszanki i/lub Zwiru z dodatkiem kruszywa tamanego, spetniajaca
wymagania niniejszych specyfikacji. Kruszywo tamane moze pochodzi¢ z przekruszenia ziarn zwiru lub ka-
mieni narzutowych albo surowca skalnego.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Podbudowa dolna z ttucznia o frakcji 0/31,5 mm - grubo$¢ 25 cm.

2.3. WYMAGANIA DLA MATERIALOW

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w STWIORB  D-04.04.00
»~Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 2.3.1.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno speinia¢ wymagania okres$lone w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymaga-
nia og6lne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogéblne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymaga-
nia ogélne” pkt 5.

5.1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przygotowanie podtoza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w STWIORB D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.2.

5.2. WYTWARZANIE MIESZANKI KRUSZYWA

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarzac¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w STWIORB D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.3.
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5.3. WBUDOWYWANIE I ZAGESZCZANIE MIESZANKI KRUSZYWA

Ustalenia dotyczace rozktadania i zageszczania mieszanki podano w STWIORB D-04.04.00 ,Podbu-
dowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.4.

5.5. UTRZYMANIE PODBUDOWY

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w STWIORB D-04.04.00
»,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wy-
magania ogdlne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z ustale-
niami STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.2.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w STWIORB D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 6.3.

6.4. WYMAGANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH PODBUDOWY

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wy-
magania ogdlne” pkt 6.4.

6.5. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ODCINKAMI PODBUDOWY

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w STWIORB D-04.04.00 ,Pod-
budowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogdblne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
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Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
naturalnego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogéblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogdblne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-04.04.00 ,,Podbudowa z kru-
szyw. Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie roboét,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozlozenie mieszanKi,

— zageszczenie rozlozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okre$lonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w STWIORB D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogdlne” pkt 10.
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I.6. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWE]

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykona-
niem nawierzchni z kostki betonowej (lub innej analogicznej) w ilosci 37 mz2.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciggi komuni-
kacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-
M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. BETONOWA KOSTKA BRUKOWA - WYMAGANIA

2.2.1. Aprobata techniczna
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Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wkle-
$niecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

Do wykonania nawierzchni nalezy zastosowa¢ betonowa kostke brukowg o grubo$cil40 mm oraz
kostke typu ekol (lub inne analogiczne) 200 x 200 x 80 mm. Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kra-
ju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci + 3 mm,
— na szerokosci + 3 mm,
— na grubosci + 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z sze$ciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwo$¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzy-
matosci 20

probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz

4 | Scieralnoéé¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wie-
cej niz

2.3. MATERIALY DO PRODUKC]JI BETONOWYCH KOSTEK BRUKOWYCH

2.3.1. Cement

Do produkgcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej
niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-
B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
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Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zalozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow, zgodnie z
receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymato$¢, mniejsza nasigkliwos¢ i wiek-
szg odpornos$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieor-
ganiczne.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA CHODNIKA Z KOSTKI BRUKOWE]

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mecha-
niczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada sie z wézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuza-
cego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogéblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt

4.2. TRANSPORT BETONOWYCH KOSTEK BRUKOWYCH

Uformowane w czasie produkc;ji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tadmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nie-
naruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. KORYTO POD CHODNIK

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami po-
dtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w STWIORB D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. WskaZnik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okre$la inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej
mozna wykonywacé bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednio wyko-
nanym Korycie.

5.3. USTAWIENIE OBRZEZY CHODNIKOWYCH

Obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiatlem (odlegtoscia
goérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, Zzwirem lub miejscowym gruntem prze-
puszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Nalezy wypeic¢ je piaskiem lub zaprawa cemen-
towo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wy-
pelnione catkowicie na peing gtebokos¢.

5.4. PODSYPKA

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3].

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka po-
winna by¢ zwilZona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. UKLADANIE CHODNIKA Z BETONOWYCH KOSTEK BRUKOWYCH

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowol-
nego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez InZzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy kost-
kami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utoZonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z two-
rzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢
od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.
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Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzch-

nie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowa-
nia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczna.

Pozostate wymagania okre$§lono w STWIORB D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowej betono-

)

wej”.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi

SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

- glebokosci koryta:
— o szerokosci do 3 m: +1 cm,
— o szerokosci powyzej 3 m: + 2 cm,

- szerokosci koryta: £ 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych po-
lega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej STWIORB.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej
STWIORB:

— pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. SPRAWDZENIE CECH GEOMETRYCZNYCH CHODNIKA

6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie rowno$ci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300
m2 utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczal-
ny prze$wit pod tata 4 m nie powinien przekraczac 1,0 cm.
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6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekra-
cza¢* 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne od-
chylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betono-
wej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
og6blne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,
- wykonanie podsypki,
— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
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— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymaga-
nia i ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materialty budowlane. Woda do beton6éw i zapraw

6. BN-68/8931- Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowe-

01 go.

10.2. INNE DOKUMENTY

Nie wystepuja.
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I.7. CHODNIK Z PLYT BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnika z ptyt chodnikowych betonowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwdérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykona-
niem chodnika:

-z plyt chodnikowych betonowych50 x 50 cm o teksturze gtadkiej — powierzchnia 51 m?. Podsypka ce-
mentowo-piaskowa o gr. 5 cm. Zatozono odzysk 80% ptyt z rozbiorki do ponownego wbudowania, 20%

ptyt nowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw
dla pieszych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB d-
m-00.00.00 ,wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. PLYTY CHODNIKOWE BETONOWE - KLASYFIKACJA
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2.2.1. Rodzaje

W zalezno$ci od wymiaréw i ksztattu, rozréznia sie nastepujace rodzaje ptyt chodnikowych betono-
wych:

A - ptyta normalna kwadratowa,
B - ptyta potéwkowa,
C - ptyta infuta,
D - ptyta naroznikowa $cieta,
E - ptyta naroznikowa kwadratowa.
2.2.2. Odmiany
W zaleznoSci od technologii produkcji ptyty rozréznia sie odmiany:
ptyta jednowarstwowa - 1,
ptyta dwuwarstwowa - 2.
2.2.3. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych rozréznia
sie gatunki ptyt:

- gatunek | -G1,
- gatunek Il - G2.

Plyty chodnikowe betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01 [7] i BN-
80/6775-03/03 [8].

Przyktad oznaczenia ptyty chodnikowej normalnej potéwkowej (B) jednowarstwowej (1) o wymia-
rach35x 17,5 cm gat. I:

Ptyta chodnikowa B-1 35/17,5 BN-80/6775-03/03 [8].

Co najmniej co 50-ta ptyta na stronie nie narazonej na $cieranie powinna mie¢ podany w spos6b
trwaty: znak wytwérni, symbole elementu, date produkcji i znak kontroli odbiorcze;.

2.3. PLYTY CHODNIKOWE BETONOWE - WYMAGANIA TECHNICZNE

2.3.1. Ksztalt i wymiary

Ksztatt ptyt chodnikowych betonowych podano na rys. 1, a wymiary ptyt podano w tablicy 1.
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Rodzaj A Rodzaj B

Rodzaj C Rodzaj D
> 4

1 [B
o n# (1/
-~ < . - . ra

Rysunek 1. Rodzaje ptyt chodnikowych betonowych

Rodzaj E

Tablica 1. Wymiary ptyt chodnikowych betonowych

Rodzaj Wymiary plyt, cm Grubos¢
plyty a b c d plytyh, cm
35
A 22 - - -
50 min 5
B 35 17,5 i i
50 25 max 7
35 - 49,7 25
D - - 49,7 25
- - - 25

Dopuszczalne odchytki wymiaréw ptyt chodnikowych betonowych podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw plyt chodnikowych betonowych

Rodzaje Dopuszczalne odchytki, mm
wymiaru Gatunek [ Gatunek II
a,bcdh +2 +3

2.3.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt chodnikowych betonowych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Dopuszczalna wiel-

Rodzaj wad i uszkodzen ]
kos$¢ wad i uszkodzen

ptyt chodnikowych betonowych Gatunek 1 | Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi, mm 2 3
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Sty g poviestnie | cqopuzcan
krawedzi i narozy
ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
- liczba max 2 2
- dtugo$¢, mm, max 20 40
- gtebokos$¢, mm, max 6 10

2.3.3. Sktadowanie

Plyty chodnikowe betonowe powinny by¢ sktadowane rebem, ptaszczyznami gérnymi ku sobie, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym. Ptyty powinny by¢ posegregowane wedlug rodzajéw, odmian i ga-
tunkow. Plyty nalezy ustawia¢ na podktadkach drewnianych oraz zabezpiecza¢ krawedzie przed uszkodze-
niem przektadkami drewnianymi.

2.3.4. Beton i jego sktadniki
2.3.4.1. Beton do produkgji ptyt chodnikowych

Do produkgji ptyt chodnikowych betonowych jednowarstwowych nalezy stosowa¢ beton klasy B 25 i
B 30.

W przypadku ptyt dwuwarstwowych, goérna (Scieralna) warstwa plyt powinna by¢ wykonana z beto-
nu klasy B 30.

2.3.4.2. Cement

Do produkgji ptyt chodnikowych betonowych nalezy stosowaé cement portlandzki klasy nie nizszej
niz ,32,5” wg PN-B-19701 [4].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].
2.3.4.3. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2].
2.3.4.4. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].

2.5. MATERIALY NA PODSYPKE I DO ZAPRAW

Cement na podsypke i do zaprawy powinien by¢ cementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowiadaja-
cy wymaganiom PN-B-19701 [4].

Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2], a do zaprawy cementowo-
piaskowej PN-B-06711 [1].

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].

56



3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA CHODNIKOW

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu sprzetu pomocniczego:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

4.2. TRANSPORT PLYT CHODNIKOWYCH

Plyty chodnikowe betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiagnieciu
przez beton wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymato$ci projektowane;j.

Plyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu,
a gérna ich warstwa nie powinna wystawac poza Sciany srodka transportu wiecej niz 1/3 wysokosci tej pty-
ty.

4.3. TRANSPORT POZOSTALYCH MATERIALOW

Transport pozostatych materiatéw, stosowanych do wykonania chodnika z ptyt chodnikowych beto-
nowych, podano w STWIORB D-08.01.01 , Krawezniki betonowe” pkt 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. KORYTO POD CHODNIK

Koryto wykonane w podtozu z gruntu rodzimego lub nasypowego powinno by¢ wyprofilowane
zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z wymaganiami
podanymi w STWIORB D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. WskaZnik za-
geszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
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5.3. PODSYPKA

Grubos¢ podsypki cementowo-piaskowej po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Podsypka powin-
na by¢ zwilZzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. USTAWIENIE BETONOWYCH OBRZEZY CHODNIKOWYCH

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze §wiattem
(odlegtoscia gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowe;j.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, Zwirem lub miejscowym gruntem prze-
puszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Nalezy wypehic¢ je piaskiem lub zaprawa cemen-
towo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wy-
pelnione catkowicie na pelng gtebokos¢.

Zakres montazu obrzezy betonowych o wym. 8x30x100 cm okreslono w dokumentacji projektowej, przewi-
dziano wykonanie 87,5 mb obrzezy.

5.5. UKLADANIE CHODNIKA Z PLYT CHODNIKOWYCH BETONOWYCH

Plyty przy kraweznikach nalezy uktada¢ w taki sposéb, aby ich gérna krawedZ znajdowata sie powy-
zej gornej krawedzi kraweznika.

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego ptyty odpowiednio dociete nalezy uktada¢
w jednym poziomie, regulujac wysokos$¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.

Plyty chodnikowe uktadane przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy zala¢
zaprawa cementowo-piaskowa.

Plyty nalezy uktadac¢ zgodnie ze wzorem wskazanym w dokumentacji projektowe;j.

Ptyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktada¢, aby spoiny rozszerzaty sie wachlarzo-
wo. Pltyty mogg by¢ przycinane.

Plyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach prostych, taczacych sie
przy uzyciu trojkatéw lub trapezéw wykonanych z ptyt odpowiednio docinanych. Wielkos¢ tréjkatéow dosto-
sowac nalezy do szerokos$ci chodnika i promienia tuku.

5.6. SPOINY

Szeroko$¢ spoin na odcinkach prostych nie powinna przekraczac¢ 0,8 cm. Szeroko$¢ spoin na tukach
nie powinna by¢ wieksza niz 3 cm.

Spoiny pomiedzy ptytami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na petng grubos¢ plyty
lub wypelnione zaprawa cementowo-piaskowa.

5.7. PIELEGNACJA CHODNIKA
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Chodnik, ktérego spoiny wypelnione sa zaprawa cementows, nalezy pokry¢ warstwg piasku grubosci
od 1,0 do 1,5 cm. Piasek nalezy zwilzy¢ wodg i utrzymywac w stanie wilgotnym w ciggu 10 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych
do budowy chodnika i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.2.1. Badania ptyt chodnikowych

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, dopuszczalne
wady i uszkodzenia podano w tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$ciag do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [3].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, dopuszczalne odchytki podano w tablicy 2. Spraw-
dzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego na-
roza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Pozostate badania ptyt chodnikowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w BN-
80/6775-03/01 [7] 1 BN-80/6775-03/03 [8].

6.2.2. Badania pozostatych materiatéw

Badania pozostatych materiatéw stosowanych do wykonania chodnika z ptyt betonowych powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw wg pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi
SST.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
- glebokosci koryta:

— oszerokoscido3m:+ 1 cm,

— o szerokosci powyzej 3 m: £ 2 cm,
- szerokosci koryta: £ 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych po-
lega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej STWIORB. Dopuszczalne
odchylenia w grubosci podsypki nie moga przekraczac +1cm.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika
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Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania chodnika polega na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej STWIORB.

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzaé nalezy w nastepujacy sposob: na kazde 200 m?2
chodnika z ptyt betonowych nalezy zdja¢ 2 ptyty w dowolnym miejscu i zmierzy¢ grubos¢ podsypki oraz
sprawdzi¢ uktad ptyt chodnika.

6.4. SPRAWDZENIE CECH GEOMETRYCZNYCH CHODNIKA

6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie rownosci przeprowadzac nalezy tata co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 utoZone-
go chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod
tata nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekra-
czac¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne od-
chylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie réwnolegtosci spoin

Sprawdzenie réwnolegtosci spoin nalezy przeprowadzac za pomocg dwdéch sznuréw napietych
wzdtuz spoin i przymiaru z podziatka milimetrowa. Dopuszczalne odchylenie wynosi + 1 cm.

6.4.5. Sprawdzenie szerokos$ci i wypelnienia spoin

Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy przeprowadzac przez usuniecie spoin na dtugosci okoto 10 cm
w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m2 chodnika i zmierzenie ich szerokosci oraz wypeienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z ptyt betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m2 chodnika z ptyt betonowych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- konieczne roboty rozbiérkowe,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,

— roz$cielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem,
— ulozenie plyt,

— wypeknienie spoin piaskiem lub zaprawa cementowa,

— pielegnacje przez posypywanie piaskiem i polewanie wodg,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

2.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru
cech geometrycznych

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wy-
magania i ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-88/6731-08 Cement. Transporti przechowywanie

7. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy na-
03/01 wierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwa-
jowych. Wspélne wymagania i badania

8. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy na-
wierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwa-
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03/03 jowych. Ptyty chodnikowe.

9. BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne
wykonania i odbioru.

10.2. INNE DOKUMENTY

Nie wystepuja.
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1.8. NAWIERZCHNIE UMOCNIONE PLYTAMI AZUROWYMI

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sa wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z budowa nawierzchni z prefabrykowanych azurowych zelbetowych ptyt
MEBA.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykona-
niem i odbiorem nawierzchni z prefabrykowanych azurowych zelbetowych ptyt wielootworowych-
60x40x10 cm, ktére mozna stosowac jako umocnienie terenu wewnatrz podwdrza na powierzchni 304 mz2,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Prefabrykowana Zelbetowa ptyta wielootworowa - drogowy element Zelbetowy, w postaci prostokat-
nej ptyty z otworami, stuzacy do budowy nawierzchni - ptyty o wym. 60x40x10 cm - ptyta MEBA.

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanych Zelbetowych ptyt wielootworowych - nawierzchnia z ptyt drogo-
wych zelbetowych wielootworowych, przeznaczona do ruchu lub postoju pojazdow.

1.4.3. Szczelina w nawierzchni - szczelina pomiedzy Zelbetowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle wy-
petiona piaskiem.

1.4.4. System pasowy uktadania ptyt - utozenie dwéch paséw pojedynczych ptyt, umozliwiajgcych porusza-
nie sie tylko po nich k6t samochoddéw (patrz rys. 2a, b).

1.4.5. System ptatowy uktadania ptyt - utozenie ptyt na pelnej szerokosci projektowanej jezdni (patrz rys.
2¢,dirys. 3).

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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Ogdblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT

2.2.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacja projektowa i aprobatg techniczng

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST
oraz z aprobata techniczng uprawnionej jednostki.

2.2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z zelbetowych ptyt, objetych niniejsza
STWIORB, sa:

— prefabrykowane azurowe Zelbetowe ptyty wielootworowe o wym. 60x40x10 cm
— materiat na podsypke i do wypetnienia szczelin,

— woda,

— ew. inne materiaty.

2.2.3. Zelbetowe ptyty wielootworowe

Prefabrykowane zelbetowe azurowe ptyty wielootworowe powinny mie¢ wymiary zgodne z ustale-
niem dokumentacji projektowej, wymiary 60x40x10 cm

Zaakceptowany typ ptyty powinien mie¢ aprobate techniczng uprawnionej jednostki.

Powierzchnia ptyt powinna by¢ réwna bez rakéw, peknieé, rys i wytupan. Dopuszczalne sg drobne
wglebienia i wypuktosci o gtebokosci lub wysokos$ci do 5 mm.

Beton, z ktdrego wykonana jest ptyta, powinien spetnia¢ wymagania dla klasy wytrzymato$ci mini-
mum C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004 [8].

Krawedzie ptyt powinny by¢ proste i wzajemnie réwnolegte. Dopuszczalne sg drobne odpryski i wy-
szczerbienia krawedzi o gtebokosci i szerokosci do 5 mm oraz dtugosci do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m pty-
ty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze by¢ wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na po-
wierzchni dolnej nie wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi powierzchni gérnej i dolnej nie
powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m dtugosci ptyty.

Powierzchnie boczne ptyty powinny by¢ wolne od peknieé, rys, wgtebien i wypuktoSci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosié: dtugosci + 3 mm, szerokosci * 3 mm, grubo-
$ci £ 3 mm. Nasigkliwo$¢ powinna wynosi¢ < 6%, a stopien mrozoodpornosci = F 150.

Plyty mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktada¢ w stosach, powierzchnia
jezdng zwrocong do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wysoko$ci trzech palet.

2.2.4. Materiat na podsypke i do wypelnienia szczelin

Przewiduje sie wykonanie podsypki piaskowo-cementowej o gr. 10 cm.

2.2.5. Woda
Nalezy stosowac, przy zageszczaniu podsypki, kazda czysta wode z rzek, jezior, stawéw i innych

zbiornikéw otwartych oraz wode studzienna i wodociagowa.

Nie nalezy stosowa¢ wody z widocznymi zanieczyszczeniami, np. $§mieciami, ro$linnoscig wodng, od-
padami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.
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2.2.6. Inne materiaty

W przypadku wystepowania w dokumentacji technicznej innych materiatéw, najczesciej krawezni-
koéw, to powinny one odpowiada¢ wymaganiom STWIORB D-08.01.01b [4] lub D-08.01.02a [5] i powinny
by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1]
pkt 3.

3.2. SPRZET STOSOWANY DO WYKONANIA ROBOT

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

— zurawie samochodowe lub samojezdne,
— walce ogumione,
— wibratory ptytowe,
— ubijaki,
— zbiorniki na wode,
— rowniarki, koparki, ew. spycharki,
— sprzet transportowy.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instruk-
cjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez InZyniera.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogéblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1]
pkt 4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Materiaty sypkie (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabez-
pieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Plyty nawierzchniowe mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi. Ptyty mozna uktadaé na drewnianych
paletach w liczbie siedmiu sztuk spietych taSma polipropylenowa zbrojong dodatkowo w miejscu styku ta-
$my z ptyta podkladkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiec ewentualnemu przetarciu. Zatadunku ptyt na
samochdd dokonuje sie przy pomocy lekkich Zurawi lub wézkéw widtowych. W szczegélnych przypadkach
ptyty mozna tadowac recznie przy zastosowaniu pochylni.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.

5.2. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Sposéb wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji po-
danych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podtoza,

3. utozenie nawierzchni z ptyt,
4. roboty wykonczeniowe.

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do rob6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan In-
Zyniera:

— ustali¢ lokalizacje terenu robot,
— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot oraz usta-
lenia danych wysokosciowych,
— usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drég, ogrodzen itd.,
— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do robét.
Zaleca sie korzystanie z ustalein STWIORB D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do wykonania ro-
bot przygotowawczych oraz z ustalen STWIORB D-02.00.00 [3] przy wystepowaniu robot ziemnych.

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Koryto pod nawierzchnie zaleca sie wykonywaé bezposrednio przed rozpoczeciem robdt nawierzch-
niowych. Wczes$niejsze wykonanie koryta jest mozliwe za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmos-
ferycznych.

Koryto mozna wykonywac recznie lub mechanicznie przy uzyciu réwniarek, koparek i spycharek.
Grunt odspojony powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Po oczyszczeniu wykonanego dna koryta ze wszelkich zanieczyszczen, nalezy sprawdzi¢ czy istniejg-
ce rzedne umozliwig uzyskanie, po profilowaniu, zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzed-
ne koryta przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli po-
wyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu to Wykonawca powinien
spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowieZ¢ dodatkowy grunt, spetiajacy wy-
magania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokos$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wskaznika zageszczenia 1,00.

Profilowanie podtoza zaleca sie wykona¢ réwniarka. Sciety grunt powinien by¢é wykorzystany w spo-
s6b zaakceptowany przez Inzyniera. Po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania, ktére
nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00. Koryto po wyprofilo-
waniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
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Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonaweca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakcepto-
wany przez Inzyniera. Jezeli podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania nawierzchni mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. PODSYPKA

Przed potozeniem ptyt nawierzchniowych, mozna utozy¢ :

— 5 cm podsypki cementowo-piaskowe;j,

Podsypka powinna by¢ rozktadana przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i
rzednych wysokosciowych. Grubos$¢ roztozonej warstwy powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnie-
to grubos$¢ projektowana.

Po konicowym wyprofilowaniu warstwy cementowo-piaskowej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania,
ktoére nalezy rozpoczynac od krawedzi i przesuwac w kierunku osi drogi. W miejscach niedostepnych dla
walcow warstwe piaskowaq nalezy zageszcza¢ ptytami wibracyjnymi i ubijakami mechanicznymi. Zageszcza-
nie nalezy kontynuowac¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnej
préby Proctora. Wilgotno$¢ materiatu podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartoSci.

5.6. ULOZENIE NAWIERZCHNI Z PLYT PREFABRYKOWANYCH

5.6.1. Sposéb uktadania ptyt

Sposo6b uktadania ptyt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, ST lub wskazaniami Inzy-
niera.

Rozréznia sie dwa podstawowe sposoby utoZenia ptyt:

— system pasowy, w ktorym ptyty pokrywaja tylko cze$¢ pasa ruchu na nawierzchni, znajdujac sie w
dwdch pasach szerokosci 0,7+1,0 m, potozonych w odlegtosci okoto 0,7 m od siebie, tak aby mogty sie po
nich poruszac kota pojazdéw (przyktady narys. 2a, birys. 4),

— system ptatowy, w ktérym ptyty uktada sie na catej szerokosci pasa ruchu (przyktady na rys. 2c, d i rys.
3).

Na tukach o promieniach wiekszych (np. >250 m) uktady ptyt sg takie same jak na odcinkach pro-
stych. Krzywizne utozonych ptyt mozna uzyska¢ przez rozszerzenie szczelin od strony zewnetrznej tuku.

Na tukach o matych promieniach (np. <250 m) nawierzchnie mozna utozy¢ w systemie ptatowym na
catym odcinku tuku, uktadajac ja rzedami ptyt rownolegtych do jednej ze stycznych odcinka prostego (rys.
5). Szeroko$¢ petnej nawierzchni na tuku nalezy dostosowac do jego promienia i dtugos$ci pojazdéw, ktére
beda jezdzity po drodze.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mijanki przy drogach jednopasowych, wéwczas mozna je
wykonac¢ z ptyt nawierzchniowych, uktadajac je r6wnolegle do osi drogi poza pasem ruchu. Na odcinku
wjazdu na mijanke i zjazdu z niej, w systemie pasowym uktadania ptyt nalezy wypetni¢ nawierzchnia cata
szeroko$¢ pasa ruchu.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyt Zelbetowych, na uprzednio przygotowanej podsypce piaskowej lub
warstwie odsaczajacej, moze odbywac sie bezposrednio ze srodkéw transportowych lub z miejsca sktado-
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wania, zwykle z pomocg zurawi samochodowych lub samojezdnych. Do podnoszenia plyt Zurawiem moga
stuzy¢ zawiesia czterohakowe.

Mozna stosowac tez reczne uktadanie ptyt o mniejszych wymiarach, przy pomocy pochylni ze $rodka
transportowego, po ktérej ptyty zsuwane sg bezposrednio na miejsce utozenia nawierzchni. Ten typ monta-
Zu wymaga zaostrzonych wymogow bezpieczenstwa pracy.

Plyty Zelbetowe nalezy uktadac¢ tak, aby catg swoja powierzchnia przylegaty do podtoza (podsypki,
warstwy odsgczajgcej). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie wiecej
niz 8 mm.

Jesli dokumentacja projektowa zaktada zabezpieczenie przed klawiszowaniem mniejszych sasiaduja-
cych plyt, to poszczegdlne ptyty mozna taczy¢ ze sobg od czota stalowymi pretami o $rednicy okoto 14 mm i
dtugosci okoto 30 cm wktadanymi do przygotowanych w tym celu otworéw w ptytach.

Szeroko$¢ szczelin miedzy ptytami nie powinna by¢ wieksza od 10 mm. W celu zachowania réwnej
szerokosci szczelin, mozna stosowac¢ miedzydystansowe wktadki miedzyptytowe.

Po utozeniu nawierzchni, szczeliny wypetnia sie przez zamulenie piaskiem na petng grubo$¢ ptyt.
Zaleca sie, aby piasek uzyty do wypemienia szczelin zawierat od 3 do 8% frakcji mniejszej od 0,05 mm. Do-
puszcza sie zastosowanie innego materiatu do wypelnienia szczelin, np. drobnego zwiru, piasku kwarcowe-

go itp.

5.7. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Do robét wykoncze-
niowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejgcych warunkéw terenowych,
takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo usunietych,

- wypetnienie otworéw w ptycie azurowej ziemia urodzajng I zasiew trawy,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpaddéw i usuniecie ich poza plac budowy,

— niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robét roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

(@)

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodno-
$ci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw prefabrykowanych.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardéw, ktoére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

s s . Czestotli- .
Lp. Wyszczegdlnienie robot Wodt badan Wartosci dopuszczal
ne

Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu Wg pktu 5 i dokumen-

1 . . . 1raz y . .
robét z dokumentacja projektowa tacji projektowej

2 | Przygotowanie podtoza Biezaco Wg pktu 5.4

3 Utozenie podsyplfl iew. utozenie Biezaco Wg pktu 5.5
warstwy odsaczajacej

4 | Wykonanie nawierzchni Biezaco Wg pktu 5.6

5 Wykonanie robét wykonczenio- O.cena Wg pktu 5.7
wych ciagta

6.4. BADANIA PO ZAKONCZENIU ROBOT

Wykonana nawierzchnia z ptyt prefabrykowanych powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— o$ nawierzchni w planie nie powinna by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej wiecej niz + 10
cm,

— szeroko$¢ nawierzchni nie powinna sie rézni¢ od szerokosci projektowanej wiecej niz + 10 cm,

— nieréwnosci podtuzne nawierzchni, mierzone tatg 4-metrowg, nie powinny przekraczac 1 cm,

— pochylenia poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg *
0,5%,

— ro6znice wysokoSciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i-2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarow3g jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt prefabrykowanych.

Jednostki obmiarowe robdt towarzyszacych, np. ustawienia kraweznika, sg ustalone w odpowiednich
STWIORB wymienionych w pkcie 5.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— utozenie podsypki,

0dbior tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”
[1] oraz niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdblne” [1] pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt prefabrykowanych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- przygotowanie podtoza,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— rozlozenie i zageszczenie podsypki cementowo-piaskowej,
— wykonanie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i spe-
cyfikacji technicznej,
— wypetnienie otworéw plyty azurowej ziemiag urodzajng i zasiew trawa,
— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw i usuniecie ich poza plac budowy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badann wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z ptyt nie obejmuje rob6t pomocniczych, np. ustawienia krawez-
nikow, ktére powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

9.3. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tym-

czasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (STWIORB)

1.

2.

Wymagania ogélne
Roboty przygotowawcze
Roboty ziemne

Ustawienie kraweznikéw betonowych

10.2. NORMY

8.

PN-EN 206-
1:2003

PN-EN
13242:2004

PN-B-
06265:2004

Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produk-
cjaizgodno$¢ (W okresie przejsciowym mozna sto-
sowac¢ PN-B-06250:1998 Beton zwykty)

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydrau-
licznie materiatéw stosowanych w obiektach bu-
dowlanych i budownictwie drogowym (W okresie
przejsciowym mozna stosowac PN-B-11111:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na-
wierzchni drogowych. Zwir i mieszanka, PN-B-
11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tama-
ne do nawierzchni drogowych, PN-B-11113:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na-
wierzchni drogowych. Piasek)

Krajowe uzupetienie PN-EN 206-1:2003 - Beton -
Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgod-
nos¢
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5. D-04.02.01

Warstwy odsgczajace i odcinajace (specyfikacja za-
warta w zbiorze STWIORB wg pktu 4)

6. D-04.02.02 Warstwa mrozoochronna (specyfikacja zawarta w
zbiorze STWIORB wg pktu 4)
10.2. NORMY
7. PN-B- Beton zwykty
06250:1988
8. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na-
11111:1996 wierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
9. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do na-
11112:1996 wierzchni drogowych.
10. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na-
11113:1996 wierzchni drogowych. Piasek

11. BN-70/8933-03 Podbudowa z chudego betonu
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1.9. USTAWIENIE KRAWEZNIKOW

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych wraz z wykonaniem faw.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykona-
niem i odbiorem ustawienia kraweznikéw betonowych typu ulicznego na tawach betonowych .

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Kraweznik betonowy - prefabrykat betonowy, przeznaczony do oddzielenia powierzchni znajduja-

cych sie na tym samym poziomie lub na réznych poziomach stosowany: a) w celu ograniczania lub wyzna-
czania granicy rzeczywistej lub wizualne;j, b) jako kanaty odptywowe, oddzielnie lub w potaczeniu z

innymi kraweznikami, c) jako oddzielenie pomiedzy powierzchniami poddanymi réznym rodzajom ruchu
drogowego.

1.4.2. Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktéremu powinien odpo-
wiada¢ wymiar rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

1.4.3. Pozostate okreSlenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”[1] pkt 1.4.

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogéblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-
M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 2.
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2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatow z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST,
przewiduje sie montaz kraweznikéw betonowych 20x30x100 cm.

2.2.2. Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kraweznikéw na tawach mozna stosowac nastepujace materiaty:

— krawezniki betonowe 50x30x100 cm (materiaty z rozbidrki, o ile nie zostang w trakcie robot zniszczone),
— piasek na podsypke i do zapraw,

— cement do podsypki i do zapraw,

— wode,

— materialy do wykonania tawy.

2.2.3. Krawezniki betonowe

2.2.3.1. Wymagania og6lne wobec kraweznikow

Krawezniki betonowe moga mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne:

— kraweznik moze by¢ produkowany:

a) zjednego rodzaju betonu,

b) z réznych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie Scieralnej (ktéra na
calej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna powinna mie¢ mini-
malng grubos¢ 4 mm),

— skosne krawedzie kraweznika powyzej 2 mm powinny by¢ okres$lone jako fazowane, z wymiarami dekla-
rowanymi przez producenta,

— kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérych nie uwzglednia sie przy okreslaniu
wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugo$¢ prostego odcinka kraweznika wraz ze zigczem
wynosi 1000 mm,

— powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,

— ptaszczyzny czotowe kraweznikéw moga by¢ proste lub uksztaltowane w sposéb utatwiajacy uktadanie
lub ryglowanie (przyktady w zat. 1),

— krawezniki tukowe moga by¢ wykonane jako wypukte lub wkleste (przyktady w zat. 2),

— rozréznia sie dwa typy kraweznikéw (przyktady w zat. 3):

a) uliczne, do oddzielenia powierzchni znajdujacych sie na réznych poziomach (np. jezdni i chodnika),

b) drogowe, do oddzielenia powierzchni znajdujgcych sie na tym samym poziomie (np. jezdni i pobocza).

2.2.3.2. Wymagania techniczne wobec kraweznikéw

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340 [5] w sposéb przed-
stawiony w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 [5]

warunkach kontaktu z solg odladzajaca w warunkach mrozu

Lp. Cecha Zatacz- Wymagania
nik
1 Ksztatt i wymiary
1.1 | Warto$ci dopuszczalnych C Dtugosé: + 1%, 24 mmi< 10 mm
od-chytek od wymiaréow
nomi-nalnych, z doktadno- Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
$cig do milimetra
- dla powierzchni: + 3%, 2 3 mm, < 5 mm,
- dla innych czesci: + 5%, =23 mm, <10 mm
1.2 | Dopuszczalne odchytki od C
ptaskosci i prostoliniowo-
$ci, dla dtugos$ci pomiaro-
wej
300 mm
+1,5mm
400 mm
+ 2,0 mm
500 mm
+2,5mm
800 mm
+4,0 mm
2 Whasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odporno$¢ nazamrazanie/ D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia < 1,0 kg/m?,
przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
rozmrazanie z udzialem
soli odladzajacych
2.2 | Wytrzymato$¢ na zginanie F Klasa Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
(Klasa wytrzymatosci usta-
lona w dokumentacji pro- wytrz. wytrzymato$¢, MPa wynik, MPa
jektowej lub przez Inzynie-
ra) 1 3,5 >2,8
2 5,0 > 4,0
3 6,0 >4,8
2.3 | Trwato$¢ ze wzgledu na F Krawezniki maja zadawalajacg trwatos$¢ (wytrzyma-
wytrzymato$c¢ to$¢) jesli spelnione s3 wymagania pktu 2.2 oraz pod-
dawane sg normalnej konserwacji
2.4 | Odpornos$¢ na $cieranie GiH Odporno$¢ przy pomiarze na tarczy
(Klasa odpornosci ustalona Klasa szerokiej $cier- Bohmego,
w dokumentacji projekto- nej, wg zal. G
wej lub przez Inzyniera) odpor- | normy - badanie wg zal. H normy - ba-
podstawowe danie alternatywne
nosci
1 Nie okresla sie Nie okresla sie
3 <23 mm < 20000 mm3/5000
mm?
4 <20 mm
< 18000 mm3/5000
mm?
2.5 | Odpornos$¢ na poslizg/ I a) jesli gérna powierzchnia kraweznika nie byta szli-
fowana i/lub polerowana - zadawalajaca odpor-
nosé,

do stosowania w
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poslizgniecie b)jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci od-
pornosci na poslizg/poslizgniecie - nalezy zadekla-
rowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong wg zat. |
normy (wahadtowym przyrzadem do badania tar-
cia),

) trwato$¢ odpornosci na poslizg/poslizgniecie w nor-
malnych warunkach uzytkowania kraweznika jest
zada-walajaca przez caly okres uzytkowania, pod
warunkiem wilasciwego utrzymywania i gdy na
znacznej czeSci nie zostato odstoniete kruszywo
podlegajace intensyw-nemu polerowaniu.

3 Aspekty wizualne

3.1 | Wyglad ] a) powierzchnia kraweznika nie powinna mie¢ rys i
odpryskow,

b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kraweznikach
dwuwarstwowych

c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2 | Tekstura ] a) krawezniki z powierzchnia o specjalnej teksturze -
producent powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura powinna by¢ poréwnana z prébkami do-
starczonymi przez producenta, zatwierdzonymi
przez odbiorce,

¢) réznice w jednolito$ci tekstury, spowodowane nie-
uniknionymi zmianami we wtasciwos$ci surowcow i
warunkow twardnienia, nie s3 uwazane za istotne

3.3 Zabarwienie ] a) barwiona moze by¢ warstwa $cieralna lub caty ele-

ment,

b) zabarwienie powinno by¢ poréwnane z prébkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi
przez odbiorce,

c) réznice w jednolitosci zabarwienia, spowodowane
nieuniknionymi zmianami wta$ciwosci surowcéw
lub warunkéw dojrzewania betonu, nie s3 uwazane
za istotne

W przypadku zastosowan kraweznikéw betonowych na powierzchniach innych niz przewidziano w
tablicy 1 (np. przy nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajaca), wymaga-
nia wobec kraweznikéw nalezy odpowiednio dostosowac¢ do ustaleti PN-EN 1340 [5].

2.2.3.3. Sktadowanie kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane we-
dtug typow, rodzajow, ksztattéw, cech fizycznych i mechanicznych, wielko$ci, wygladu itp.

Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wy-
miarach: grubos$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugosci min. 5 cm wiekszej od szerokos$ci kraweznika.

2.2.4. MATERIALY NA PODSYPKE I DO ZAPRAW

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujace materiaty:
a) na podsypke piaskowa

— piasek naturalny wg PN-B-11113 [10], odpowiadajacy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,
— piasek tamany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowana (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm, od-
powiadajacy wymaganiom PN-B-11112 [9],
b) na podsypke cementowo-piaskowa i do zapraw
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— mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-
11113 [10], cementu 32,5 spetniajacego wymagania PN-EN 197-1 [3] i wody odmiany 1 odpowiadajacej
wymaganiom PN-88/B-32250 [11].

Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na bu-
dowe, powinno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpiecze-
niu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.2.5. MATERIALY NA LAWY

Do wykonania taw pod kraweznik nalezy stosowac, dla:

a) tfawy betonowej - beton klasy C12/15 lub C8/10 wg PN-EN 206-1 [4], a tymczasowo B15 i B10 wg PN-
88/B-06250 [6],

b) tawy zwirowej - Zzwir odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11111 [8],

c) tawy ttuczniowej - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112 [9].

2.2.6. Masa zalewowa w szczelinach tawy betonowej i spoinach kraweznikow

Masa zalewowa, do wypetniania szczelin dylatacyjnych, powinna odpowiada¢ wymaganiom
STWIORB D-05.03.04a [2].

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]
pkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 4.

4.2. TRANSPORT KRAWEZNIKOW

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyle-
niem w kierunku jazdy.
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Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wy-
sokosci tej warstwy.

4.3. TRANSPORT POZOSTALYCH MATERIALOW

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowaq nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki. Transport powinien odbywac sie w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogélne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Sposéb wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST. W przypadku bra-
ku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

roboty przygotowawcze, w tym rozbidrka i utylizacja istniejgcych kraweznikow,
wykonanie tawy,

ustawienie kraweznikow,

wypetnienie spoin,

roboty wykonczeniowe.

Al

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do rob6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje roboét,

— ustali¢ dane niezbedne do szczeg6towego wytyczenia robo6t oraz ustalenia danych wysoko$ciowych, wy-
sokos$ciowo krawezniki dostosowa¢ do wykonanych juz miejsc postojowych, og6élnie przyjac, ze krawez-
niki powinny zosta¢ obnizone w stosunku do istniejacych,

— usung¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen, istniejagce krawezniki itd.

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejno$¢, sposéb i termin wykonania robét.
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5.4. WYKONANIE LAWY

5.4.1. Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szerokos$ci dna wykopu ew. konstrukecji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 we-
dtug normalnej metody Proctora.

5.4.2. Lawa zZwirowa

Lawe zwirowa o wysokosci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem
i zageszczenie go, polewajac woda.

Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywa¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac po-
szczegblne warstwy.

5.4.3. Lawa ttuczniowa
Lawe nalezy wykonywac przez zasypanie wykopu Koryta ttuczniem.

Ttuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac woda. Gorng powierzchnie tawy ttuczniowej nalezy wyrow-
nac klincem i ostatecznie zagescic.

Przy grubosci warstwy ttucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wykona¢ dwuwar-
stwowo, starannie zageszczajac poszczegdlne warstwy.

5.4.4. Lawa betonowa

Lawe betonowa zwykla w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

Lawe betonowa z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezpo-
$rednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z
wymaganiami PN-63/B-06251 [7], przy czym nalezy stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypelnione
bitumiczng masg zalewowa.

Przyktady taw betonowych zwyktych i taw z oporem podaje zatgcznik 4.

5.5. USTAWIENIE KRAWEZNIKOW BETONOWYCH

5.5.1. Zasady ustawiania kraweznikéw

Swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami do-
kumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przy-
padkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” Scieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwiek-
szone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

5.5.2. Ustawienie kraweznikéw na tawie zwirowej lub ttuczniowej

Ustawianie kraweznikéw na tawie Zwirowej i ttuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z
piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.
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5.5.3. Ustawienie kraweznik6w na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.5.4. Wypemianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, pia-
skiem lub zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikoéw za-
prawa cementowo-piaskow3 stosuje sie wytacznie do kraweznikéw ustawionych na tawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawa nalezy oczys$ci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych za-
prawa nalezy zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjna tawy.

5.6. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST. Do robot wykoncze-
niowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejagcych warunkéw terenowych,
takie jak:

- odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.),
— ew. wykona¢ wtasne badania wlasciwosci materiatléw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
pkcie 2 (tablicy 1),
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikéw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgod-
nie z wymaganiami tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1340 [5].

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych powinny
obejmowac wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkcie 2.
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6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt

5.4.1.

6.3.2. Sprawdzenie faw

a)

b)

d)

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
zgodno$¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne
odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy,

wymiary taw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiar6w wynosza:

- dla wysokosci = 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci * 10% szerokosci projektowanej,
réwno$c¢ gérnej powierzchni taw.

Réwnos¢ gérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach, na kazde 100 m
lawy, trzymetrowej taty. PrzeSwit pomiedzy gérna powierzchnig tawy i przytozong tata nie moze prze-
kracza¢ 1 cm,

zageszczenie taw z kruszyw.

Zageszczenie taw bada sie w dwdch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze Zwiru lub piasku nie moga wy-
kazywac $ladu urzadzenia zageszczajacego.

Lawy z thucznia, badane préba wyjecia poszczeg6lnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwalaé¢ na wyjecie
ziarna z tawy,

odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde
100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,
dopuszczalne odchylenie niwelety gdérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére
wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
réwnos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde
100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym prze$wit pomiedzy goérna powierzchnig kraweznika i
przytozong tata nie moze przekracza¢ 1 cm,
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d) doktadnos$¢ wypemienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na pet-
ng gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
wykonanie koryta pod tawe,
wykonanie tawy,
wykonanie podsypKi.
0dbiér tych rob6t powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 STWIORB D-M-00.00.00 ,Wyma-
gania ogdlne” [1] oraz niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena ustawienia 1 m kraweznika obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie koryta pod tawe,

— wykonanie tawy z ewentualnym wykonaniem szalunku i zalaniem szczelin dylatacyjnych,

— wyKkonanie podsypkKi,

— ustawienie kraweznikéw z wypelnieniem spoin i zalaniem szczelin wedlug wymagan dokumentacji pro-
jektowej, SST i specyfikacji technicznej,

— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

9.3. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH

Cena wykonania robo6t okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tym-
czasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

3. PN-EN 197-1:2002  Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku

4. PN-EN 206-1:2003  Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wta$ciwosci, pro-
dukcja i zgodnos$¢

5. PN-EN 1340:2004 i Krawezniki betonowe. Wymagania i metody
PN-EN badan
1340:2004/AC

6. PN-88/B-06250 Beton zwykty
7. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

8. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do
nawierzchni drogowych

10. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek

11. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i za-
praw

12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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10.3. INNE DOKUMENTY

13. Katalog szczegdétéw drogowych ulic, placow i parkéw miejskich, Cen-
trum Techniki Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987

84



ZAXACZNIKI

ZALACZNIK 1
GEOMETRIA KRAWEZNIKOW (wg [5])

1.1. Przyktad ksztattu kraweznika przeznaczonego do ryglowania

Ix Zy

Oznaczenia: Y <X-3mmiZy<Zx-3 mm, Xminimum: 21/5bi=z 20 mm,
Xmaximum: <£1/3bi <70 mm, Zy maximum: Y/2, Tolerancja dlaXiZx -1, +2 mm, Tolerancja
dlaYiZy-2,+1 mm, L - Dlugos$¢ elementu kraweznika, W - Szerokos¢ elementu kraweznika

1.2. Przyktad wgtebienia lub wciecia powierzchni czotowej w dolnej cze$ci kraweznika

Oznaczenia: H - Wysokos$¢ elementu kraweznika, h - wysoko$¢ wgtebienia lub wciecia, W - szerokos$¢
elementu kraweznika, L - dtugo$¢ elementu kraweznika, 1 - dtugo$¢ wglebienia lub wecie-
cia

ZAEXACZNIK 2

PRZYKEADY KRAWEZNIKOW LUKOWYCH (wg [5])
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a) wklestego b) wypuktego

Oznaczenia: 1 - Kraweznik, 2 - Jezdnia, 3 - Dtugos¢, 4 - Promien, 5 — Kanat odptywowy

ZAXACZINIK 3

PRZYKLADY KRAWEZNIKOW TYPU ULICZNEGO I DROGOWEGO

(wg BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe)

a) Kraweznik typu ulicznego b) Kraweznik typu drogowego
c ¢
W c e r L,
Ry ! SEI284 W
.QL 9 u/”. h 1 '//'; "
\é/, /’,‘ L f;/f, i
AL | v,
r/ v1, 0= | ‘l{/// Y 1
/////’ “ '/ /"’ It
Lok 1 Lss {4
b - l b - L

Przyktadowe wymiary kraweznikow

Typ Wymiary kraweznikéw, cm
kraweznika 1 b h c d r
Uliczny 100 20 30 min. 3 min. 12 10
15 max. 7 max. 15
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15 20

Drogowy 100 12 25
10 25

ZALXACZNIK 4

PRZYKLADY USTAWIENIA KRAWEZNIKOW BETONOWYCH NA EAWACH (wg [13])

a) Kraweznik typu ulicznego 20 x 30
cm

na tawie betonowej z oporem

fcm!
20

1. kraweznik, typ ciezki 20x30x100 cm
2. podsypka cem.-piaskowa 1:4

3.tawa z betonu B10

c) Kraweznik typu ulicznego 15 x 30
cm na tawie zwirowej

b) Kraweznik typu ulicznego 15 x 30
cm

na tawie betonowej zwyktej

Jem/

4
I S N I
i chodnik /
—
o
m 2
= : o
" _,
N— g 7
= y PSS
A ST da
0

1. kraweznik, typ uliczny 15x30x100 cm
2. podsypka cem.-piaskowa 1:4

3.tawa z betonu B10

d) Kraweznik typu ulicznego 15 x 30
cm
na tawie ttuczniowej
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1. kraweznik, typ uliczny 15x30x100 cm 1. kraweznik, typ uliczny 15x30x100 cm
2. podsypka piaskowa lub cem.-piaskowa 1:4 2. podsypka piaskowa lub cem.-piaskowa 1:4

3. tawa zwirowa 3. tawa tluczniowa

e) Kraweznik typu drogowego 12 x f) Kraweznik typu drogowego 15 x 30

25 cm na tawie zwirowej lub cm na tawie betonowej
ttuczniowej
. Iem!
[cm] —
e, - !
i __:_-—-—-{I
[
i
pobocze jezdnia | S
" 1 | 7
L Y,
: ks ;?Q}ﬁ i
", l ; NN
N 767
e * NSNS
£ 20 y

1. kraweznik, typ drogowy 15x30x100 cm

1. kraweznik, drogowy 12x25x100 cm
€ P drogowy 2. podsypka cem.-piaskowa 1:4

2. podsypka z piasku
POcsyP P 3.tawa z betonu B10

3. tawa zwirowa lub ttuczniowa

g) Kraweznik typu ulicznego 20 x 30  h) Kraweznik typu ulicznego, ze Scie-
cm utozony na ptask (np. przy kiem betonowym, na tawie beto-
wijezdzie na chodnik, do bramy) nowej



lem/

25

N7

2

&t 7
b
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x

FREL;
Y
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1. kraweznik 20x30x100 cm
2. podsypka cem.-piaskowa 1:4

3.tawa z betonu B10

WYMIARY UZUPELNIAJACE (alternatywne)

kraweznik a b c
betonowy | 20x30 25 20 15
15x 30 20 | 15 | 10

1. kraweznik, typ uliczny 15(20)x30x100 cm

2. $ciek betonowy

3. podsypka cem.-piaskowa 1:4

4. tawa z betonu B10
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1.10. WIATA SMIETNIKOWA

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWiORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wiaty $mietnikowe;j.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwdrzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i montazu elementéw
wiaty $mietnikowej zlokalizowanej we wnetrzu podwérzowym przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdansku.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1 Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytwdérce wg wtasnych procedur w celu oce-
ny, czy wyroby okre§lone tg sama specyfikg wyrobu i wykonane wg tego samego procesu wytwarzania spet-
niaja wymagania podane w zamdéwieniu.

1.4.2 Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytka, wg specyfikacji wyrobu, na wyrobach
majacych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobéw, ktérych cze$¢ ma stanowi¢ dostawe, w celu spraw-
dzenia, czy te wyroby spelniajag wymagania podane w zmowieniu.

1.4.3 Swiadectwo odbioru 3.1. - Dokument wystawiony przez wytwérce, w ktérym stwierdza on, ze dostar-
czone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zamdéwieniu i podaje wyniki badan.

1.4.4 Lacznik $cinany - element konstrukcyjny stuzacy do przenoszenia $cinania miedzy betonem i stala.
1.4.5 Sworzen - szczegblny rodzaj tacznika w ksztalcie trzpienia z gtéwka, ktory jest przyspawany bezpo-
$rednio do gornej powierzchni stalowego dzwigara.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogéblne wymagania dotyczace rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00 , Wyma-
gania ogdlne” pkt 2.

2.2. AKCEPTOWANIE UZYTYCH MATERIALOW

Wiata, przed zloZzeniem zaméwienia przez Wykonawce, musi zosta¢ zatwierdzona przez Inspektora Nadzo-
ru, podstawowe wymagania dla projektowanej wiaty Smietnikowej:

- wymiary przy podstawie : wysoko$¢/gteboko$¢/szerokos¢ - 484 /324/263 cm,

- zadaszenie z blachy ocynkowanej trapezowej,

- podwdjna ochrona antykorozyjna - cynkowanie ogniowe gr. 80 um przed malowaniem proszkowym w ko-
lorze RAAL 7021,

- wypehienie boczne z desek gr. 4 cm, listwy drewniane malowane preparatem do drewna elewacyjnego z
naturalnym woskiem pszczelim, kolor desek RAAL 8017

- drzwi do wyciagania kubtow - 1 szt.

- zamek, klamka ocynkowana,

- rynna odprowadzajaca wode z dachu,

- komplet srub i kotew do zamontowania w fundamencie,

- fundament -10 szt. pod stupy o wym. 0,4 x 0,4 x 0,6m, zbrojenie 4 prety $r. 12 mm wypelnienie fundamen-
tu betonem C20/25, montaz konstrukcji stalowej na kotwy 12 mm ze stali nierdzewnej,

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”, pkt 3.
Sprzet do wykonania robét musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Wytwdérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg
do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zadanie Inzynie-
ra jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnos$ci/uzytecznosci.
Sprawdzenie powinno odbywa¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Do prostowania i giecia rur,
blach grubych, uniwersalnych, ptaskownikéw i ksztattownikow Wytwdrca powinien stosowaé taki sprzet,
aby byty zachowane zasady podane w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.2. TRANSPORT DOSTAWA I SKEADOWANIE

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ fadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mo-
gty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
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Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Szczeg6lng uwa-
ge nalezy zwraca¢ w trakcie transportu na nastepujace elementy:
e laczniki,
e elementy musza by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przesuniecia, znieksztatcenia, prze-
wrdcenia sie lub zeslizgniecia w trakcie transportu,
e ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na
czas zatadunku i transportu,
e drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamoco-
wania przy pomocy Srub montazowych,
e elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknie-
tych pojemnikach,
e dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zacho-
wana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukgji,
e w pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozyciji jesli beda odpowied-
nio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami, po zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

W trakcie transportu przewozone elementy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wymiaréw skrajni dla
ruchu drogowego i kolejowego. Elementy powinny by¢ tadowane przy spetnieniu wymagan dotyczacych
skrajni pionowych podanych w PN-69/K-02057 [78]i PN-70/K-02056.
W przypadku konieczno$ci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyskac¢ na transport takich elementéw
zgode odpowiednich witadz.
Pojazd przewozacy elementy przekraczajace dopuszczalne wymiary powinien by¢ odpowiednio oznakowa-
ny i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy.
Stalowe elementy konstrukcyjne powinny byc¢:
e w czasie zaladunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchymi
wolnym od substancji powodujacych korozje,
e skladowane na podkiadach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami atmosfe-
rycznymi,
o skladowane wg asortymentéw i oddzielone od innych elementéw.

4.3. ODBIOR KONSTRUKCJI PO ROZLADUNKU

0dbidr konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera i powi-
nien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ doktadne ba-
dania dostarczonej konstrukcji stalowe;j i, jesli to okaze sie konieczne, przeprowadzi¢ naprawy wszelkich
uszkodzen. Badania powinny obejmowac sprawdzenie kompletnosci konstrukcji oraz potwierdzenie, Ze
wymiary i inne cechy sg zgodne z tolerancjami podanymi w PN-89/S-10050. Wytwdrca powinien dostarczy¢
dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki ba-
dan.

4.4, LIKWIDACJA USZKODZEN TRANSPORTOWYCH

Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstate w trakcie
transportu, ktérych usuniecie Inzynier uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi harmonogram usuwania

odchytek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym. InZynier moze zastrzec, jakich
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prac nie mozna wykonywac bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwoérca konstrukgji, a
do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakon-
czeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po robo-
tach naprawczych wystepuja dalsze uszkodzenia, element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
Przed rozpoczeciem robot objetych niniejsza specyfikacja Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia
Programu Zapewnienia JakoSci (PZ]), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
5.1.1 Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montazu
Wytworca musi wystawi¢ dokument, w ktérym stwierdzi, ze dostarczone wyroby s3 zgodne z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i poda wyniki badan (Swiadectwo odbioru 3.1).
Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli Wytworcy, niezalezny od wydziatu pro-
dukcyjnego.
Termin waznosci Swiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub
montowanej konstrukcji.
Wykonawca dokona montazu konstrukcji wiaty smietnikowej wedlug projektu montazu otrzymane-
go od producenta.
Dokumentacja wykonawcza powinna zawierac:

e rysunki warsztatowe,

e program montazu i scalania konstrukcji na budowie,

e program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego,

5.1.2 Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesienn wykonawczych wg PN-82/S-
010052 oraz powinny uwzglednia¢ przygotowanie elementéw wysytkowych do transportu i montazu. Tole-
rancje wymiarow liniowych do 1,0 mm. Zatgcznikiem do rysunkéw warsztatowych powinno by¢ zestawienie
ciezaréw i powierzchni elementéw konstrukcji. W rysunkach powinien by¢ okreslony rodzaj obroébki cietych
powierzchni.

5.1.3 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie rob6t moze nastgpic¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu. Pro-
gram powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:
e harmonogram terminowy realizacji,
o informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,
¢ informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumento-
wanie kwalifikacji,
e projekt montazu,
e sprawdzenie pracy statycznej konstrukgcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,
e informacje o podwykonawcach,
¢ informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
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e projekt technologii spawania,

e sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

e informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére moga znaleZ¢ sie w obszarze
prac montazowych,

e inne informacje Zadane przez Inzyniera.

5.1.4 Kontrola wykonywanych robét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynno$ci kontrolnych, badawczych i odbiorow
czeSciowych na czas, ktérych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje
decyzje o kontynuowaniu robot.

5.1.5 Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy

Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dzienniku Budowy (w trakcie montazu).

5.2. SKLADANIE KONSTRUKC]I

5.2.1 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsca ostatecznego ich potoZenia
Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwa-
rantujgcy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigdw:
e roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,
e elementy musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa,
e nalezy przeprowadzi¢ préobne uniesienie na wysokos¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne po-
prawki do procesu podnoszenia,
o jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny by¢ napra-
wione przez Wykonawce.

5.3. RUSZTOWANIA MONTAZOWE

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu
montazu konstrukcji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢ bez
jego zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny od-
powiada¢ wymaganiom PN-M-48090:1996.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchytki:
e wrozstawie szeregéw pali lub jarzm *#5% rozstawu,
e w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej
niz 5 cm,
e wrozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5cm.

5.4. BHP I OCHRONA SRODOWISKA

Wykonawca musi przestrzega¢ aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP
i ochronie Srodowiska.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt.6. Kontrola
robét obejmuje badania przeprowadzane w Wytworni i na placu budowy. Badania materiatéw, elektrod, po-
laczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni. Badania innych elementéw powinny by¢ przeprowadza-
ne w Wytworni lub na budowie w zalezno$ci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jako$¢ robét wykonywa-
nych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢ robét wykonywanych w Wytworni. Wykonawca
ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakoSci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrol-
nych Inzyniera. Wykonawca ponosi koszty wszystkich badan.

6.2. SPRAWDZENIE JAKOSCI MATERIALOW

W badaniach kontrolnych stali i wyrobdw stalowych nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan poda-
nych w punkcie 2.3. niniejszej Specyfikacji. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe jak bla-
chy, ptaskowniki, ksztalttowniki sg zgodne z dokumentacja projektows, co do gatunku i odpowiadajg wtasci-
wym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.3. niniejszej Specyfikacji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek. Do
kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajace, co najmniej:

e date wystawienia zaswiadczenia,

e nazwe i adres Wytworni,

e oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

e mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

e wyniki badan,

e podpis i piecze¢ Wytwoérni.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnac je z wymaganiami Dokumentacji Projekto-
wej i Specyfikacji Techniczne;j.

Badanie materiatéw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadaja atesty wystawione przez Wytwor-
ce tych materiatéw. Atesty musza potwierdzac zgodno$¢ danego materiatu z normami przedmiotowymi oraz
niniejsza STWiORB oraz zgodno$¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu.

6.3. TOLERANC]JE

6.3.1 Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchyltki prostosci elementow (paséw Sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do
wezla stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementédw rozcigganych odchytki
moga by¢ dwukrotnie wieksze.

6.3.2 Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw
przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

6.3.3 Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych podano PN-
89/S-10050.

6.3.4 Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykéw
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Styki spawane nalezy wykonac z taka doktadnoscia, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie elementow
nie przekraczaty 1 mm.

6.3.5 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w Dokumentacji Pro-
jektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w PN-S-10050[6], przy czym roz-
réznia sie:

wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowa-
niu, warunkujgce prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukc;ji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

6.4. SPRAWDZENIE ROBOT SPAWALNICZYCH

6.4.1 Spawacze i ich marki

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna po-
wierzac¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Wszyscy uprawnieni
do spawania konstrukcji spawacze powinni by¢ wpisani do dziennika spawania wraz z znakami identyfiku-
jacymi wykonanie przez nich spoin. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane ponadto wszelkie od-
stepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Za
prowadzenie dziennika na biezaco i przedstawianie go do akceptacji Inzynierowi jest odpowiedzialny jest
Wykonawca.

6.4.2 Badanie spoin

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakos$ci i odbiorowi. Za wykonanie badan jest od-
powiedzialny Wykonawca, ktdry jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki testow Inzynierowi. Koticowe badania
spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 48 godzin po ich wykonaniu.

6.4.2.1 Badania wizualne

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 970. Badaniu wizualnemu podlega 100% dtugos$ci wszyst-
kich spoin. Do pomiaru ksztattu spoin oraz wielo$ci niezgodnosci zewnetrznych nalezy stosowac¢ spoinomie-
rze, suwmiarki oraz przymiary. Nalezy okresli¢ rodzaj niezgodnos$ci spawalniczych i jej wielko$¢, a nastepnie
na podstawie PN-EN 25817 okresli¢ rzeczywisty poziom jakos$ci ztgczy spawanych. Wyniki z badania nalezy
zapisa¢ w protokole.

6.4.2.2 Badania radiograficzne i ultradzwiekowe

Badania radiograficzne lub ultradZwiekowe obejmujg wszystkie ztgcza doczotowe lub teowe o pelnym prze-
topie na catej dtugosci. Wybor konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do akcep-
tacji Inzyniera. Przy wyborze metody badania nalezy kierowac sie zaleceniami przedstawionymi w tabeli 3
PN-EN 12062.

Badania radiograficzne i ultradZzwiekowe wykonywa¢ mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komi-
sje Kwalifikacyjna podczas przewodu kwalifikujgcego Wytwornie dysponujace odpowiednio uprawnionym
personelem i sprzetem. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radio-
gramow i protokotéw i przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Badania radiograficzne nalezy wykonaé¢ wg PN-EN 1435. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer,
nazwa wytworni oraz wskaznik jakosSci obrazu wg PN-EN 462. Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg PN-EN
12517,

Badania ultradZwiekowe nalezy wykonywac¢ wg PN-EN 583 oraz PN-EN 1713, PN-EN1714, Poziom akcepta-
cji nalezy okresli¢ wg PN-EN 1712.

6.4.2.3 Badania penetracyjne i magnetyczno-proszkowe
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Badania magnetyczno proszkowe lub penetracyjne obejmuja: 100% spoin doczotowych i teowych o niepet-
nym przetopie, 25% spoin pachwinowych wykonanych warsztatowo oraz 50% spoin pachwinowych wyko-
nanych na montazu. Wyb6r konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do akcepta-
cji Inzyniera.
Badania magnetyczno proszkowe nalezy wykona¢ wg PN-EN 1290. Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg PN-
EN 1291.
Badania penetracyjne nalezy wykonywa¢ wg PN-EN 571, Poziom akceptacji nalezy okre$li¢ wg PN-EN 1289.
6.4.3 Badania niszczace - ptyty prébne
Wykonawca moze odstapi¢ od wykonani ptyt prébnych dla zlaczy spawanych doczotowych i teowych w
przypadku posiadania uznanej technologii spawania wg PN-EN 288-3. Plyty probne nalezy wykona¢ w wa-
runkach oraz z zastosowaniem parametréw takich samych jak przy wykonywaniu ztgczy spawanych kon-
strukgcji.
6.4.3.1 Ptyty probne dla ztaczy doczotowych
Plyty prébne nalezy wykonac dla ztagczy doczotowych o grubosci spawanych materiatéw: 15, 20, 30mm dla
kazdej stosowanej metody spawania.
Wymiary ptyt prébnych ztgczy doczotowych uzaleznione sg od grubosci spawanych elementéw i wynoszg
odpowiednio:

e dlabl. 15mm 150x350

e dlabl. 20mm 150x350

e dlabl. 30mm 150x350

Plyty prébne dla ztaczy doczotowych nalezy podda¢ nastepujacym badaniom nieniszczacym i niszczacym:
e badanie radiograficzne
e proba statyczna rozciggania,
e proéba zginania,
e préba udarnosci na probkach Mesnagera w temperaturze -40°C i Charpy w temp. -20°C
e badanie twardosci
e badanie makroskopowe

Badania ptyt probnych dla ztaczy doczotowych nalezy wykonaé wg punktu 3.28 PN-89/S-10050.
6.4.3.2 Ptyty probne dla ztaczy teowych
Plyty prébne ztacza teowego nalezy wykona¢ w dwoch wersjach:
e plyta probna dla ztgcza teowego ze spoing pachwinowg a6 tgczaca srodnik poprzecznicy (bl.
10) z pasem dolnym poprzecznicy (bl. 10)
e plyta probna zlgcza teowego ze spoing czotowq K15 tgczgca srodnik z pasem dolnym dzwiga-
ra skrzynkowego

Wymiary plyt prébnych ztaczy teowych uzaleznione sg od grubosci spawanych elementéw i wynosza odpo-
wiednio:

e Plyta dolna (pozioma) 150x200mm

e Plyta pionowa ($rodnik) 150x200mm

Plyty prébne dla ztaczy teowych nalezy podda¢ badaniom:

e metalograficzne wg PN-89/S-10050[6] pkt. 3.2.8.9
e badaniu twardosci wg PN-89/S-10050[6] pkt. 3.2.8.8
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W zgtadach nie powinny wystepowac pekniecia i braki przetopu, gteboko$ci wtopienia przy spoinach pa-
chwinowych nie powinny by¢ mniejsze niz 0,3 grubo$ci spoiny i nie mniejsze niz 2mm
6.4.4 Wymagane poziomy jakosci i akceptacji ztgczy spawanych.
e badanie wizualne: wymagany poziom jakosci Bwg PN EN 25817 (PN-ISO 5817), odpowiada-
jacy poziomowi akceptacji B wg PN-EN 30042.
e badanie penetracyjne: wymagany poziom jakosci B wg PN EN 25817,
e badanie magnetyczno - proszkowe: wymagany poziom akceptacji 2 wg PN-EN 1291 (poziom
jakosci B wg PN-EN 25817)
e badanie radiograficzne: wymagany poziom akceptacji ztacza 1 wg PN-EN 12517 (poziom ja-
kosci Bwg PN EN 25817)
e badanie ultradZwiekowe: wymagany poziom akceptacji ztgcza 2 wg PN-EN 1712 (poziom ja-
kosci Bwg PN EN 25817)

6.4.5 Usuwanie wad spawania.

Spoiny lub ich cze$ci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢ w spo-
s6b niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdérnie wyko-
nane spoiny w miejscu usunietych nalezy poddaé¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie.

Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki badan (w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajaca pro-
tokoty w celu przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wigczenia ich do
dokumentacji odbioru konstrukgji.

6.5. USUWANIE PRZEKROCZONYCH ODCHYLEK

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez InzZyniera wraz z Pro-
jektantem konstrukcji, czy przekroczone odchytki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad,
Inzynier podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych odchy-
ek (ilosciowe lub jako$ciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia umoéwionej ceny za wykonang
konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad. Usuwanie odchytek powinno by¢ prowadzone na podstawie pro-
jektu przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN

6.6. BADANIE SWORZNI

Prawidtowo wykonane sworznie zachowujg sie podczas ostukiwania mtotkiem (o masie 0,3kg) jak
prety sprezyste, a po odgieciu sworzni w miejscu potaczenia nie powinny wystgpic¢ zarysowania. Badaniu
poddaje sie 1/5 ogdlnej liczby sworzni przez ostukanie swobodnego konica mtotkiem i co najmniej 1/20
liczby sworzni przez odgiecie sworznia pod katem 30° do ptaszczyzny zespolenia przy pomocy uderzen
miotkiem. Odgiete sworznie nie wykazujace uszkodzen mozna pozostawi¢ bez prostowania o ile nie koliduja
ze zbrojeniem.

Jezeli po sprawdzeniu 1/5 liczby sworzni przewidzianych do kontroli okaze sie niewtasciwa, nalezy liczbe
badanych sworzni zwiekszy¢ dwukrotnie. Jesli wynik badan jest nadal niewtasciwy, badaniom nalezy pod-
da¢ wszystkie sworznie i usung¢ sworznie wadliwe, zastepujac je nowymi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
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Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd6lne”, pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowg jest komplet (kpl) wiaty $mietnikowej, uwzgledniajacy dostawe i montaz na
budowie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”, pkt 8.

8.2. ODBIORY CZESCIOWE

Harmonogramy odbioréw cze$ciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem wytwa-
rzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralna cze$¢ akceptacji programow.
Odbiory czesciowe nastepuja na podstawie wynikow testéw opisanych w pkt.6 niniejszej Specyfikacji.

8.3. ODBIOR KONCOWY

Koncowy odbior stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukoriczeniu obiektu. Do odbioru konco-
wego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje Projektowa zawierajaca
wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawcza obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Kontrakt ryczattowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (STWIORB)
[1]. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne [2]. M-.14.02.01 Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malar-
skimi [3]. M-14.02.02 Metalizacja ormalnotorowy. Skrajnie statyczne.
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1.11. ZIELEN DROGOWA

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z zatozeniem i pielegnacjg zieleni drogowe;j.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét dotyczacych zagospodarowania wnetrza podwoérzowego przy ul. Przyjemna 2 A-F w Gdan-
sku.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

— nasadzenia cis posredni 22 szt.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wtasciwoSci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwo;.
1.4.2. Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewéw, kwiatéw jednorocznych i wieloletnich.

1.4.3. Bryta korzeniowa - uformowana przez szk6tkowanie bryta ziemi z przerastajacymi jg korzeniami ro-
$liny.

1.4.4. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.5. Forma pienna - forma drzew i niektérych krzewo6w sztucznie wytworzona w szkotce z pniami o wyso-
kosci od 1,80 do 2,20 m, z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korona.

1.4.6. Forma krzewiasta - forma wtasciwa dla krzewéw lub forma drzewa utworzona w szkétce przez niskie
przyciecie przewodnika celem uzyskania wielopedowoSci.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. ZIEMIA URODZAJNA

Ziemia urodzajna, w zaleznos$ci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charaktery-
styki:

— ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i zmagazynowana w pry-
zmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana, przero-
$nieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. ZIEMIA KOMPOSTOWA

Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu réznych odpad-
kow roslinnych i zwierzecych (np. torfu, fekaliéw, kory drzewnej, chwastéw, plewéw), przy kompostowaniu
ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w spos6b i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych
cech i wskaznikéw jakosci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyrédb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i Sciekami
bytowymi z osadnikéw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torf uzyty ja-
ko komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyrdb uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem
i osadami z oczyszczalni Sciekéw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosno-
wej moze by¢ stosowany jako nawdz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielenn w okresie jesieni,
przez zmieszanie kompostu z gleba.

2.4. NASIONA TRAW

Nasiona traw najczeSciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy
wg ktdrej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

2.5. NAWOZY MINERALNE

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawartos¢ azotu,
fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i
przechowywania.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
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3.2. SPRZET STOSOWANY DO WYKONANIA ZIELENI DROGOWE]

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzy-
stania z nastepujacego sprzetu:

— glebogryzarek, ptugdw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

— watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikdéw,

— kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikéw,

— sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasiennicowej, koparki),
a ponadto do pielegnacji zadrzewien:

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogbélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaga-
nia ogdélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogbélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaga-
nia ogélne” pkt 5.

5.2. TRAWNIKI

5.2.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikéw
Wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

— teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

— przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajna teren powinien by¢ obniZony w stosunku do gazo-
now lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3
cm),

— przy zakladaniu trawnikéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad
terenem,

- teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

— ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami mine-
ralnymi oraz starannie wyréwnana,

— przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowaé¢ watem gtadkim, a potem watem - kolczatka lub za-
grabi¢,

- siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdZniej do polowy wrzesnia,

— na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze SST przewiduje
inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilo$ci 4 kg na 100 m2, chyba ze SST przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

102



5.

po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyrdéwnania i
stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowa-
nie kolczatka, mozna juz nie stosowac¢ watu gtadkiego,

mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

2.2. Pielegnacja trawnikéw
Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,

nastepne koszenia powinny sie odbywa¢ w takich odstepach czasu, aby wysokos¢ trawy przed kolejnym

koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem

spodziewanego nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna przyja¢ pierwsza potowe

pazdziernika),

koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywa¢ czesto i w regularnych odstepach

czasu, przy czym czestos¢ koszenia i wysokos$¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobojcze o selektywnym dzia-

taniu nalezy stosowac z duza ostroznoscia i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.
Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawo-

zOw nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegélnych porach roku:

wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,
od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
ostatnie nawozenie nie powinno zawierac¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.

1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.

Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

2. TRAWNIKI

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

okreslenia ilo$ci zanieczyszczen (w m3),

pomiaru odlegto$ci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajna z kontrola grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

iloceci rozrzuconego kompostu,

prawidlowego uwatowania terenu,

zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

géstoceci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,

okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),
obecnos$ci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest:

- m?2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikéw i kwietnikow z roslin jednorocznych, dwuletnich i wielo-
letnich (oprécz roslin cebulkowych i r6z),
— szt. (sztuka) sadzen krzewéw,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m2 trawnika obejmuje:

— roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowéz ziemi urodzajnej, rozscielenie ziemi urodzajnej,
rozrzucenie kompostu,

— zakladanie trawnikow,

— pielegnacje trawnikéw: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

Cena wykonania 1 szt. nasadzenia obejmuje:

— roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowéz ziemi urodzajnej, rozscielenie ziemi urodzajnej,
rozrzucenie kompostu,

- dostawe sadzonek,

— posadzenie sadzonek krzew6w w wytyczonych miejscach,

— pielegnacje: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-G-98011
PN-R-67022

PN-R-67023

PN-R-67030

BN-73/0522-01

BN-76/9125-01

Torf rolniczy
Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy liscia-
ste

Cebule, bulwy, ktagcza i korzenie bulwiaste roslin oz-
dobnych

Kompost fekaliowo-torfowy

Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.
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