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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkéw zwykiych i gipsowych wewnetrznych w remontowanym lokalu uzytkowym Gdansk

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

— Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

—  Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.

— Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

W remontowanym lokalu nalezy wykona¢:
- zbicie tynkéw

- gruntowanie scian Uni Gruntem

- wykonanie nowych tynkéw

- wykonanie gtadzi gipsowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura — dokument zapewniajgcy jakosé; definiujaey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczeg6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie”.

*  Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢é cement portlandzki wedlug normy
PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku” PN-EN 197-1:2002. Za zgoda Inspektora
nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6 gips wg PN-B-30041:1997

ATLAS UNI-GRUNT jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich
nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, piyt
cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i
cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego
typu materiatdw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Emulsja jest doskonatym srodkiem do
przygotowania podtoza przed wykonaniem oktadzin ceramicznych czy kamiennych, tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet, itp. ATLAS UNI GRUNT nadaje sie takze do
gruntowania ptyt pazdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed przyklejeniem oktadzin
ceramicznych. Moze stuzy¢ réwniez do wykonania powierzchniowej warstwy ochronnej na wylewkach -
poprawia odpornos¢ wylewki na pylenie i utatwia jej czyszczenie. Podtoza gipsowe przed malowaniem
farbami wodorozcienczalnymi nalezy gruntowag, stosujgc sie do zalecen producenta farby. Emulsji ATLAS
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UNI-GRUNT mozna uzywaé na suchym podtozu, wewnatrz i na zewngtrz budynkéw.
DANE TECHNICZNE
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Rozpoczecie dalszych prac po gruntowaniu po 24 godzinach
Gestos¢ emulsji 1,0 g/cm3
NORMY
Wyro6b spetnia wymagania PN-C-81906:2003.

Wyr6b posiada Ocene Higieniczng PZH nr B-877/93.

GIPSAR UNIPLAST jest bialg, akrylowg masg szpachlowg przeznaczong do ostatecznego wygtadzania
powierzchni $cian i sufitdw, do uzupetniania niewielkich ubytkdw i peknie¢ podioza oraz do spoinowania plyt
gipsowo-kartonowych (z uzyciem tadm zbrojgcych). GIPSAR UNIPLAST moze by¢ stosowany ha
podiozach mineralnych takich, jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe, $ciany betonowe oraz
piyty gipsowo-kartonowe. Moze by¢ wykorzystywany tylko wewnatrz pomieszczenh.

DANE TECHNICZNE

[Temperatura przygotowania zaprawy |lod +5°C do +25°C |
|Temperatura podtoza i otoczenia ||od +5°C do +25°C |
|Max. grubos$¢ jednej warstwy ||2 mm |
NORMY

Wyrob posiada Aprobate Techniczng ITB AT-15-6097/2003
Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/1697/01/2002

2.7 CEKOL C-45 jest sucha mieszanka wyprodukowana na bazie najwyzszej klasy gipsu naturalnego oraz
szerokiej gamy dodatkéw uszlachetniajacych, modyfikujacych, uplastyczniajacych, op6zniajacych
wiazanie i zapewniajacych doskonala przyczepnosc do podloza (gipsowego, ceglanego, betonowego,
gazobetonowego). CEKOL

C-45 jest doskonalym podkladem pod farby emulsyjne i akrylowe. Jego bialy kolor pozwala na
uzyskanie pelnego efektu barwnego przy mniejszym zuzyciu farby.

Stanowi doskonaly podklad pod tapety. Jest produktem nietoksycznym w uzyciu i podczas eksploatacji,
wykonanym w calosci z naturalnych komponentéw. CEKOL

C-45 nie zolknie pod wplywem swiatla.
DANE TECHNICZNE:
Zaprawa spelnia wymagania: PN-EN 13279-1 B2/20/2 Tynk na bazie gipsu
Proporcje mieszanki: 0,40 | wody na 1 kg suchego proszku
Czas zuzycia zaprawy: 45 minut
Wydajnosc: okolo 1,5 kg/m, na 1 mm grubosci warstwy
Grubosc warstwy: 1 do 5 mm
Temperatura wykonywania prac: + 5 st.C do + 25 st.C
Odsiew na sicie o0 boku oczka 0,2 mm: =2 %
Poczatek wiazania: = 60 min.

Wytrzymalosc na zginanie: = 2 N/mm2

Wytrzymalosc na sciskanie: = 4 N/mm2

Przyczepnosc do podloza: = 0,5 N/mm2
Reakcja na ogien: Al
Produkt posiada Atest PZH

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Zaprawa posiada doskonala przyczepnosc do podkteypbwych, z cegly, gazobetonu, bloczkéw
keramzytowych, plyt i bloczkéw gipsowych oraz gtgirtonowo-gipsowych. Podloze powinno
byc czyste, zwarte, nosne i wolne od zatluszczarbyf luzne ziarnka piasku i tynku oraz
wszelkie warstwy trwale niezwiazane z podlozem nalesunac.

Uwagi:

1) Podloza silnie chlonace wode (np. gazobetor@ayatagruntowac emulsja gruntujadcaK OL
DL -80.

2) W przypadku pomieszczen stale narazonych ndgaegnie (np. lazienka) zaleca sie
stosowanie szpachlOwkKIEKOL C-35.

3) Elementy stalowe nalezy zabezpieczyc antykoroeyj
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WYKONANIE:

Zawartosc opakowania wsypac do odmierzonej ilogdyn dokladnie wymieszac do uzyskania
jednolitej, gestej masy, stosujac 0,40 litra wodylrkg suchego proszku. Nalezy wsypywac
proszek do wody. Bezposrednio po wymieszaniu zagijast gotowa do uzycia i utrzymuje swoje
wlasciwosci przez ok. 45 minut. Zaprawe nanosipnzggotowane podloze réwna warstwa 1 do 5
mm do uzyskania pozadanego efektu. Naniesionaweamsyrownac kielnia lub szpachla

(stalowa nierdzewna lub plastikowa). Po wstepnywasdinieniu masy powierzchnia nadaje sie do
szlifowania. Zaleca sie kladzenie jednorazowo warse grubszych niz 5 mm. Malowanie mozna
przeprowadzic po calkowitym stwardnieniu masy.

2.8. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
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3.

SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

4,

mieszarki do zapraw,
agregatu tynkarskiego,
betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,

przenosnych zbiornikéw na wode.

TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt
4.

4.2. Transport materiatow

5.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajagcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystagpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
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— Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza
5.3.1. Podioza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2.  Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na glebokos$ci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substanciji tlustych. Plamy z substanciji tlustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa
lub wypetniajgc je lampg benzynows.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢é woda.

Emulsje ATLAS UNI-GRUNT najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie
watkiem lub pedzlem jako cienkg i ro(wnomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do
pierwszego gruntowania mozna zastosowac emulsje rozcienczong czystg wodag w proporcji 1:1. Po
wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtorzyé emulsjg bez rozcienczenia. Uzytkowanie
powierzchni, czyli wylewanie posadzek lub podktadéw, przyklejanie ptytek itp., nalezy rozpoczaé po
wyschnieciu, nie wczesniej jednak niz po 24 godzinach od natozenia emulsiji.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

5.4.5. Tynki zwykle kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

SPOSOB UZYCIA

Naklada sie na powierzchnie rownomiernie metalowg pacg. W przypadku, gdy do wstepnego
wyréwnania powierzchni uzyto np.: CEKOL -45, drugg jego warstwe (wygtadzajgca) nalezy
naktadaé¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej (po okoto 3 godzinach). Mase na $ciany naklada
sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacag od dotu ku gorze. W przypadku
sufitdw, nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggngc pace ,do
siebie”. Podczas wysychania masy szpachlowej nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
przeciggdw oraz zapewni¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Szlifowanie
mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu drobnoziarnistego papieru sciernego lub siatki szlifierskiej. Do
malowania wygtadzonych i wyschnietych powierzchni mozna uzywaé¢ dowolnych farb
dyspersyjnych. Nalezy uwazac, by podczas prac nie zabrudzi¢ materiatu pozostajgcego w
opakowaniu, gdyz moze to spowodowac pogorszenie jego parametrow. Tuz po zakonczeniu
prac, pozostawiony w opakowaniu niewykorzystany materiat nalezy zabezpieczyc¢ folig, a
opakowanie szczelnie zamknac.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na

zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.
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5.5. Tynk gipsowy

Prawidtowo wykonany tynk gipsowy powinien mie¢ gtadka jednolita, zamknietg — ale nie pozbawiong
poréw — powierzchnie. Nie moze by¢ na niej rys, pecherzy, zaciek6w i przebarwien oraz dodatkéw
mineralnych.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkéw gipsowych wykonywanych maszynowo oraz
recznie dla kategorii 11l zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100 sg nastepujgce:
1. Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i
w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
2. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci.
3. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz3 mm na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
4. Odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie nie
wieksze niz3 mmna 1l m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UKELADANIA PLYTEK

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetiac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przykladajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

sprawdzenie spadkow podkiadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymato$ci podkiadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3.2. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkéw zwykltych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowo$ci przygotowania podfozy,
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— mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
— przyczepnosci tynkéw do podioza,
— grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin scian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia piytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okiadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
okiadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub

innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkfadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na

dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

grubosé warstwy kompozycji klejgcej pod piytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgce)).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania

i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnosé¢ barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wilasciwej przyczepnose) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
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- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci1 mi 3
mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,
- listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetniac¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okiadzin
dla ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na diugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugo$ci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci1 mi 3
mm na ditugos$ci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okiadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjag
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $swietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek

kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. llos¢ tynkéw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Powierzchnie wykiadzin i okladzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
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8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umyc
woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonaé roboty
tynkowe.

8.4. Odbior tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kgty dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — hie mogg by¢ wieksze niz2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podioza, pil$ni itp.,

— trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

8.4.5.0dbidr tynkéw wykonanych z gipsu tynkarskiego nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100 jak dla IlI
kategorii tynkéw (czasami w dokumentacjach moze by¢ zapis, ze tynki powinny spetlnia¢ wyzsze
wymagania tj. wedtug 1V kategorii, ktéra odpowiada gtadziom). Sprawdzeniu podlegaja:

- zgodnos¢ z dokumentacja,

- przygotowanie podiozy (czysto$¢, stabilno$¢, gruntowanie),

- rodzaj zastosowanych materiatéw (deklaracja zgodnosci),

- grubo$¢ tynku ($rednia grubosc¢ tynku 10 mm),

- przyczepno$¢ tynku do poditoza (nie mniej niz 0,3 MPa),

- wystepowanie wad i uszkodzeh powierzchni,

- prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
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— przygotowanie stanowiska roboczego,

—  przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podioza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— wykonanie tynkow,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Ceny jednostkowe za roboty wykitadzinowe i oktadzinowe obejmuja:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robét z kosztami zakupu,

wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, o$wietlenie tymczasowe,
pielegnacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1Normy

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wihasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B .

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow

cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

10.2Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykohnczeniowe, zeszyt 1
»Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.

13



