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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajgcego remont

lokalu uzytkowego bedacego w zasobach GN

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét posadzkowych i oktadzinowych z plytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek

przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzyteczno$ci publicznej i budownictwie
przemystowym.

1.3. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robo6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podtég ptytkami (posadzki), kidre stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
_ folia potptyna ekofolia- jako izolacja p-wodna
— pokrycie $cian piytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow.
_ pokrycie podtdg wyktadzinami
_ pokrycie podtdg panelami wraz z warstwa izolacyjng
__ wykonanie cokotéw-listew i progow
Warstwy podposadzkowe w zaleznosci od rodzaju podtoza- zgodnie z przedmiarem robot
-wylewki betonowe
- wykonanie warstw z zaprawy cementowej i samopoziomujgcej
-utozenie paroizolacji z foli polietylenowej miedzy belkami konstrukcyjnymi w stropie drewnianym
- utozenie izolacji ze styropianu twardego lub wetny mineralne;j
- izolacja ochronna z foli
- przybicie desek podtogowych lub ptyt OSB
Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasno$ci materiatéw, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wediug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

podioze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i okfadzinowe z

ptytek.

mata kompensacyjna — systemowy materiat z tworzywa sztucznego pozwalajgcy na kompensacje naprezen

pomiedzy ptytkg a podiozem (pochodzacych np. od obcigzen termicznych).

mata rozdzielajgca — systemowy materiat z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztaicie, pozwalajgcy, w

ograniczonym zakresie, na uniezaleznienie pracy wyktadziny od pracy podioza (np. w przypadku
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wykonywania wyktadzin na niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podtozach). Mata rozdzielajagca
moze petni¢ funkcje maty kompensacyjne;.

izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji zapewniajgca komfort ciepiny.

paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujgcego sie ponizej w
konstrukcje podtogi.

warstwa ochronna/rozdzielajgca/separacyjna — warstwa zapewniajgca ochrone znajdujgcej sie ponizej
warstwy konstrukcji lub rozdzielajgca sgsiednie warstwy, ktorych bezposredni kontakt ze sobg jest
niedozwolony.

jastrych zespolony — zespolony z podtozem podktad (najczesciej cementowy lub betonowy) wykonany na
ptycie konstrukcyjnej, zespolony z nig za pomocg warstwy sczepne;.

warstwa sczepina — polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podtozem cementowym (betonem) oraz
jastrychem zespolonym, poprawiajgca przyczepnosc¢ i uniemozliwiajgca powstawanie zbyt duzych naprezen
(i w konsekwencji odspojenia) w strefie styku.

jastrych ptywajgcy — podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy podtozem pod
ptytki, utozony na izolacji termicznej i oddzielony od niej warstwg rozdzielajgcg oraz oddylatowany od $cian.
jastrych na warstwie rozdzielajgcej — podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy
podtozem pod ptytki, utozony na warstwie rozdzielajgcej z folii z tworzywa sztucznego, nie zwigzany z
podtozem oraz oddylatowany od $cian.

cementowa zaprawa klejgca — mieszanina wigzgcych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatkéw organicznych,
mieszana z wodg lub skfadnikiem ciektym (ptynem zarobowym) bezposrednio przed uzyciem. dyspersyjna
zaprawa klejgca — wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina polimerowych dyspersji, dodatkéw i
wypetniaczy. Gotowa do uzycia.

reaktywna zaprawa klejgca — mieszanina zywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych) wigzacych na
skutek reakcji chemicznej, wypetniaczy mineralnych i dodatkéw organicznych. grubowarstwowa zaprawa
klejaca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosci od

20 mm.*)

Sredniowarstwowa zaprawa klejgca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania

w warstwie o grubosciach od 5 mm do 20 mm.*) cienkowarstwowa zaprawa klejgca — klej do ptytek
przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosci do 5mm.*

ptytki wielkoformatowe — w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych wymiaréw piytek,
ktére mozna sklasyfikowaé¢ jako wielkoformatowe. Firmy produkujgce kleje i zaprawy spoinujgce za
wielkoformatowe przyjmujg ptytki wieksze niz 33*33 cm lub 40*40 cm (zalezy od firmy). Wytyczne Merkblatt:
Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o
powierzchni przynajmniej 3000 cm? lub o boku przynajmniej 70 cm. Z kolei wytyczne Untergriinde fiir
Wandbelage aus Keramik, Natur — und Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe
definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 1600 cm?2. Wg Fachinformation 03 Grossformatige keramische
Fliesen und Platten za wielkoformatowe piytki uznaje sie ptytki o powierzchni >0,25m?2 i dtugosci boku
przynajmniej 60 cm. Austriackie wytyczne Grol3formatige keramische Belagselemente sowie
Belagselemente mit rektifizierten Kanten za wielkoformatowe uznajg ptytki o krawedzi przynajmniej 35 cm.

Wyktadziny termozgrzewalne

Panele podtogowe
1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonaé¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzgdzenia podano w OST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Podtoza

Posadzki z ptytek klejonych za pomoca klejow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej
na podtozu: — z betonu,

z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC (cementowych) z systemow

naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— zjastrychu cementowego,

— zjastrychu anhydrytowego,

— 1z suchego jastrychu gipsowego,

— z maty kompensacyjnej/rozdzielajgce;j.

Posadzki z ptytek klejonych za pomocg klejow cementowych wykonywane sg takze na podtozu:

— zlastryko,

— zistniejgcych oktadzin ceramicznych.

Posadzki na podtozach drewnianych lub drewnopochodnych (np. deski, ptyta OSB) traktowa¢ nalezy jako
rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajg one indywidualnego podejscia.

Okfadziny z ptytek klejonych za pomocg klejow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sag
najczesciej na podtozu:

— 2z betonu,

— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych) z systemdw
naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— z tynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,

— z ptyt GK, ptyt gipsowo-wtéknowych,

— plyty styropianowe lub z XPS, pokryte zaprawg cementowg z siatkg zbrojgca, zgodne z odpowiednimi
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich waznosci
krajowymi ocenami technicznymi, — z tynku gipsowego.

Rzadziej wykonuje sie oktadziny bezposrednio na podtozach murowanych (z elementéw ceramicznych,
bloczkéw betonowych, bloczkéw z betonu komdrkowego, silikatowych, z ceramiki porotyzowane;j i bloczkow
gipsowych) oraz na istniejgcej oktadzinie ceramicznej jak rowniez macie kompensacyjnej.

2.2.1. Beton

Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno by¢ zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klase betonu okresla

dokumentacja techniczna (za minimalng klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane C12/15).

2.2.2. Zaprawy naprawcze typu PCC lub CC

Zaprawy naprawcze (typu PCC (polimerowo-cementowe) lub CC (cementowe) powinna byé zgodne z PN-

EN 1504-3:2006. Zaleca sie, aby byty klasyfikowane przynajmniej jako R2.

2.2.3. Jastrych zespolony

Do wykonywania jastrychu zespolonego stosuje sie:

beton zgodny PN-EN 206+A1:2016-12,

— jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003,

— jastrych anhydrytowy zgodny z normg z PN-EN 13813:2003,

— zaprawe naprawczg typu PCC lub CC, zgodng z PN-EN 1504-3:2006.

Parametry wytrzymatosciowe podtoza i materiatu jastrychu zespolonego muszg by¢ poréwnywalne.

Za minimalng klase betonu przyjmuje sie C12/15, za zalecang C16/C20. Wytyczne ITB Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$é B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny

i posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg podioza z betonu klasy min C16/20 przy grubosci przynajmniej
50 mm.

Jastrych cementowy wg DIN 18560-3:2004 powinien by¢ klasy przynajmniej C20 F3, wg DIN 18157-
1:1979-07 powinien cechowac sie wytrzymatoscig na $ciskanie wynoszgcg przynajmniej 15 MPa (C15).
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Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym (miekkie,
pompowane kota, predkosé do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy
parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagajg jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes$é B: Roboty
wykonhczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagajg podtoza z zaprawy
cementowej o grubosci min. 25 mm i wytrzymatosci na Sciskanie przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa.

Jastrych anhydrytowy wg DIN 18560-3:2004 powinien by¢ klasy przynajmniej C20 F3. wg DIN 18157-
1:1979-07 powinien cechowac sie wytrzymatoscig na sciskanie wynoszgcg przynajmniej 15 MPa (C15).
Zaleca sie, aby zaprawy PCC lub CC byty klasyfikowane przynajmniej jako R2.

Minimalna (w najcienszym miejscu) grubosé jastrychu zespolonego wykonanego z betonu lub zaprawy
cementowej powinna wynosi¢ 3 cm.

Jezeli jastrych zespolony wykonywany jest z suchej zaprawy (cementowej) zarabianej czystg woda jego
grubos¢ powinna wynosi¢ min. 1 cm (warto$¢ zalecana) o ile producent nie méwi inaczej.

Grubosc¢ w najcienszym miegjscu jastrychu wykonanego z zaprawy typu PCC lub CC zalezy od wytycznych
producenta dla zastosowanej zaprawy (w praktyce dla zapraw PCC od 1 mm).

Na warstwe sczepng pod warstwy z materiatdw cementowych stosowaé zaprawy z systemow napraw
konstrukcji zelbetowych lub emulsje polimerowe dodawane do wody zarobowej (wigzace sg wytyczne
producenta materiatu na jastrych). Warstwy sczepnej nie wykonuje sie, gdy warstwg spadkowg jest zaprawa
PCC lub CC o grubosci warstwy do 5 mm. Pod jastrychy anhydrytowe podioze nalezy zawsze zagruntowac
systemowym gruntownikiem.

O ostatecznych parametrach jastrychu zespolonego i jego grubosci decyduje dokumentacja projektowa.
2.2.4. Jastrych na warstwie rozdzielajgcej
Parametry wytrzymato$ciowe i grubos¢ jastrychéw na warstwie rozdzielajgcej wg DIN 18560-4:2012 dla
réznych obcigzeh podano w tabeli.

Grubos¢ w mm przy obcigzeniu

Rodzaj jastrychu Klasa  |yzytkowym < 2 kN m2 |uz ytkowym < 3 N
lub punktowym < 1 kN [lub punktowym < 2 kN
F4 235 > 55
cementowy CT
F5 235 > 45
F4 > 35 (2 35) > 55 (> 45)
1 ) > > > >
anhydrytowy CA FS 2 35 (2 30) > 45 (= 40)
F7 2 35 (2 30) > 40 (2 35)

1 wielkosci w nawiasach dotyczg jastrychu samopoziomujgcego (uptynnionego)

Wg wytycznych Beldge auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie

uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m2) za minimalng grubos¢ anhydrytowego jastrychu samopoziomujgcego
przyjmuje sie 40 mm.

Wg wytycznych Beldge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FulRbodenkonstruktionen w

pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m2) za minimalng grubosé
jastrychu cementowego przyjmuje sie 45 mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym (miekkie,
pompowane kota, predkosé do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy
parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagajg jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes$é B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagaja:

* podtoza z zaprawy cementowej o grubosci min. 35 mm i wytrzymatosci na Sciskanie przynajmniej 12 MPa

a na zginanie 3 MPa,

» podtoza z betonu klasy min C16/20 o grubo$ci min. 50 mm.
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O ostatecznych parametrach jastrychu na warstwie rozdzielajgcej i jego grubosci decyduje dokumentacja
projektowa.

2.2.5. Jastrych ptywajgcy Parametry wytrzymato$ciowe i grubosc¢ jastrychéw ptywajgcych wg DIN 18560-

2:2009, dla ré6znych obcigzeh podano w tabelach: obcigzenie uzytkowe <2 kN/m2:
Rodzaj jastrychu Klasa Grubos¢ w mm
F4 245
cementowy CT
F5 240
F4 > 45 (= 35)
1) > >
anhydrytowy CA FS 240 (2 3%)
F7 235 (2 35)
obcigzenie uzytkowe < 3 kN/m2 lub obcigzeni punktowe (nacisk kota) < 2 kN:
Rodzaj jastrychu Klasa Grubos¢ w mm
mentowy CT F4 =69
cementowy F5 > 55
1) F4 > 65 (= 50)
anhydrytowy CA
F5 2 55 (2 45)
F7 = 50 (= 40)

Wg wytycznych Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie
uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m2) za minimalng grubos¢ anhydrytowego jastrychu samopoziomujgcego
przyjmuje sie 40 mm.

Wg wytycznych Beladge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FulRbodenkonstruktionen w
pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie przekraczajgce 2 kN/m2) za minimalng grubosé
jastrychu cementowego przyjmuje sie 45 mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym (migkkie,
pompowane kota, predkosé¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy
parkingi w budownictwie jednorodzinnym wymagajg jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagaja:

* podtoza z zaprawy cementowej o grubosci min. 40 mm i wytrzymatosci na Sciskanie przynajmniej 12 MPa
a na zginanie 3 MPa,

» podioza z betonu klasy min C16/20 o grubosci min. 50 mm.

Podane powyzej grubosci jastrychéw nalezy zwiekszy¢, gdy projektowane jest ogrzewanie podtogowe.
Docelowa grubos¢ warstwy powinna wynika¢ ze specyfiki projektowanego ogrzewania (elektryczne, wodne)
oraz zalecen producenta stosowanego materiatu.

O ostatecznych parametrach jastrychu ptywajgcego i jego grubosci decyduje dokumentacija projektowa.
2.2.6. Mata kompensacyjna/rozdzielajgca
Wymagania stawiane tego typu materiatom okre$la producent systemu
2.2.7. Istniejgce oktadziny ceramiczne
Istniejgce posadzki/oktadziny z ptytek muszg by¢ stabilne, bez spekan, rys, wykruszonych spoin itp. btedow.
W przypadku stwierdzenia uszkodzen nalezy okresli¢ ich przyczyne i jezeli to mozliwe, naprawic.
Przyczepno$¢ do podtoza istniejacych ptytek nie powinna byé mniejsza niz 0,5 MPa.
2.2.8. Sciany murowane
Konstrukcje sciany (nosna, dziatowa, z ceramiki porotyzowanej, bloczkéw betonowych, bloczkéw z betonu
komodrkowego, silikatowych, gipsowych, cegiet, pustakéw, itp.) jak rowniez rodzaj i parametry
cegiet’/kamieni/bloczkéw/pustakdw oraz klase i rodzaj zaprawy/kleju okresla dokumentacja techniczna.
2.2.9. Tynk tradycyjny
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Wg DIN 18157-1:1979-7 oktadziny mozna wykonywa¢ na tynku cementowym lub cementowo-wapiennym
o grubosci min 10 mm i wytrzymatosci odpowiednio min. 6 MPa (klasa CS IV lub CS Ill wg PN-EN 998-
1:2016-12 — z zastrzezeniem minimalnej wytrzymatosci), oraz 2,5 MPa (klasa przynajmniej CS Il wg PN-EN
998-1:2016-12).

Na Scianie z elementow drobnowymiarowych wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych — czes¢ B: Roboty wykonhczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych
wymagajg wykonania cementowego lub cementowo-wapiennego, dwuwarstwowego, zatartego na ostro
tynku (obrzutka + narzut) klasy CS Ill wg PN-EN 998-1:2016-12.

W przypadku ptytek wielkoformatowych wytyczne Untergriinde fiir Wandbelage aus Keramik, Natur — und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich wymagajg podtoza z tynku klasy CS IV lub CS Il wg PN-
EN 998-1:2016-12 o wytrzymatosci na Sciskanie przynajmniej 6 MPa.

2.2.10. Podtoza gipsowe

Ptyty gipsowo kartonowe powinny byé zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 520+A1:2012) lub
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich waznosci
krajowymi ocenami technicznymi. Ptyty gipsowo-wtdknowe powinny byé zgodne z odpowiednimi normami
(PN-EN 13815:2008 ,Wyroby gipsowe z dodatkiem widkien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich waznosci
krajowymi ocenami technicznymi.

Piyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robodt
budowlanych, czes¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen
mokrych, mogg by¢ stosowane na powierzchni $cian (i sufitow) tylko wtedy, gdy:

* ugiecie ptyty przy rozstawie podpdér 500 mm i obcigzeniu sitg 100 N prostopadtg do widkien kartonu,

roztozong liniowo, nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,

» obcigzenie niszczagce prostopadle do kierunku widkien kartonu nie powinno by¢ nizsze niz 600 N.

Zdecydowanie zaleca sie stosowanie podwdjnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia wymagaja

stosowania ptyt GK o grubosci przynajmniej 12,5 mm.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét czesé C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt
6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczehh mokrych ptyty gipsowe powinna spetnia¢ nastepujace
warunki:
— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i rowna, bez uszkodzenh kartonu, krawedzi i naroznikéw,
— ptyty powinny by¢ o wilgotno$ci masowej nie przekraczajgcej 1%, — zigcza piyt powinny by¢

zabezpieczone specjalnymi tasmami.

Tynki gipsowe powinny mie¢ grubos¢ przynajmniej 10 mm (dopuszcza sie minimalne lokalne pocienienie
0 max. 2 mm) i wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie moze by¢ filcowana lub
gtadzona.

Ptytek i ptyt wielkoformatowych nie wolno uktada¢ na podfozu gipsowym.

2.3. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i okfadzinowych z ptytek powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Piyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Tabela — klasyfikacja ptytek wg PN-EN 14411:2016-09

Metoda
produkcji

Grupa | Grupa lla Grupa llIb Grupa ll

Alg — E<05%  |Allg-1 — 3%<E< 6% |Allp-1 — 6%<E< 10%*)
A — ciggnione Alll - E>10%
Alb — 0.5%<E< 3% [Allg-2 — 3%<E< 6%*) |Allp-p — 6%<E< 6%*)

B -
prasowane
na sucho Blp—0,5%<E< 3%

I

Blg —E <0,5%

Bllg — 3%<E< 6% Bllp — 6%<E< 10% Blll - E>10%
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Ptytki grupy | moga by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz, grupy lla wewngtrz w pomieszczeniach
mokrych a ptytki grupy lIb i lll wytgcznie wewnagtrz pomieszczen suchych.

Za mrozoodporne mozna uzna¢ ptytki o nasigkliwosci nie przekraczajgcej 3% (ptytki grupy 1), ptytki o
nasigkliwosci do 6% (ptytki grupy lla) tylko wtedy, gdy producent deklaruje mrozoodpornos¢ wg PN-EN ISO
10545-12:1999.

Zastosowania ptytek w zaleznosci od wytrzymatosci mechanicznej podano w tabeli.

Tabela — Zastosowania ptytek w zaleznosci od wytrzymato$ci mechaniczne;.

Sita tamigca Zastosowanie Rodzaj obcigzenia

w budownictwie

ponizej 1500 N mieszkaniowym, fazienkach, itp

normalne (typowe) obcigzenia

1500-3000 N drobpy przgmysi, obcigzenia ruchem kotowym — kota pompowane
administracja, handel

obcigzenia ruchem kotowym — kota gumowe petne

3000-5000 N przemyst i pompowane — naprezenia do 6 MPa
obcigzenia ruchem kotowym — kota z tworzyw
5000-8000 N sztucznych i stalowe —
przemyst, supermarkety naprezenia 6-20 MPa

obcigzeniu ruchem kotowym — kota stalowe —
naprezenia powyzej 20 MPa

Dobor ptytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej (w skali Mohsa) podano w tabeli.
Tabela. Dobdr ptytek w zaleznos$ci od twardosci powierzchniowej w skali Mohsa

powyzej 8000 N

Rodzaj pomieszczenia Wymagana twardo$¢ w skali Mohsa
pokoje, sypialnie, tazienki min 50
Kuchnie, przedpokoje, korytarze 50-60
Budynki uzytecznosci publiczne;j >60

Twardo$¢ greséw wynosi zwykle 7+8°.

Dla ptytek szkliwionych klasyfikacje $cieralno$ci i przyktady zastosowan podaje w zatgczniku ,N” norma
PN-EN 14411:2016-09. Szczegoty podano w tabeli.

Tabela.Dobdr ptytek szkliwionych ze wzgledu na klasyfikacje Scieralnosci wg normy PN-EN 14411:2016-09

. .Klasa - Pomieszczenie/powierzchnia Rodzaj obuwia
Scieralnosci
0 ptytki szkliwione tej klasy nie sg zalecane do zastosowania na
podtogi
1 pomieszczenia mieszkalne takie jak tazienki i sypialnie — bez buty o miekkiej podeszwie
bezposredniego wejscia z zewnatrz i o matym natezeniu ruchu [lub chodzenie boso
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2 pomieszczenia mieszkalne takie jak pokoje dzienne w buty z podeszwami
mieszkaniach, jadalnie — bez bezposredniego wejscia z miekkimi lub normalnymi
zewnatrz i o Srednim natezeniu ruchu, w najgorszym razie
okazjonalnie wystawionych na dziatanie matych ilosci
wnoszonych czgstek Scierajgcych (za wyjatkiem kuchni, wejs¢ i
wszystkich innych pomieszczen wystawionych na duzy ruch)

3 pomieszczenia/powierzchnie o srednim natezeniu ruchu, z buty z normalnymi
bezposrednim dostepem z zewnatrz , po ktérych chodzi sie w  [podeszwami
butach z normalnymi podeszwami, wystawione na czeste
dziatanie wnoszonych matych ilosci czgstek Scierajgcych —
kuchnie, hole, korytarze, balkony, logie i tarasy w budynkach
mieszkalnych

4 pomieszczenia/powierzchnie z intensywnym ruchem pieszym, z zabrudzone, twarde obuwie
bezposrednim dostepem z zewnatrz, po ktérych chodzenie
odbywa sie w zabrudzonym obuwiu — warunki ostrzejsze niz dla
klasy 3 — wejscia, kuchnie zaktadowe, hotele, salony
wystawowe i handlowe

5 pomieszczenia/powierzchnie z bardzo intensywnym ruchem zabrudzone, twarde obuwie
pieszym, gdzie wnoszone sg czastki materiatu Scierajgcego —
miejsca publiczne takie, jak centra handlowe, hole lotnisk, hole
hotelowe, przejscia publiczne dla pieszych, zastosowania
przemystowe

W przypadku intensywnych obcigzen mechanicznych zaleca sie stosowanie ptytek nieszkliwionych (np.
typu gres).

W przypadku wyktadzin podtogowych w pomieszczeniach mieszkalnych, np. kuchniach, salonach, itp.
nalezy zwrdci¢ uwage na ich odpornosc¢ na plamienie oraz odpornosé na srodki czyszczace. Ptytki szkliwione
cechujg sie z reguly dobrg i bardzo dobrg odpornoscig na plamienie. W przypadku piytek i piyt
nieszkliwionych, ktére mnogg by¢ narazone na plamienie, zalecana jest konsultacja z producentem, a w
przypadku ptytek szkliwionych narazonych na oddziatywanie nietypowych substancji plamigcych wykonanie
dodatkowych badan.

Posadzki np. w kuchniach zbiorowego zywienia traktuje sie jako posadzki przemystowe.

Dodatkowe wymagania stawiane ptytom i ptytkom wielkoformatowym

Wymagania normowe (PN-EN 14411:2016-09) dotyczace dopuszczalnej odchyiki powierzchni piyty od
ptaszczyzny (zwichrowanie powierzchni) nie zawsze bedg wystarczajace. Zwykle za maksymalng
dopuszczalng krzywizne/odchytke przyjmuje sie £2 mm, jednak nalezy sprawdzi¢, jakg tolerancje gwarantuje
producent i okresli¢, czy w odniesieniu do konkretnego wymiaru ptytek i sposobu utozenia jest to
dopuszczalna tolerancja (krzywizne ptytek moze ,uwypukli¢” np. ich utozenie z przesunieciem o potowe
dtugosci bokow).

2.3.2. Zaprawy klejgce do ptytek
2.3.2.a Kleje cementowe
Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.

Tabela.Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1:2012

Przyczepnos¢ poczgtkowa [N/mm2] 205
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] 205
Przyczepnosc¢ po starzeniu termicznym [N/mm2] 205
Przyczepnos$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm2] 205
Czas otwarty — przyczepnos$¢ po czasie nie krétszym niz 20 min 20,5
\Wymagania podstawowe — kleje szybkowigzace

Przyczepnos¢ wczesna po czasie nie dtuzszym niz 6 godzin 20,5
Czas otwarty — przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 10 min 20,5
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\Wymagania dodatkowe — kleje cementowe klasy C2

. 2 >1
Przyczepnos$¢ poczgtkowa [N/mm™]
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] 21
Przyczepnosc¢ po starzeniu termicznym [N/mm2] 21
Przyczepnos¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm2] 21
\Wymagania fakultatywne — wtasciwosci specjalne
Odksztatcalnos¢ poprzeczna [mm]
— Klasa S2 >5
— Klasa S1 25-5
Sptyw [mm] <0,5
\Wydtuzony czas otwarty — przyczepnos$c¢ po czasie nie krotszym niz 30 min =05

Kleje klasy C2S1 lub C2S2 sg przede wszystkim stosowane do wykonywania oktadzin i wyktadzin
zewnetrznych (tarasy, balkony, elewacje) oraz w wewnatrz w miejscach narazonych na intensywne
oddziatywania termiczne (duzy gradient temperatury i/lub szokowa zmiana temperatury) jak réwniez w
basenach ptywackich (w czesci niecki pod lustrem wody) oraz na podtozach drewnianych lub z materiatéw
drewnopochodnych (np. ptyty OSB).

Kleje klasy C2 nalezy stosowac przy wykonywaniu oktadzin na starej, stabilnej glazurze (alternatywg jest
klej klasy C1 z warstwg sczepng) oraz nietypowych, tzw. trudnych podtozach (niskonasigkliwe, lastryko, itp.).

W przypadku klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach hydroizolacji podptytkowej
np. w pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych, nalezy kierowa¢ sie wytycznymi producenta systemu (klej +
izolacja podptytkowa).

W systemach ogrzewania podtogowego i Sciennego zalecane, jednakze nie obligatoryjne, jest stosowanie
zapraw klejowych klasy C2, chyba ze z indywidualnej analizy wynika koniecznos¢ stosowania klejow
odksztatcalnych.

Do wykonywania oktadzin $ciennych nalezy stosowac kleje o zmniejszonym sptywie (T), wyktadziny
zaleca sie uktadac¢ na klejach rozptywnych (dedykowanych ptytkom podtogowym).

2.3.3. Zaprawa spoinujgca

Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.
Tabela.Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

By Wymagania dodatkowe
podstawowe
Wiasciwos¢ Wymagania| Wymagania | Wymagania | WWymagania
dla klasy dla klasy CGldla klasy CGldla klasy CG
CG 1 2W 2A 2WA
(Odpornosc¢ na scieranie, mm3 <2000
\Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w
2 225 225 225 225
warunkach suchych, N/mm
Wytrzymatos¢ na zginanie po cyklach zamrazania i
o 2 225 225 225 225
rozmrazania, N/mm
\Wytrzymatosé na Sciskanie po przechowywaniu w
2 =15 215 215 =15
warunkach suchych, N/mm
\Wytrzymatos¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i
o 2 =15 =215 215 =15
rozmrazania, N/mm
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5 <5
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Absorpcja wody po 240 minutach, g <10 <10
Wymagania .
Wymagania dodatkowe
podstawowe
Wiasciwos¢ Wymagania| Wymagania | Wymagania | WWymagania
dla klasy dla klasy CGldla klasy CGldla klasy CG
CG 1 2W 2A 2WA
Skurcz, mm/m <3 <3 <3 <3
\Wysoka odpornos¢ na Scieranie, mm3 < 1000 <1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 <2
Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5 <5

Na posadzkach oraz innych powierzchniach narazonych na $cieranie (np. przez intensywne mycie) nalezy
stosowac¢ zaprawy klasy CG 2A, w strefach narazonych na zawilgocenie i wode zaprawy klasy CG 2W. Na
powierzchniach zewnetrznych (balkony, tarasy, elewacje) oraz narazonych na obcigzenia termiczne
stosowac zaprawy spoinujgce o podwyzszonych wymaganiach (CG 2W/CG 2WA), dla ktérych producent
deklaruje takie zastosowanie. W basenach ptywackich zaleca sie stosowac¢ zaprawy epoksydowe.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— masy dylatacyjne

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen, — srodki do konserwacji posadzek i okfadzin.

Do wypetnienn dylatacji stosuje sie najczesciej masy dylatacyjne na bazie silikondw, akryli oraz MS
polimeru.

Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN 15651-
4:2013-03.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 13139:2003.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetnia¢ wymagania z
normy: PN-EN 197-1:2012.

Szczegotowe wymagania dotyczgce kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement), rodzaju i
klasy zaprawy oraz ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podajg odpowiednie szczegétowe
specyfikacje techniczne (SST).

Pozostaje materiaty muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
dokumenty odniesienia.

2.3.5. Woda
Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujgcych stosowac¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.4. |1zolacja termiczna i akustyczna posadzki

Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzgledu na wymagane parametry wytrzymatosciowe, najczesciej

stosuje sie:

— polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami technicznymi,
aprobatami technicznymi — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w
krajowych ocenach technicznych.

— polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,

— welne mineralng, zgodng z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

2.2.4 Polptynna folia izolacyjna

Powierzchniowe, powlokowe, bezspoinowe uszczelnianie pomieszczen o duzej intensywnosci zwilgocnia
przed ukfadaniem ptytek ceramicznych; ochrona przeciwwilgociowa na powierzchniach tatwo
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wchfaniajgcych wilgo¢; wykonywanie powtok przeciwwilgociowych wewnatrz budynkoéw, przyczepnych do
wszelkich materiatow budowlanych takich jak: beton, tynk, jastrych, marmur, tynk gipsowy, ptyty gipsowo-
kartonowe.

Tworzy bezspoinowg powtoke o wysokich wiasciwosciach izolacyjnych; ma dobrg przyczepnos¢ do
izolowanych powierzchni; jest elastyczna i wodoszczelna; umozliwia odparowanie wody z zawilgoconej
konstrukcji; tworzy doskonaty podktad izolacyjny pod ptytki ceramiczne; jest ekologiczna - nie zawiera
rozpuszczalnikéw; szybko schnie.

Dane techniczne:

- Zuzycie: 0.4 do 0.8 kg/m2

- Temperatura obrdbki: +5 do +25 st.C

- Przerwa pomiedzy nanoszeniem warstw: 4h
- Atest higieniczny: HK/B/0278/07/2002

- Aprobata techniczna: AT-15-3696/99

2.2.5. Wyktadzina bezspoinowa

Wyktadzina bezspoinowa zgrzewalna. wyktadziny rulonowe homogeniczne PCV grubosci 2mm,
zgrzewalne bezspoinowe, z wyoblonym i szczelnym cokolikiem wysokouci 10 cm ( zastosowaa np. listwy
wyobleniowe 25 mm ), klasa ucieralnosci AC5 — przeznaczona do pomieszczen uzytecznosci publicznej.
Materiat na posadzke powinien by¢ trwaty o powierzchniach gtadkich, antypos$lizgowych, zmywalnych,
nienasigkliwych i odpornych na dziatanie srodkéw myjgco — dezynfekcyjnych. Zabezpieczony w dodatki
przeciwdziatajgce rozwojowi bakterii i grzybow, zaréwno na powierzchni jak i pod powierzchnig wykfadziny.
Przewidzie¢ wyktadziny do pomieszczenh o wysokim natezeniu ruchu i wymagajgcych podwyzszonych
parametréw akustycznych polecane do obiektow tj. Ztobki, przedszkola. Zabronione jest stosowanie
wyktadziny z materiatow tatwo zapalnych, ktérych produkty rozktadu termicznego sg bardzo toksyczne lub
intensywnie dymigce. Wtasciwosci wyktadziny PCV: wzmocniona poliuretanem, $cieralnosc < 0,15mm,
Grupa P ( wg normy EN 660 ), trudnozapalna — klasa ogniotrwato$ci Bfl S1 ( wg normy PN EN 13501-1 ), o
wiasciwosciach antystatycznych, zachowujgca stabilno$é wymiaréw, posiadajgca odpornos¢ na Scieranie
przez meble na kétkach R/>2,4 | posiadajgca wtasciwosci antyposlizgowe R9 ( wg normy DIN 51130 ).
Zastosowac wyktadzine, ktéra po utozeniu w ciggu 24h jest gotowa do uzytku, nie wydziela zwigzkow
chemicznych szkodliwych dla zdrowia ludzi.

2.2.6.Folia paroizolacyjna

Folia paroizolacyjna - dane techniczne:

folia paroizolacyjna op6r
dyfuzji pary wodne;j

> 850 +/- 25 m2 x h x hPal/g
(2)
wodochlonnosc < 1,0% przesiakliwosc przy dzialaniu
slupa wody o niedopuszczalne przesiakanie wysokosci
1000 mm w czasie 24h klasyfikacja ogniowa: wyréb
trudno zapalny B2
- stopien palnosciwyréb nie rozprzestrzeniajacy ognia
- rozprzestrzenianie ognia

szerokosc standardowa 2000  mm dlugosc
rolki 50 mb /75 mb

2.6.7. Plyty OSB

OSB 2 - piyta ogdélnego stosowania w warunkach suchych, wewnatrz.

OSB 3 - ptyta konstrukcyjna do stosowania w sSrodowisku o umiarkowanej wilgotnosci na zewnatrz i wewnatrz,
najpopularniejsza i najczesciej stosowana w budownictwie.

OSB 4 - ptyta konstrukcyjna do zastosowan nosnych o podwyzszonych obcigzeniach mechanicznych i
podwyzszonej wilgotnosci na zewnatrz i wewnatrz.

Ptyty Kronopol OSB 3 i OSB 4 muszg by¢ bezwzglednie zabezpieczone przed bezposrednim wptywem
dziatania wody, zaréwno podczas magazynowania, jak i prac budowlanych. Piyty te nalezy natychmiast po
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zamontowaniu na zewnatrz budynku: na $cianach i dachach zabezpieczy¢ odpowiednig izolacjg przed

niekorzystnym wptywem warunkéw atmosferycznych.

W ptycie OSB 3 i OSB 4 poddanej jednak dziataniu wilgoci przez dtuzszy okres czasu mogg nieznacznie
napecznie¢ brzegi, zgodnie z norma: OSB 3 do 15 %, OSB 4 do 12%. By¢ moze konieczne bedzie
przeszlifowanie brzegéw w celu uzyskania réwnej ptaszczyzny przed potozeniem elementdéw
wykonczeniowych, takich jak na przyktad dachéwka bitumiczna na dachu.

W zaleznosci od sposobu wykonczenia krawedzi rozrézniamy trzy rodzaje ptyt:
* ptyta z krawedziami prostymi,
» plyta z krawedziami dwustronni frezowanymi na piéro i wpust,

» plyta z krawedziami czterostronnie frezowanymi na piéro i wpust.
Ptyta uzyta na dach czy podtoge musi by¢é mocowana nadrukiem identyfikacyjnym do dotu.

Jezeli ptyta OSB jest uktadana w pasmie diuzszym niz 12 m, to nalezy dodatkowo pozostawi¢ szczeline

dylatacyjng o szerokosci min. 2,5 mm.

2.6.8.Panele podtogowe

Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. AC5, gr. min. 8mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna

- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny

- tgczenie desek — ,click”

- odpornos¢ na zaplamienia (4) , blakniecia (4)

- przyrost grubosci po pecznieniu ?18%

Podktad pod panele — mata korkowa

Folia budowlana gr. 0,2mm

Listwy cokotowe

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robé6t posadzkowych i oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji

technicznej (szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna

nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego

lub

jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe

wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakornczenia roboét
pokrywczych powinien sie konczy¢é przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw

przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robo6t posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego

pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta

oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
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Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic¢ sktad
chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych Do

wykonywania robo6t posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, — ggbki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do robdét posadzkowych i
okfadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciagniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie
tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢
sktad chemiczny wody.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywaé sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robot
5.2.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakohczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

_Jastrychy, wylewki, tynki jak roéwniez podioza konstrukcyjne (beton, mur) powinny by¢é naprawione
dedykowanymi do tego celu systemami/zaprawami (np. zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy
wyréwnawcze/wygtadzajgce/samopoziomujgce, systemy klamrowania rys i spekan. itp.)

Temperatura powietrza i podtoza podczas aplikacji powinna byé réwna lub wyzsza niz +5°C. Za gdrng
temperature aplikacji przyjmuje sie +30°C, o ile producent zaprawy klejgcej lub spoinujgcej nie podaje inacze;.

5.2.2. Przystgpienie do tych robét powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i
temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.

5.2.4. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalne grubo$ci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi¢:

— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,folia potptynna

— podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami
antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac¢ spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz
w styku réznych rodzajow posadzek.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow cementowych
widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”’) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta.

W oktadzinie ceramicznej dylatacje zwykle wykonuje sie:
— przy stropie (gdy okfadzina wykonywana jest na catej wysokosci $ciany),
— przy posadzce (styk $ciany z posadzka/dylatacja brzegowa wykfadziny),
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— w pionowych naroznikach wewnetrznych,
— wzdtuz styku réznego rodzaju podiozy,
— oddzielajgc oktadzine od przechodzgcych przez nig wbudowanych w $ciane elementéw oraz od
elementéw o innym wspétczynniku rozszerzalno$ci liniowej.
Szerokos¢ dylatacji strefowych, montazowych i brzegowych w okfadzinie ceramicznej powinna wynosié¢
5-10 mm.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie (por p. 2.3.4).
Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ wtasciwosci materiatu warstwy wierzchniej. Moze
sie okazaé, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego materiatu warstwy
wierzchniej podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szerokos¢
dylatacji. Uwaga: zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej ma wptyw na dobor materiatu do jej wypetnienia
— zastosowany materiat musi umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacje w podtozu
muszg zostaé powtérzone w okfadzinie ceramicznej i idealnie sie pokrywad.
5.3.2. Ukfadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szeroko$é spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosé
wiekszg niz potowa plytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone
w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc¢
natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozyciji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:

— 50x50 mm -3 mm
- 100 x 100 mm — 4 mm
- 150 x 150 mm — 6 mm

—  200x200 mm— 6 mm
-  250x250 mm - 8 mm
—  300x300 mm - 10 mm
—  400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek i
wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyc;ji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢
i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukfadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywacé catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
— do 100 mm — okoto 2 mm
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— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usunag¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(wodag).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

5.4. Wykonanie okfadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé:
— Sciany betonowe,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
—  ptyty gipsowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé¢, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dlugosci
taty,
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— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Ukfadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposOb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg
szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania taty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokos$ci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybér kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona
rébwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami’ ustawieniu na
whadciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
zaprawy klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
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W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
okfadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogqg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w ktérych znajdujg sie okfadziny i
stawianych im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4.3. Podtoza pod wyktadziny termozgrzewalne

Przygotowanie podtoza: Podtoze powinno by¢ gtadkie, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi. Podtoza z ptyt
widrowych nalezy ktasé zgodnie z zaleceniami producenta.

Wilgotno$¢ podtoza nie moze by¢ wieksza niz 3 % - dla podtoza cementowego, 1,5 % - dla podtoza
anhydrytowego i gipsowego oraz 9 % dla podtoza z ptyt widrowych. Wilgotno$¢ podtoza powinna by¢
zbadana bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania wyktadzin PCV.

Do wygtadzania powierzchni podtoza wykazujgcego usterki nalezy stosowaé masy wyrownujgce
zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ do podtoza, krotki czas wysychania i twardnienia oraz nie
powodujgce obnizenia wtasciwosci wytrzymato$ciowych podtoza. Grubos¢ warstwy wygtadzajgcej powinna
wynosi¢ 2-3 mm. Do przygotowania poditoza nalezy uzywac tylko mas wodoodpornych.

Przed przystapieniem do uktadania wyktadzin PCV podfoze powinno by¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone. Podkfad anhydrytowy oraz gipsowy nalezy 24 godz. przed przyklejeniem wyktadziny
zagruntowaé odpowiednim srodkiem gruntujgcym. Podktad cementowy wymaga zagruntowania, jezeli
wykazuje slady pytu.

Preparaty stosowane do gruntowania powierzchni powinny charakteryzowac sie krétkim czasem wsigkania i
schniecia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia oraz innych materiatow podtogowych.
Podtoze przygotowane pod cokoty powinno zachodzi¢ na sciany do wysokosci ok.10 cm. W celu
uzyskana najlepszego rezultatu nalezy sfazowac¢ przy pomocy szpachli wodoodpornej skok

pomiedzy cokolikiem a $ciang, tak aby otrzymacé ptynne przejscie.

W przypadku podtozy szczelnych, zabezpieczonych przed wilgocia lub nie absorpcyjnych, wyktadzine
mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiggnie ciagliwg konsystencje. Zaleca sie takie
dopasowanie wykfadziny, by ztgcza arkuszy znalazty sie w odlegto$ci nie mniejszej niz 0,5m od
najblizszego otworu Sciekowego.

Przygotowanie materiatu do instalacji: Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV powinny by¢ dobierane
materiaty (wykfadziny, kleje, masy wyréwnujgce, srodki gruntujgce itp.) odpowiadajgce normom
panstwowym lub $wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Do wykonania posadzek w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej nalezy stosowa¢ wyktadziny o
grubosci, co najmniej 2 mm, a w pomieszczeniach mieszkalnych o grubosci nie mniejszej niz 1,6 mm.
Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej wykfadziny.
Powinny one zapewniac trwate potgczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie powinny
oddziatywac¢ szkodliwie na podtoze i wyktadzine.

Do spawania wyktadzin PCV nalezy stosowaé¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; srednica sznuru
spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna by¢ nizsza niz
18s C i powinna by¢ zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
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Wszystkie materiaty, a szczegodlnie wykfadziny podtogowe PCV i kleje, nalezy dostarczy¢ do pomieszczen,
w ktorych bedg stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem.

Przed instalacjg nalezy wybrac rolki wyktadziny wg numerdw fabrycznych. Nalezy zachowac etykiety
fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakoriczenia instalacji. W miare mozliwos$ci rolki nalezy przewija¢
przed instalacjg. Nalezy je przechowywacé w pozycji pionowe;.

Ewentualne wady towaru nalezy zgtaszaé u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawiera¢ kody barw i numer
rolki, ktére sg umieszczone na etykiecie rolki.

Instalacja Wyktadzina PCV powinna by¢ na 24 ha. przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby arkusze tworzyty
zaktady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktore po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podtoza i wykazujg
deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie moga byé przyklejane i powinny by¢ przekazane do dyspozycji
dystrybutora jako wadliwe.

Przed instalacjg wykfadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18° C). Dopiero
wtedy nalezy przycigé arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy roztozyc¢ je na ptaskim podtozu, by
materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku
diuzszych arkuszy.

Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej wyktadziny i w
instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego) powinny by¢ nanoszone na
podktad réwnomierng warstwa, przy uzyciu packi zgbkowanej. Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu
kleju Pronikol) nalezy nanosi¢ na podtoze i spdd wyktadziny za pomocg packi gtadkiej. Powinny one
zapewniac¢ trwate potgczenie przyklejanej wykfadziny z podtozem oraz nie powinny oddziatywac¢ szkodliwie
na podtoze i wykfadzine.

Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone do podioza catg powierzchnig, zapewniajgc posadzce mocne i
trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw arkuszy PCV itp. Wszelkie zanieczyszczenia
klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungc.

Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5
mm.

Powierzchnia posadzki z wyktadziny PCV powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne nieréwno$ci
badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz
5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm/ 1mm i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

Aby unikng¢ ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach sgsiadujgcych ze sobg arkuszy wyktadzin,
arkusze nalezy odwracac tak, by po zamontowaniu wyktadziny prawe brzegi fabryczne sgsiadowaty z
prawymi, a lewe z lewymi.

W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w pomieszczeniach o
wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy arkuszami wyktadzin PCV powinny by¢
spawane. Spawanie spoin jest rowniez wymagane w przypadku posadzek z wyktadzin PCV
antyelektrostatycznych. Spoiny spawne nie powinny wykazywac ubytkow, miejscowych zmian barwy i
uszkodzen wyktadziny w obrebie ztgcza, sznur spawajacy nalezy $ciaé rowno z powierzchnig posadzki.
Do spawania wyktadzin PCV nalezy stosowaé¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; Srednica sznuru
spawalniczego powinna wynosic¢ 4-5 mm.

Posadzki z wykfadzin PCV antyelektrostatycznych nalezy wykonac $cisle wedtug projektu, ktory

powinien uwzglednia¢ rozmieszczenie sieci uziemiajgcej oraz wyktadziny PCV, a takze szczegdlne
zalecenia. Do przyklejania tadm sieci uziemiajgcej oraz wyktadziny antyelektrostatycznej nalezy

stosowac specjalne kleje pradoprzewodzace. Spoiny miedzy arkuszami wyktadzin powinny byé

spawane.

Uwagi ogdlne Nalezy uzywac tylko klejow przeznaczonych do wykfadzin winylowych i stosowac sie do
wskazan ich producenta.

Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego za pomocg koncowki do
spawania termicznego.

W celu usuniecia zgrzewu nalezy stosowac specjalny ,n6z ksiezycowy”.

5.4.4. Ukfadanie ptyt OSB na podtogach
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Ptyty o krawedziach prostych fgczyé na legarach z zachowaniem koniecznie min. 3mm dylatacji wokét ptyty.
Konstrukcja potgczenia na piéro i wpust automatycznie daje szczeline dylatacyjng. Przy montazu ptyt
pomiedzy scianami lub w przypadku podtég ptywajacych zalecane jest zachowanie dylatacji 12 mm pomiedzy
ptytg a $ciang. Piyty uktadac osig gtéwng prostopadle do legaréw, a fgczenie krétszych krawedzi ptyty zawsze
musi by¢ na legarach. Nie podparte na legarach dluzsze krawedzie ptyty, muszg mie¢ wyprofilowane
krawedzie na pioro i wpust, odpowiednig podpore lub tgcznik. Przy niezadaszonym w trakcie budowy stropie
podczas opadéw atmosferycznych nalezy wykona¢ otwory drenazowe w celu odprowadzenia wody.

W przypadku drewnianych stropéw parteru, sgsiadujgcych z gruntem nalezy zastosowac wiatroizolacje, po
spodniej stronie konstrukcji stropu, plus dodatkowo paroizolacje bezposrednio na ziemi.

Do mocowania ptyt nalezy uzywa¢ gwozdzi o dlugosci 51 mm (2") spiralnych, albo 45 mm (1 3/4 ") do 75 mm
pierscieniowych. Gwozdzie wbijamy co 30 cm na podporach posrednich i co 15 cm na tgczeniach piyt. W
celu zwiekszenia sztywnosci podtogi mozna przyklei¢ ptyte do legaréw klejem montazowym na bazie
rozpuszczalnikbw chemicznych, natomiast sklejenie potaczen ptyt piéro-wpust (np. klejem typu D3) zalecane
jest w przypadku podtég ptywajgcych z zachowaniem dylatacji min. 1cm pomiedzy podtogg a sciana.

Odstep 12 mm}{ =k Odstep 3 mm

Gwozdzie
na podporach

Gwozdzie

co 15 cm naprzemiennie b \ _:,’.T-f_' et .‘\i- 1 - Klej montazowy
Podioga nosna [\ Warstwa renowacyjna
utozona prostopadle Odstep 3 mm ulozona prostopadle
do legarow do warstwy nosne|

Szacunkowa tabela zaleznosci rozstawu legaréw i grubosci zastosowanej ptyty dla budownictwa
mieszkaniowego:

Rozstaw legaréw [mm] 400 500 600
Sugerowana grubos$¢ ptyty OSB [mm] 15-18 18-22 22
Tabela ta, nie zastepuje obliczen konstrukcyjnych, stuzy tylko do celéw szacunkowych.

5.4.5 Panele podtogowe

Ukfadanie paneli

Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopnii temperatura ta
powinna sie utrzymywac¢ w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwdch dni
powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem
powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2

dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac temperature

i wilgotnos¢ do pomieszczen w ktorych bedg zamontowane .Podtoze pod panele powinno byé

rowne , gtadkie, suche i stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Wymagania dotyczgce montazu

O kierunku ukfadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw
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wiekszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz
dtuzszego boku.

Jesli wilgotnos¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzgcej z niego
wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociowg - folie polietylenowg grubosci

0,2mm. trzeba jg utozy¢, zachowujgc min. 200 mm zaktadke, miejsca tgczen zabezpieczac tasma klejaca.
Uktadanie podtogi rozpoczg¢ od utozenia podktadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktadac piérem do
Sciany. Poszczegdlne deski taczy¢ na krétszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte

wsuniecie wyprofilowanych elementéw ztgcza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig

deske przycinamy, pamietajgc o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérg wktadamy drewniane kliny.
Kazdy kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czota.Ostatni pas nalezy bardzo dokfadnie
zmierzyC przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy poszczegdlne deski do odpowiedniego
wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisngc¢ tak, aby zlikwidowaé szczeline miedzy utozonymi
panelami. Wzdtuz sciany musi zosta¢ zachowana szczelina dylatacyjna o szerokosci 10-15mm.

Po utozeniu podtogi usung¢ kliny blokujgce, a pozostatg szczeling przykry¢ przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowac¢ do Sciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi), przy
pomocy kotkdw rozporowych i wkretéw lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych.
Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i okfadzin z ptytek badaniom powinny
podlegaé¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkoéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg fate,

— sprawdzenie spadkow podkfadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary rownosci
i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania posadzek i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosc¢ ich wykonania ma
wptyw na prawidtiowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych roboét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymaganh dotyczgcych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:
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zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okfadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga byé wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtédg i oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnaé¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugo$ci 2 m przyktadanej
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy
mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin podiogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin
Scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5
mm,

grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania

i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek

6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych
réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wia$ciwej przyczepnosc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg diugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugo$ci lub szeroko$ci
posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszag by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm
dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie, —
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),
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— cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,
— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na diugosci catej okfadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej

przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie

stupow, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznoéci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt8

8.2. Odbidr robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
posadzek i w pkt. 5.4. dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okredlonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.
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Odbiér czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robdt,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdow, —
protokéty odbioru podioza,

— protokéty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow, — wyniki badan laboratoryjnych i

ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki lub
okfadziny, zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
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gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcenh wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I
PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu roboét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robo6t posadzkowych i oktadzinowych
stanowi wartos¢ tych robo6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i okladzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu, — obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkow zwiekszajgcych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej
i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeh powstatych w czasie robot posadzkowych i
oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach
nie oktadanych ptytkami,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,
— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych, — koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i
ryzyko.
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10.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.

2.
3.
4

10.
11.

12.
13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.

20.
21.

22.
23.
24.
25.
26.

27.
28.

29.
30.

31.

32.

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni.

PN-EN I1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodporno$ci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

PN-EN I1SO 10545-13:1999/Ap1:20083 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z plytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow
izapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw ha bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badarn zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badah zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
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33.
34.

35.
36.
37.
38.

39.
40.

41.

42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.

49.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnos$ci.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola

zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania.
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