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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamOwieniu przez Zamawiaj acego
Remont lokalu mieszkalnego z zasobach GN

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzgdzajagcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sa niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.4. Zakres robot obj etych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji $cian i
sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i r6znorodne obudowy oraz okladziny zastepujgcej tynki na
$cianach i sufitach wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztaltujg forme architektoniczng danego elementu budowlanego ($ciany, stropu,
nadproza, filaru itp.) wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm,
europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu
ich waznosci krajowych ocen technicznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST

~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a takze zdefiniowanymi ponizej:

— procedura — dokument zapewniajgcy jakos$¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"™ wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byé zastgpiona przez normy, europejskie oceny techniczne,
aprobaty techniczne (wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny
techniczne) i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przedmiot i
wymagania jakosciowe wykonania oktadzin,

— system suchej zabudowy — skompletowany i rekomendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych zestaw
wyrobow (ptyt gipsowo-kartonowych, profili stalowych lub drewnianych, tacznikéw, tasm i mas szpachlowych, a
takze gipsow i klejow gipsowych) stuzacych do wykonania réznorodnych oktadzin zgodnie z wytycznymi
producenta/dostawcy tego systemu.

1.6. Ogoélne wymagania dotycz ace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w opracowaniu ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogé6lne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST
~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

2.1. Ogo6lne wymagania

Wymagania ogoélne dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod

CPV 45000000-7, pkt 2.
Materiaty stosowane do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a p6zniej krajowg oceng techniczng), bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o0 Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
whasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego
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whasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyrob budowlany zostat

wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla

zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo
— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Przy wykonywaniu okladzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowaé systemy suchej zabudowy — zestaw
wyrobow, skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawce, gdyz tylko wtedy mozna bedzie uzyskac
cechy zabudowy zgodne z wymaganymi w projekcie parametrami potwierdzonymi atestami i $wiadectwami
producenta.

2.2. Piyty gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-EN 520 Piyty
gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan oraz w dokumentach producenta/dostawcy systemu
suchej zabudowy

Typy i 0znaczenia ptyt gipsowo-kartonowych

OznaczenielOznaczenie
Rodzaj plyty wg wg kKrcilonr n K(;)rloli Zastosowanie
DIN 18180 [PN-EN 520 <@"ony | nadruku
zwykla GKB A szary niebieski [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilglotnosci < 70%
impregnoowana GKBI H2 zielony niebieski |Scianki dzialowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilgotnosci > 70%
ogniochronna GKF DF szary czerwony [Scianki dziatlowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci < 70%
impregnowana GKFI DFH2 zielony | czerwony |Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
ogniochronna przedscianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci > 70%

Kraw edzie ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520

Schemat krawedzi Oznaczenie Opis
KP piyty o krawedzi prostej, przystosowane do tgczenia na
styk
piyty o krawedzi sptaszczonej,
KS przystosowane do ukrycia stykéw,
wymagajg stosowania masy szpachlowej oraz tasmy

zbrojacej spoine

piyty o krawedzi sptaszczonej,
NS odmiana krawedzi KS
0 mniejszym kacie sptaszczenia

piyty o krawedzi pétokragtej, sptaszczonej przystosowane
KPOS do szpachlowania stykéw, mogg by¢ spoinowane masg
szpachlowg z tasmg lub masg stosowang bez tasmy

KPO piyty o krawedzi pétokragtej

KO piyty o krawedzi okrggtej

- ptyty o krawedzi Scietej

RAIRIRIRIR

Ponizej zestawiono podstawowe parametry ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.
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Rodzaj phyty A (GKB) F (GKF) [AH2 (GKBI) [ FH2 (GKFI)
9,5+0,5
Grubosé w mm 12,5 +0,5 iég ig: 12,5 0,5 12,5 0,5
\Wymiary, tolerancje 15,020,5 18,0 +0,5 15,020,5 15,0£0,5
’ 18,0 £0,5
Szerokos¢ w mm 600, 900, 1200, 1200,
Dlugos$¢ w mm 2000-4000, | 2000-4000, | 2000-4000 | 2000-4000
Prostopadto$¢, mm <125 10,5 do 13 <5 <5
9,5 mm <95 - - -
Masa 1 me/kg phty grubosci: 12,5 mm <125 10,5 do 13 <125 10,5do 13
15,0 mm <15 13 do 16 <15 13 do 16
18,0 mm <18 14,5 do 18 - -
\Wilgotnosé, % <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
Ugiecie [mm] prostopadle <0,8 <0,8 <0,8 <0,8
rownolegle <10 <10 <10 <10
e prostopadle =600 =600 =600 =600
Obciaz, niszczace pyty wN g le > 180 > 180 > 180 > 180
Trwatos¢ struktury przy opalaniu, min - =220 - 220
Nasigkliwos¢, % — — <10 <10
Powierzchnia plyty lIzeéwna, g}adka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
rawedzi
Karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w
Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego taki sposob, aby przy odrywaniu rekg rwat sie, nie
powodujgc odklejania od rdzenia

Parametry plyt specjalnego przeznaczenia — renowacyjnej o grubosci 6,5 mm
1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm
2. szerokos¢ — 1200 (+0; —3) mm
3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —3) mm
4. masa 1 mz—5,540,25 kg
5. wytrzymatosé na zginanie
— kierunek wzdtuzny — min. 280N
— kierunek poprzeczny — min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”, a w szczegoélnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-ka rtonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe. Nalezy stosowac¢ wytgcznie
kleje zalecane przez producenta/dostawce systemu lub producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

2.6. Masy szpachlowe

Do spoinowania i wykanczania potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich syku z innymi
elementami budowlanymi uzywa sie mas szpachlowych. Nalezy stosowac¢ systemowe masy szpachlowe zalecane
przez producentéw/dostawcow kompletnych zestawdw suchej zabudowy. Wyrézniamy 4 gtébwne typy mas
szpachlowych:

— masa konstrukcyjna, do stosowania z tasmg zbrojaca,
— masa konstrukcyjna do stosowania bez tasmy zbrojgcej (do ptyt z krawedzig typu KPOS),
— masa wykonczeniowa (finiszowa),
— masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).
Stosowane do wykonania rob6t masy szpachlowe muszg spetnia¢ warunki normy PN-EN 13963:2014-10 Materiaty
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do spoinowania plyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan

2.7. Profile stalowe

Dla wytworzenia $cian, sufitéw i obudéw pokrywanych ptytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sie ze specjalnych systemowych profili stalowych. Sg to
profile z blachy stalowej, zimnogiete i zabezpieczone przez korozjg, zwykle ocynkowane.

Profile te muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej
do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan”.

Profile systemowe dzielg sie na trzy gtdwne grupy:

— profile scienne — przeznaczone do wykonywania lekkich scianek dziatowych i oktadzin $ciennych, o symbolach CW
i UW oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm,

— profile sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitbw podwieszanych, obudéw i
zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takze profile kapeluszowe i profile V,

— profile o$cieznicowe — stosowane w miejscu osadzenia drzwi w $ciankach dzialowych oraz w sytuacjach
nietypowych, na przyktad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz wysokosci 50, 75 lub 100
mm.

Nalezy stosowac wytgcznie profile zalecane przez dostawce systemu.

2.8. Akcesoria it gczniki
Do gtéwnych akcesoridw stosowanych przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zaliczamy: r6znorodne
wieszaki i tgczniki.

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie w zaleznosci od podioza: blachowkrety, blachowkrety
samonawiercajgce lub wkrety do drewna.

tagczniki stosowane do wykonania prac winny spetnia¢ wymogi PN-EN 14566 ,t3aczniki mechaniczne do konstrukciji
Z piyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan”. Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria i tgczniki
zalecane przez dostawce systemu.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania
Wymagania ogoélne dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane podczas wykonywania okiladzin z piyt

gipsowo-kartonowych to przede wszystkim:

— narzedzia do ciecia ptyt — noze, pity otwornice i ptatnice oraz strugi kagtowe,

— narzedzia do mieszania i ukladania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych — mieszarki wolnoobrotowe z
odpowiednim mieszadiem, wiadra i kielnie,

— do mocowania ptyt — wiertarki i wkretarki,

— do spoinowania — szpachelki, packi i papier Scierny,

— do kontroli podtoza i ustawienia ptyt — taty, poziomnice tradycyjne i laserowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania
Wymagania ogdélne dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Plyty gipsowo-kartonowe sg pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych lub
paletach. Kazdy ze stosOw jest spiety tasmg stalowg lub zafoliowany. Pakiety ptyt o jednakowej dtugosci powinny by¢
utozone ptasko na paletach drewnianych lub podktadach na réwnej posadzce do wysokosci czterech pakietéw.
Sktadowane ptyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajow, odmian i wymiarow.

Piyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i tgczniki powinny byé przechowywane w suchych i zamknietych
pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.

4.3. Transport

Transport pltyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére

umozliwiajg przew6z (jednorazowo) okoto 2000 mz ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 mz o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co

najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

W obrebie placu budowy pakiety ptyt przemieszcza sie za pomocg zurawia lub wdzka widtowego. Do miejsca
wbudowania przenosi sie ptyty ustawione pionowo przy uzyciu specjalnych wozkoéw lub odpowiednich uchwytéw.
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5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogdlne
Zasady ogolne wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5.

5.2. Warunki przyst gpienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice
drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do
80%.

— Pomieszczenia powinny byé¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Oktadzin z piyt gipsowo-kartonowych mocowanych zaczynem i klejem gipsowym na  $cianach

Przy wykonywaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcjach
producenta/dostawcy sytemu suchej zabudowy.

5.3.1. Przygotowanie podio za

Przed przystgpieniem do wykonania oktadziny nalezy sprawdzié no$no$é podioza. Sciana powinna byé czysta, wolna
od warstw starych powtok malarskich z farb wapiennych i ftalowych oraz innych ttustych substancji. W przypadku $cian
wykonanych z materialdw o duzej chtonnosci (np. ceramika poryzowana. gazobeton) pokrywamy je $rodkiem
gruntujgcym, ktéry zmniejszy chtonnos¢ takiego podioza. W celu poprawienia przyczepnosci podtozy gtadkich (np.
beton) nalezy je zagruntowa¢ odpowiednim sSrodkiem. Zaleca sie gruntowanie wszystkich podtozy w przypadku
klejenia ptyt w temperaturze przekraczajgcej 25°C.

Przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze nalezy skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko odcigga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie.

5.3.2. Przygotowanie ptyt
Dla okfadzin bez wymagan odpornosci ogniowej, a takze izolacyjnosci akustycznej, o niskim ryzyku uszkodzenia
Sciany i docelowej wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70% mozna stosowac piyty typu A.

Do pomieszczen fazienkowych lub innych o podwyzszonej wilgotnosci nalezy stosowaé piyty typu H2, a w
przypadku wymagan dotyczgcych odpornosci ogniowej, w zaleznosci od wilgotnosci pomieszczen, wymagane jest
stosowanie ptyt typu F lub FH2.

Rodzaj krawedzi ptyt powinien byé dostosowany do wymaganego sposobu spoinowania stykow i okreslony w
dokumentacji projektowej. Jesli projekt nie wskazano tych danych nalezy dobra¢ plyty zgodnie z zaleceniami
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Piyty gipsowo-kartonowe docinamy na wysokos¢ pomieszczenia pomniejszong o 1,5 cm nozem, a krawedzie po
cieciu nalezy fazowaé pod katem 45° do 2/3 grubosci ptyty.

Wszelkie wymagane otwory po doktadnym wymierzeniu wycina sie pitg ptatnicg lub otwornicg. W przypadku
wykonywania otworéw na rury ich $rednica musi byé o 10 mm wieksza niz $rednica rury, gdyz rury i przewody nie
moga stykac sie bezposrednio z ptyta.

5.3.3. Mocowanie piyt na plackach gipsowych

Elementami wigzgcymi plyte (oktadzine) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajgcyg jej sztywnos¢, sg placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego. Plyt g-k nie wolno przykleja¢ klejem gipsowym do powierzchni innych niz pionowe,
czyli do powierzchni skosnych (na poddaszach) lub poziomych.

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym s$ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchyiki
do 20 mm/mb, nalezy je zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu piyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych
ptyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica
sciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania piyt.

Uktadamy plyte gipsowo-kartonowg na ptaskim podiozu, tak aby jej tylna strono byto widoczna. Na powierzchnie
ptyty nanosimy w czterech rzedach zaczyn gipsowy. Wzdtuz dtuzszych krawedzi nanosimy zaczyn w postaci plackéw
stykajgcych sie ze sobg za$ na pozostatej powierzchni ptyty nanosimy w dwoch rzedach placki zaczynu oddalone od
siebie nie wiecej niz 30-35 cm.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j
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Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubos¢ naniesionych
plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos$¢ przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami
podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé potozenie piyty, czyli dosung¢ jg do krawedzi juz
zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate, doprowadza sie do doktadnego zlicowania
ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang piytg.

Mozna tez stosowa¢ metode nakladania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegolnie w pomieszczeniach waskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowa¢ plytg z naniesionym na nig zaczynem.

Piyty gipsowo-kartonowe przyktadamy do $cian pozostawiajgc odstepy 10 mm od podtogi i 5 mm od stropu, a
nastepnie dociskamy. Aby zachowa¢ réwnomierny odstep ptyt od podiogi, podktadamy pod dolng krawedz ptyt kliny
drewniane lub paski ptyt gipsowo-kartonowych. Po wyschnieciu kleju podktadki te usuwamy.

Wiasciwe utozenie nadajemy przy uzyciu faty i poziomicy. Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie
swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z
jednego zarobu, nastepnie wspoélne regulowanie ich potozenia.

Jezeli wysokos¢ pomieszczenia jest wieksza od diugosci piyty, to konieczne jest wykonanie stykéw poziomych piyt.
Styki poziome sasiadujgcych ptyt nalezy przesunagé wzgledem siebie o min. 400 mm.

W przypadku kiedy dtugosé prostego (niedylatowonego) odcinka suchego tynku przekracza 15 m nalezy wykonac¢
dylatacje. Dylatacje nalezy rowniez wykona¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku.

W przypadku kiedy suchy tynk jest przyklejany do nadprozy i osciezy okiennych i drzwiowych lub w miejscach
narazonych na szczegélne obcigzenia (np. potaczenie z oscieznicg drzwiowg) plyty g-k nalezy przykleja¢ na calej
powierzchni.

Jezeli do powierzchni suchego tynku planujemy przykleja¢ oktadzine z ptytek ceramicznych to rozstaw pomiedzy
plackami zaczynu/kleju gipsowego nie moze przekracza¢ 20 cm.

Na potaczeniach piyt nalezy przyklei¢ tasme zbrojgcg z widkna szklanego (samoprzylepng), a nastepnie
zaszpachlowa¢ ztgcze jedng lub dwoma warstwami szpachléwki systemowej, w zaleznosci od wymagan projektowych
dotyczgcych szpachlowania.

Wszelkiego rodzaju naroza zewnetrzne nalezy zabezpiecza¢ naroznikami aluminiowymi lub tasmg papierowg z
wkiadkg metalowg. Po zamontowaniu nalezy je zaszpachlowa¢ masg szpachlowa.

5.3.4. Klejenie piyt na styk do podio  za

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sg réwne, o odchyice do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podtoze przygotowujemy tak jak podano to w
pkt. 5.3.1. Dodatkowo sprawdzamy, czy ptaszczyzny oktadanych $cian sg rowne. Jak napisano powyzej dopuszczalne
odchyiki to 3 mm/m. Piyty przygotowujemy tak jak opisano w pkt. 5.3.2.

Nastepnie postepujemy podobnie jak podano to w pkt. 5.3.3. Na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg
warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po plycie szerokg stalowg pacg z zebami. Klej powinien byé roztozony
pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co
utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.5. Mocowanie piyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane otwory),
moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-kartonowych. Pasy
takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z plyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome
pasy montuje sie przy suficie i przy podiodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy
gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac¢ réwng ptaszczyzne.
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specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



sciana z nierdwnosciami
plaszczyzny licowej

/

R WL TR TR
\ paski gipsowo-kartonowe

plyly gipsowo-karfonowe

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podioza przystepuje sie do przygotowania i
klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.3.

5.4. Montaz piyt gipsowo-kartonowych na  $cianach na ruszcie drewnianym

Sciany mozna obtozyé plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Ruszt taki tworzg zwykle
taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, ktére s3 mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkdw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na okladzine piyty, a najczesciej stosowane
rozstawy to:
— dla ptyt o grub. 9,5 mm — 500 mm
— dlapiyt o grub. 12,5 mm — 650 mm
Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Rozwigzanie to jest obecnie rzadko stosowane, gdyz ruszt drewniany ulega drobnym deformacjom pod wptywem
zmian wilgotnosci, co wplywa negatywnie na jakos$¢ oktadziny.

Zaden z gtéwnych producentéw systemoéw suchej zabudowy nie oferuje systemu z wykorzystaniem rusztu
drewnianego. Jesli projekt przewiduje takie rozwigzanie muszg w nim by¢ okreslone wszelkie parametry i detale
niezbedne do prawidtowego wykonania tej pracy.

5.5. Montaz piyt gipsowo-kartonowych na  $cianach na ruszcie metalowym

5.5.1. Przygotowanie rusztu

Ruszty pod takie oktadziny mozna wykonywac dwojako, albo za pomocg mocowanych do sciany profili elastycznych
albo jako niezalezne od $ciany konstrukcje samonosne.

W pierwszym przypadku konstrukcje nosng rusztu tworzg profile metalowe CD 60 w rozstawie typowym 600 mm,
ewentualnie 300 lub 400 mm oraz umieszczone na obwodzie profile UD. Do przytwierdzania profili CD 60 do scian
wykorzystywane sg elementy mocujgce ES. Element te nalezy przykreci¢ do $ciany za pomocg kotkéw rozporowych w
rozstawie co 600 mm (300 lub 400 mm) w poziomie i 1000 mm w pionie. Pierwszy uchwyt powinien znalez¢ sie na
wysokosci 200 mm od podtoza. Materiat izolacyjny, jesli przewidziano jego zastosowanie, nasuwamy na uchwyt ES
tak, aby przebié¢ go ramionami. W ten sposéb unikniemy przerw w izolacji i tworzenia sie mostkow termicznych. Profile
UD mocuje sie do $cian, stropow i poditogi za pomoca kotkéw rozporowych w rozstawie maksymalnym 600 mm. Do
profili obwodowych UD nalezy przyklei¢ od spodu tasme izolacji akustycznej. Profile CD 60 wsuwa sie w obwodowe
profile UD i wystajgce ramiona uchwytéw elementéw ES. Po wyregulowaniu ustawienia poszczegoélnych elementéw
rusztu, tak by uzyska¢ rowng, gtadkg powierzchnie skrecamy je za pomocg blachowkretéw samowiercacych 3,5 x
9,5/11 mm, po jednym wkrecie z kazdej strony. Wystajgce konce uchwytow ES odgina sie pod kgtem 90°, tak by nie
wystawaty ponad lico profilu. Przed przystgpieniem do przykrecania ptyt nalezy ponownie sprawdzi¢ za pomocg diugiej
taty, czy ptaszczyzna zabudowy jest réwna.

W drugiej metodzie konstrukcje nosng nalezy wykonac z profili C i U o wymaganej szerokosci (50, 75 lub 100 mm).
Profile U z podktadkg z tasmy izolacji akustycznej mocuje sie przy uzyciu kotkéw rozporowych do podtogi i stropu w
rozstawie nie przekraczajgcym 1000 mm. Profile C wstawia sie w profile w rozstawie co 600 mm (ew. 300 lub 400
mm). Skrajne profile C z podkladkami z tasmy izolacji akustycznej mocuje sie do $cian za pomocg kotkéw
rozporowych w maksymalnym rozstawie 1000 mm. Kazdy profil winien by¢ mocowany w min. 3 punktach. Jesli jest to
wymagane, przestrzenie pomiedzy pltytami wypetnia sie materiatem izolacyjnym, najczesciej jest to wetna skalna lub
szklana. Jesli oktadziny ma wysokos$¢ wiekszg niz 3 m izolacja termiczna wymaga posredniego zamocowania.

5.5.2. Mocowanie piyt

Ptyty gipsowo-kartonowe o wynikajgcych z projektu parametrach mocujemy do konstrukcji rusztu blachowkretami do
piyt g-k w rozstawie nie wiekszych niz 250 mm, a w przypadku podwojnej oktadziny rozstaw wkretéw mocujgcych
warstwe wewnetrzng nie powinien by¢ wiekszy niz 750 mm.

Piyty gipsowo-kartonowe mocujemy do profili CD 60 (tylko pionowych) blachowkretami w rozstawie nie wiekszym
niz 250 mm. Plyty mocujemy réwniez do profili przysciennych UD ale tylko pionowych — przy zakonczeniu oktadziny.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o srednicy 3,5 mm i dtugosci od 25 do 55 mm. W szczegolnych
przypadkach stosuje sie blachowkrety o srednicy 4,2 mm i diugosci 70 mm. Dlugos$¢ wkretow nalezy dobra¢ w taki
sposoéb, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebiaty sie w profile na min. 10 mm.
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5.5.3. Okfadziny i obudowy specjalne

W zaleznosci od okreslonych w projekcie parametréw oktadziny (obudowy) dotyczacych jej odpornosci na wilgoc,
wytrzymatosci, izolacyjnosci termicznej lub akustycznej, a takze odpornosci ogniowej moze okaza¢ sie koniecznym
wykonanie przegrody bardziej ztozonej niz wyzej opisane. Na przykiad zastosowanie podwojnego optytowania,
podwadjnego rusztu, dwéch warstw izolacji termicznej, pustki powietrznej, izolacji paroszczelnej itp. W kazdym takim
przypadku nalezy $cisle stosowac¢ sie od rozwigzan oraz instrukcji producenta/dostawcy sytemu, gdyz w przeciwnym
wypadku oktadzina moze nie uzyska¢é wymaganych parametrow.

5.6. Montaz oktadzin na ruszcie stalowym na sufitach

5.6.1. Zasady doboru i wykonania konstrukcji rusztu

Typowy ruszt stanowigcy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sklada¢ sie z dwdch warstw: dolnej

stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt — nazywanej w dalszej cze$ci ,warstwg nosng” oraz goérnej — dalej

nazywanej ,warstwg gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy (samonos$ny) skladajacy sie tylko z

warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.

Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu trzeba uwzgledni¢ zalecenia projektowe, a jesli w projekcie brak

szczego6towych danych nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— Jjezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,
rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementdw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,
¢) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit.

Po wyborze rodzaju i konstrukcji rusztu nalezy postepowaé zgodnie ze szczegOtowymi wytycznymi
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Wykonanie rusztu zaczyna sie zwykle od wytrasowania tj. wyznaczenia linii przebiegu sufitu, do ktérej montowane
bedg profile przyscienne UD, pamietajagc o tym, ze minimalna odlegto$¢ ptaszczyzny sufitu od stropu musi wynosié¢
przynajmniej 45 mm. Linia ta nada przyszly ksztalt zabudowy sufitu, ktdry niekoniecznie musi byé ptaszczyzng
réwnolegta do podtogi.

P&zniej przystepujemy do montazu profili przysciennych UD. Profile podklejamy tasmg akustyczng i montujemy do
wyznaczonych linii za pomocg kotkéw szybkiego montazu.

Konstrukcje sufitu podwieszanego najczesciej podtrzymujg wieszaki kotwowe, mocowane do stropu przy pomocy
metalowych kotkéw sufitowych. Odstepy i rozstaw wieszakoéw zalezg od rodzaju i ciezaru planowanej zabudowy. | tak
na przyktad przy catkowitym ciezarze zabudowy sufitu, tj. konstrukcja + izolacja + ptyty do 15 kg/mz minimalny rozstaw
wieszakéw wynosi 1 m. Skomplikowany ksztatt lub ciezka zabudowa mogg wymagaé zmniejszenia rozstawu
wieszakow. Takze rodzaj konstrukcji nosnej stropu, do ktérego mocujemy ruszt, moze powodowaé koniecznos$é
dostawania ich rozstawu do jego cech. Wiasciwe rozmieszczenie i umocowanie rusztu i wieszakéw decyduje o
bezpieczenstwie uzytkowania sufitu podwieszanego. Nalezy zawsze postepowac¢ zgodnie z projektem, a jesli nie ma w
nim szczegoétowych danych zgodnie z zaleceniami producenta/dostawcy systemu.

W tabeli poni zej zestawiono typowe wymogi dotycz  gce mocowania elementéw rusztow

Grubosé plyty Dopuszczalna odlegtos¢ | Dopuszczalna odlegtosé w | Dopuszczalna odlegtosé w
gipsowo-kartonowej miedzy wieszakami warstwie gtéwnej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550
Przy pomocy wieszakéw, a doktadnie sprezyny do wieszakow kotwowych, regulujemy wysokos$¢ zawieszenia
sufitu, dostosowujgc jg do rodzaju istniejacych lub planowanych instalacji i ich elementéw np. przewodow

wentylacyjnych, opraw os$wietleniowych itp. Kolejny krok to montaz profilu gtéwnego CD do wieszakéw kotwowych w
odstepach i rozstawie okreslonym umiejscowieniem wieszakéw. Jesli rozstaw wieszakéw wynosi 1 m to profile gtéwne
CD rozmieszczamy co 90 cm. Tak powstaje ruszt jednowarstwowy.

Dla wykonania rusztu dwuwarstwowego do profilu gldbwnego CD montujemy prostopadle profile nosne CD w
rozstawie co 40 cm, a miejsca skrzyzowania obu profili CD tgczymy przy pomocy tacznika krzyzowego do profili
CD-CD.

Innym rodzajem rusztu pod zabudowe ptytami gipsowo-kartonowymi jest ruszt samonosny. Zabudowe sufitu na
konstrukcji metalowej samonosnej stosuje sie najczesciej gdy:

— pomieszczenia sg mate i waskie,
— zalezy nam na mozliwe najmniejszym obnizeniu wysokosci pomieszczenia.

Tego rodzaju ruszt wykonuje sie z profili UW i CW oraz montuje sie go bezposrednio do konstrukcji stropu. Ruszt
wykonuje sie analogicznie jak ruszty dla oktadziny $ciennej (pkt 5.5.1.), a elementami nosnymi sg profile CW
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pojedyncze lub podwojne w typowym rozstawie 0,5 m. Do wykonania takiego rusztu wolno stosowa¢ jedynie profile z

blachy o grubosci min. 0,6 mm.

Mozliwe jest takze wykonanie rusztu samonosnego na profilach kapeluszowych 15x48 mm. Profile mocuje sie do
stropu kotkami sufitowymi lub stalowymi kotkami rozporowymi g 6x80 mm w maksymalnym rozstawie 100 cm.
Maksymalny rozstaw profili nosnych poprzecznie do dtugosci ptyty to 50 cm, a skrajne profile nie mogg by¢ oddalone
od scian wiecej niz 10 cm. Taka zabudowa zmniejsza wysoko$¢ pomieszczenia w zaleznosci od grubosci plyty
kartonowo gipsowej tylko o 28-30 mm. W przypadku takiego rozwigzania mozna co najwyzej zastosowac paraizolacje i
cienkie maty z wetny mineralnej jako izolacje akustyczng, nie ma natomiast mozliwosci utozenia izolacji termicznej.
5.6.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt
Rozmieszczenie piyt nalezy wstepnie rozplanowaé pamietajgc o nastepujgcych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych piyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdluznego mocowania plyt do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi
piyt opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi plyt opieraly sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawalki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci piyty (lub potowy jej diugosci),

— styki poprzeczne piyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosé
zblizong do potowy dtugosci piyty,

— jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwsze;.

5.6.3. Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe o grubosci 9,5, 12,5 lub 18 mm w jednej lub dwdch

warstwach. Jesli wymagajg tego warunki na oktadzine stosuje sie plyty o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ lubfi

ogien. Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdluz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dluzszymi
krawedziami.

Do mocowania plyt stosuje sie blachowkrety o $rednicy 3,5 mm i dlugosci od 25 do 55 mm. W szczegdlnych
przypadkach stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm i dlugosci 70 mm. Dlugosé wkretdéw nalezy dobra¢ w taki
sposob, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebialy sie w profile na min. 10 mm.

Ostatni etap prac to szpachlowanie spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi i stykéw innymi przegrodami masg
szpachlowg z tasma spoinowg lub bez, zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej, a jesli w projekcie brak
szczegO6towych danych na ten temat zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

5.7. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie dre whnianym

5.7.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

W przypadku, gdy podtoze jest réwne i réwnoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy
punktami mocowania listew do podioza sg uzaleznione od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (e) 50
grubosé () 25 650
szerokos¢ (e) 50
grubosé (f) 32 800

5.7.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku
ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg
rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie
nosnej.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokosc (e) 50
grubosé () 25 650
szerokosc¢ (e) 50
grubosé () 32 800

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podioza, wymiary listew gtdwnych oraz dopuszczalne
rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg nastepujace:
Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
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szerokos¢ (b) 63
grubosé (c) 38 1100

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podioza, dla rusztow
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 38
grubosé (c) 63 1400

5.8. Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materialem do okladania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych.
Ich wiasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymatos¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegélnie przemawiajg za ich
stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt. Wykonuje
sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile
stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak dla rusztéw
sufitowych. Przyktadowo:
dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy
pomocy tgcznikdéw typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

— 550 mm dla piyt o grub. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla piyt o grub. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
— 420 mm dla piyt o grub. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
tacznikami ES.

5.9. Scianki dzialowe

W miejscach potaczenia $cian i sufitdw z ptyt gipsowych z materiatami innego rodzaju np. tynkami, betonem
licowym, murem, stalg, drewnem nalezy z zasady rozdzieli¢ te materiaty. Stosowaé nastepujace
rozwigzania:

*  przymocowac tasme papierowg lub z folii polietylenowej do materiatu innego niz karton-gips w
miejscu spoiny. Szerokos¢ tasmy dobra¢ w ten sposéb, aby wystawata ponad poszycie a piyty.
Szeroko$¢ spoiny z zasady powinna wynosi¢ 5-7 mm. Po stwardnieniu masy szpachlowej odcig¢
wystajgcg czes¢ tasmy.

e spoine rozdzielajgca wypetni¢é masg trwale plastyczng akrylowa.

« Do metalowej konstrukcji nosnej ptyty gipsowo-witoknowe mocuje sie specjalnymi wkretami
samogwintujgcymi bezposrednio i bez wstepnego nawiercania. Inne rodzaje wkretow nie nadaja sie
do tego celu. Do wkrecania wkretow w praktyce najlepiej sprawdzity sie elektryczne wkretarki (moc
ok. 350 W, znamionowa predko$¢ obrotowa do 2000 obr./min) lub nasadki do wkrecania stosowane
na typowych wiertarkach wystepujacych w handlu. Do drewnianej konstrukcji nosnej ptyty
gipsowo-wioknowe mozna réwniez mocowac przy uzyciu wkretéw samogwintujgcych

e Szerokos¢ spoin piyt gipsowo-wiéknowych o grubosci 10 lub 12,5 mm musi wynosi¢ 5 - 7 mm, a w
przypadku grubszych pityt — potowe ich grubosci.

Operacja szpachlowania sktada sie ze szpachlowania wstepnego oraz finalnego. Przed
szpachlowaniem finalnym masa szpachlowa potozona w szpachlowaniu wstepnym powinna by¢
catkowicie wyschnieta. Spoiny catkowicie wypetnia sie masg szpachlowg za pomocg szerokiej kielni
do wygtadzania lub szpachli i wyréwnuje na gotowo. Jednoczesnie szpachlowane sg gtowki
elementéw mocujgcych oraz ewentualne uszkodzenia ptyt. W razie niewielkich nieréwnosci mozna
zeszlifowaé je po stwardnieniu pierwszej warstwy masy szpachlowej (kratka do szlifowania lub papier
scierny o ziarnistosci 60).

Po usunieciu pytu nalezy przeprowadzi¢ szpachlowanie finalne.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
11



2
1

1. podioze 2. profil UW 3. profil CW
4. weina mineralna (kamienna lub szklana) 5. plyta gipsowo-kartonowa

Scianki dzialowe z wypetnieniem z welny spetniajg wszystkie wymagania zwigzane z ochrong
przeciwpozarowg. Jest to aktualne dla scianki dzialowej na poddaszu, jak i dla scian F 1,5 (EI90) w
budownictwie mieszkaniowym czy tez Sciany dziatlowej w budownictwie przemystowym.

Wysokie parametry izolacyjnodci akustycznej pozwalajg na uzyskanie doskonatej i skutecznej izolaciji
akustycznej . Dzieki umieszczonej wewnatrz Sciany warstwie weilny mineralnej uzyskuje sie wysoka
izolacyjno$¢ cieplna.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Badanie materiatow

Przed zastosowaniem do robét materialy i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z wymogami
projektu i SST. Czestotliwos¢ i zakres badan piyt gipsowo-kartonowych winny by¢ zgodne z wymogami PN-EN-520
.Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”. W szczegoélnosci powinna byé oceniana:

— réwnosc¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnos¢ i nasigkliwosé,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
Inspektor nadzoru potwierdza w uzgodnionej z Wykonawcg formie np. zapisem do dziennika budowy, ze
przediozone do kontroli materiaty i wyroby mogg by¢ uzyte do wykonania robét.
6.2.2. Kontrola pomieszczenia i podto za

Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy upewni¢ sie, ze zakoiczono wszystkie prace stanu surowego oraz,
ze pomieszczenia spetniajg warunki okreslone w pkt. 5.2, a podtoze jest stabilne, wolne od kurzu i innych zabrudzen.

6.2.3. Kontrola klejenia

Kontroli podlegajg proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i wlasciwe rozrobienie klejow
gipsowych, sposéb wyréwnania podtoza oraz roztozenie zaczynu i kleju gipsowego.

6.2.4. Kontrola rusztu

Kontrola obejmuje rodzaj wyrobéw uzytych do wykonania rusztu, ich rozmieszczenie, potgczenie i zamocowanie do
przegrody (Sciany, stropu, konstrukcji dachu).

6.2.5. Kontrola uto zenia izolacji

Przedmiotem kontroli jest ilo$¢ i grubos¢ zastosowanych warstw izolacji oraz wkasciwa kolejnos¢ ich utozenia.

6.2.6. Kontrola optytowania

Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych piyt (typ, grubos¢, obrzeza), sposoéb ich roziozenia i zamocowania
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oraz jakos¢ tworzonych przez nie powierzchni.

Sprawdzajgc powierzchnie oktadziny kontroluje sie:

— odchylenia powierzchni od réwnej ptaszczyzny (zwichrowania),

— odchylenia ptaszczyzny od pionu, poziomu lub kgta okreslonego w dokumentacji projektowej,
— odchylenia krawedzi od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentacji projektowej,

— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn kata okreslonego w dokumentacji projektowej.
6.2.7. Kontrola zaszpachlowania pot gczen oraz stykdw oktadziny z innymi elementami

Przedmiotem kontroli jest rodzaj uzytych tasm i mas szpachlowych, wypetnienie i wykonczenie potgczen piyt oraz
stykéw oktadziny z innymi elementami budynku, a takze gtadkos$¢ catej oktadziny.

6.3. Badania ko ncowe

Badania koncowe poszczegolnych etapow robot oraz wykonanej okiadziny przeprowadza si¢ zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagan ia og6ine” Kod CPV 45000000-7 pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie okladzin z pilyt gipsowo-kartonowych oblicza sie w metrach kwadratowych faktycznie oktadanej
powierzchni, z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku.

W przypadku $cian powierzchnie oktadziny liczy sie jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji oraz odejmuje sie
od niej powierzchnie wiekszych niz 1 mz (w $wietle o$ciezy) otworéw na drzwi lub okna. Otwory mniejsze niz 1 mz, a
takze kratki, drzwiczki itp. mniejsze niz 0,5 m2 sg pomijane. Powierzchnie oktadanych pilastrow i stupéw oblicza sie w
rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie okladzin na stropach ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodnos¢ catosci prac z dokumentacjg projektows i
SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegolnosci:

a) rodzaj zastosowanych materiatéw,

b) przygotowanie podtoza,

¢) prawidtowos$¢é zamontowania i rozmieszczenia: wieszakow, rusztu, plackéw gipsowych,
d) prawidtowos$é wykonania izolaciji,

e) prawidtowo$é zamocowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
f) brak wichrowatosci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatdw i jakosci robot zwigzanych z realizacjg okladzin z piyt
gipsowo-kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu sie, ze wszystkie wyniki badan sg zgodne z
odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez Inspektora nadzoru.

Wymagania przy odbiorze ustala sie w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy, a w
razie ich braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu ,Warunki techniczne wykonania i odbioru
systeméw suchej zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i ewentualnymi dodatkowymi wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2. Odbiér podio za

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego przygotowania, nalezy poditoze
oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.3. Odbiér rusztu

Sprawdzane jest wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowane do poszycia ptytami g-k. Szczeg6lnie wazna
jest kontrola wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem stalych elementéw konstrukcji budynku. Sprawdzeniu podlega
réwniez jakos$¢ i grubos¢ blach w profilach oraz sposéb zamocowania skrajnych profili konstrukcji do elementéw
budynku. Konieczne jest takze sprawdzenie rozstawu elementéw konstrukcji oraz ewentualnego ich taczenia oraz
zastosowania tasmy uszczelniajgcej na obwodzie.

8.4. Odbidr izolacji
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Sprawdzana jest poprawnosc i starannosé utozenia paraizolacji, wetny mineralnej, szklanej lub skalnej oraz zgodnosc¢
deklarowanych przez producentéw parametréw tych materiatdbw z wymogami projektu lub producenta/dostawcy
systemu dla danego rodzaju okladziny.

8.5. Odbior uto zenia ptyt (optytowania)
W trakcie sprawdzania optytowania kontroluje sie typy zastosowanych plyt g-k, rodzaj oraz rozstawu zastosowanych

tacznikbw mocujacych ptyty do konstrukcji, zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu. Ocenie podlega réwniez
przygotowanie krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nieobtozonych kartonem.

8.6. Odbioér wyko nczenia powierzchnii spoinowania zt  gcz
Sprawdzeniu podlega typ uzytej masy szpachlowej i iloS¢ warstw oraz rodzaje uzytej tasmy zbrojgcej i jej
umiejscowienie w spoinie.

8.7. Odbior efektu ko nAcowego oktadziny z piyt gipsowo-kartonowych

Po dokonaniu kontroli poprawnosci wykonania prac zanikajgcych nastepuje ocena efektu kohcowego. Dokonujgc
oceny efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddac ocenie:

1. Zgodnos¢ z projektem usytuowania $cian, sufitéw, obudow.

Oceny zgodnosci dokonuje sige przy pomocy tasm pomiarowych, katownikéw, pionéw sznurowych lub urzadzen
laserowych, poprzez sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, ($cian — rzut na ptaszczyzne podtogi;
sufit — wzgledem statych punktéw charakterystycznych budynku i ustalonych punktéw odniesienia),

Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.

Do przeprowadzenia kontroli i odbioru stosuje sie typowe przyrzady kontrolno-pomiarowe takie jak: tata aluminiowa
o dtugosci 2 m, przymiar z podziatkg milimetrowg (metréwka), pion murarski lub urzadzenie laserowe.

Przyktadajgc tate do sciany sprawdza sie jej przyleganie do oktadziny. Wzrokowo nalezy oceni¢ czy wystepuje
miejsce, w ktérym powstaje przeswit pomiedzy tatg a powierzchnig okladziny. Jezeli stwierdzono takie miejsca
nalezy dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w milimetrach. Pomiaréw nalezy dokona¢ pomiedzy dwoma
dowolnymi punktami podparcia. Réwnoczesnie sprawdza sie ilos¢ pofalowan powierzchni, wystepujgcych na
diugosci faty. Celowe jest dokonanie w wybranym miejscu pomiaréw po-przez przyktadanie taty w czterech
kierunkach.

Sprawdzenie odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej dokonuje sie przyktadajgc tate w miejscu
przeciecia sie dwoch ptaszczyzn np. naroznikbw wewnetrznych (pionowe i poziome), naroznikbw zewnetrznych
$cian lub pilastréow oraz uskoki lub krawedzi be-lek na suficie. Wzrokowo oceniane sg miejsca, w ktérych powstajg
przeswity pomiedzy tatg a sprawdzang powierzchnig. Nalezy dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w
milimetrach. Sprawdzeniu podlega rowniez ilo$¢ pofalowan krawedzi wystepujgcych na dtugosci taty.

Do sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego uzywa sie dodatkowo: wagi wodnej,
poziomicy laserowej lub niwelatora o krotkiej osi celowej wraz z tatg niwelacyjng. Pomiar polega na niwelacji
wyznaczonych punktéw oktadziny. Pomiaru wagg wodng dokonuje sie trzymajgce przezroczyste rurki koncowe
wagi. Dla zmierzenia r6znicy wysokosci pomiedzy wybranymi punktami nalezy przytozyé rurki do $ciany czotowej
na wysokosci ok. 40 cm ponizej ptaszczyzny sufitu i usung¢ korki z rurek. Po ustabilizowaniu sie cieczy w rurce
zaznacza sie na $cianie przebieg ptaszczyzny poziomej pod sufitem. Odmierzajgc odlegtosci od tych znakéw do
poziomu sufitu mozna wyznaczyé odchytke od poziomu dwdéch sprawdzanych punktow. Przy pomiarach metodg
geodezyjng, niwelatorem optycznym albo poziomowalnym urzgadzeniem laserowym konieczne jest uzycie taty
mierniczej, ktéra moze by¢ z powodzeniem zastgpiona sztywnym przymiarem o df. 2 m. Ustawiajgc tate mierniczg
pionowo na sprawdzanym miejscu skierowuje sie na nig niwelator lub uprzedzenie laserowe i dokonuje odczytu.
Réznica z odczytéw dokonanych w dwdch punktach — w zaleznosci od miejsca pomiaréw — stanowi odchytke od
kierunku poziomego powierzchni lub krawedzi.

Dopuszczalne odchyitki w zaleznosci od wymaganej klasy okladziny zestawiono w tabeli zamieszczonej ponize;j.

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

Odchylenie powierzchni
od ptaszczyzny i
krawedzi ptaszczyzny od
linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
Klasa

Pionowego Poziomego dokumentacii
2. |Nie wieksze niz3 mmi |Nie wiekszej niz2 mm na 1 m |Nie wieksze niz 3 mm na [Nie wigksze niz 4 mm na
liczbie nie wiekszej niz 3 [i ogétem nie wiecej niz4 mm |1 m i ogotem nie wiecej |1 mlub2 mmna0,5m
na tacie kontrolnej (2 m) |w pomieszczeniach do 3,5 m |niz 10 mm na calej
wysokosci oraz nie wiecej niz |dtugosci krawedzi miedzy
6 mm w pomieszczeniach przegrodami pionowymi
wyzszych (Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 20 mm na pozostatych
1. [Nie wieksze niz2 mmi [Nie wiekszej niz 1,5 mm na 1 |Nie wieksze niz2 mm na [Nie wigksze niz 2 mm na

liczbie nie wiekszej niz 3
na tacie kontrolnej (2 m)

m i ogétem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach wyzszych

1 m i ogétem nie wiecej
niz 1,5 mm na calej
powierzchni pionowymi
(Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 10 mm na pozostatych

Imlublmmna0,5m
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3. Jakos¢ wykonania szpachlowania potgczen piyt i styku okladziny z innymi elementami budynku.
Oceny dokonuje sie wzrokowo porownujgc spos6b wykonania prac z zalecaniami projektu lub
producenta/dostawcy systemu. Ocenie poddaje sie takze i estetyke wykonania tych prac.

Jezeli w trakcie odbioru koncowego stwierdzono, ze ktérekolwiek z wymienionych w punktach 1-3 badan dato
wynik negatywny i stwierdzono istotne odstepstwa, a nie drobne usterki, ktére mogg byé szybko usuniete, roboty
muszg zosta¢ zakwestionowane w catosci.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady ogolne
Ustalenia og6lne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

9.2. Podstawy ptatno $ci

Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o
wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo§¢ mz powierzchni oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych. Przyjmuje sie,
ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka jednostkowa w
przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do ich zrealizowania, a w
szczegolnosci:
« dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze i porzadkowe):
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obsluge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan,
— przygotowanie poditoza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— 0czyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie $mieci i resztek materiatow,
« dla wykonania oktadzin z piyt gipsowo-kartonowych:
a) na scianach murowanych
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
— przygotowanie kleju gipsowego,
— przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podioza,
— przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych
— wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
— przymocowanie pilyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretbw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

c) narusztach z ksztattownikéw metalowych
— wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
— przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
« dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie potaczen i stykéw plyt ze Scianami i stropami,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

2. PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody badan.

3. PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania piyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan.

4. PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.

5. PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z piyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.

6. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

7. PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 2: Metody badan.

8. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

9. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Uwaga:
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Sporzgdzajgc SST nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ aktualno$¢ podanych wyzej norm.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

+~Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z piyt gipsowo-kartonowych” wydane przez
Polskie Stowarzyszenie Gipsu,

e Instrukcji i wytyczne zamieszczone na stronie http://suchazabudowa.pl/ oraz publikowane przez
producentéw/dostawcéw suchej zabudowy takich jak na przyktad: Rigips, Knauf, Norgips, Lafarge itp.
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