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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii techniczne] sg wymagania dotyczace wykonywania i
montazu stropdw zelbetowych na belkach stalowych oraz wzmocnienie nadprozy okiennych i
drzwiowych w remontowanym budynku mieszkalnym w Gdafisku przy ul.Sienngj 10

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz stropdw dla cbiektdw budownictwa ogdlnego.
- ulozenie belek stalowych w wykutych gniazdach
-wylanie poduszek betonowych
- ufozenie zbrojenia
- wylanie plyty monolitycznej gr 12 cm
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedziainy za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno&é z dokumentacija,
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera,

2. Materialy

2.1. Strop monolityczny gr 12 cm na belkach stalowych dwuteownik 220 i wzmocnienie nadprozy
dwuteownik 140

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St38X; St33Y wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg ¢ dugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchylkami do 50 mm dla diugosci do
8,0 m; do 100 mm dla diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

2.2. tgczniki _
Jako tgczniki wystepujg; polaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykdej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu elektrod
otutonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elekfrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukgji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieé:
- zasSwiadczenie jakosci
- speiniaé wymagania norm przedmictowych
- opakowanie, przechowywanie i fransport winny by¢ zgodne z wymaganiami
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obowig-zu-jgcych norm | wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodokiadne klasy:
dia srednic 8-16 mm — 4.8-1I
dla Srednic powyze] 16 mm — 5.6-1|
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20828-7:1997
whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20808-7:1997.
(2) Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 ~ czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-IS0 7091:2003
{5) podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
{6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie {gczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gidwkach.
2.2 3. Powloki malarskie

Elemeny stalowe zabezpieczyc antykorozyjnie

2.3. Beton B20 (c 15/20)

Skiadniki mieszanki betonowej
{1} Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, fj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,25" — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35" — do betonu klasy wyZszej niz B20

b) Wymagania dotyczace skladu cementu
Wy ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujacym skltadem:
- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C33) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
—  Zawarto&é alkalibw do 0,6%
- Zawario$é alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,8%
- Zawario$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

Kruszywo.
a} Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy

PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna byé nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadiej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia!
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- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarfosci zanieczyszczen obecych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stalo$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Wymagania do betonu konstrukcyjnege uzytego do budowy

- C 15/20 dla wykonania konstrukcji

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, .

- nasigkliwosé nie wigksza jak 4%
—  mrozoodpormosé przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy
od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
- B-25 dla wykonania ostony izolagji
- B-25 utwardzony powierzchniowo dia wykonania posadzek
- B-10dla podbetondw i podkiadow
Wymagania ogéine wg PN-EN 206-1:2003.

2.4.5tal zbrojeniowa Alll (34GS); A-0 (StOS);

3.1.

3.2.

3.3.

4.

5.

Zbrojenie plyty onolitycznej stropu prety fi 8 co 12 cm

Sprzet
Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu | montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weiggarek, dzwignikéw, podnosnikow i
innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich
eksploatacii.
Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ ocdpowiednio urzadzone:
— spawarki powinny stag na izolujgcym podwyzszeniu i by€ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych
—  sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
—  stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoZarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, céwietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.

Sprzet do poigczenh na sruby
Do scalania elementdw nalezy stosowad dowolny sprzgt.

Transpott

Wykonanie robdt
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Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceplacji projekt organizacjl i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkle warunki, w jakich bedg wykonywane roboty montazowe.

5.1. Montaz stropow

5.1.1. Warunki przystapienia do robdt:
zgodnosé wykonania podpdr stropu z dokumentacjg technicznig
wypoziomowanie podpor,

5.1.2. Ukfadanie i podpieranie belek:

Belki opiera sie na Sclanach (w odstepach okreslonych w projekcie) wyréwnanych mocng
zaprawg, cementows, a w wieficu osadza przyspawane lub przykrecone wezesniej do belek metalowe
kotwy, kiére dodatkowo je usztywniaja. Od spodu belki owija sie siatkg tynkarska, co zapewni lepsza
przyczepno$t zaprawy podczas tynkowania sufitu. Przestrzen miedzy belkami wypeinia sie wediug
projektu

5.1.3. W pelnym deskowaniu podwieszonym do belek stalowych uktada sig zbrojenie wzdiuzne i
poprzeczne i zalewa betonem.

Uwaga! Catg powierzchnie stropu trzeba zabetonowaé jednego dnia, w przeciwnym razie wystapia
pekniecia w ostatnim zalanym przesle — belka ugnie sig pod wptywem obcigzenia nowa porcjg
betenu. Nie wolno wylewaé grubszej warstwy betonu niz przewiduje fo projekt. W skrajnych
przypadkach nadmiernie obcigzony strop moze sie zawalié.

Nie pokrytg betonem czesé belki zabezpiecza sie przed korozjg powlekajac jg zaczynem
cementowym lub farba antykorozyjna, Pozostatg przestrzen migdzy belkami wypetnia sie na przyklad
keramzytem lub plytami styropianowymi. Na takim podiozu uktada sie jastrych betonowy grubosci
okolo 4 cm zbrojony siatkg stalowa.

5.1.4. Betonowanie stropu.
Przed betonowaniern nalezy sprawdzié¢ prawidtowosé utozenia belek i pustakow stropu a takze
zbrojenie elementow monolitycznych stropu takich jak zebra, podciggi i wience.
Przed betonowaniem nalezy usunaé wszelkie zanieczyszczenia | wszystkie elementy obficie

polaé¢ woda,.

Betonowanie betonem B15 nalezy wykonywaé na cale] rozpigtosci posuwajgc sie w kierunku
prostopadiym do belek.

Poziomy transport betonu po stropie moze sig odbywaé taczkami o pojemnosci najwy-Zej 0,075
m>.

»  Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206-1:2003 i PN-63/B-06251.

* Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwelenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wykaticzanie powierzchni betonu
Réwnosé powierzchni i tolerangji.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nodnej ochowigzuja nastepujace wymagania:

» wszysikie befonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, hez zagtebien migdzy
Ziarnami kruszywa, przetomow | wybrzuszen ponad powierzchnig,

*» peknigcia sa niedopuszezalne,

*  rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje

zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5em,

o pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze ofulenie zbrojenia betonu
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bedzie nie mnigjsze niz 2,5¢m, a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiednigj sciany,
e rowno$é gorszej powierzchni ustroju nognego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganicm normy PN-89/B-10260, tj. wypukiosci i wgtebienia nie
powinny byé wiekszs niz 2 mm,
Fakiura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoficzenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
» wszystkie wystajgce nierownosci wyrdwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

+ rakii ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ hetonem i nastgpnie
irvyg{adzié [ ukiepaé, aby otrzymad réwna, i jednorodng powierzchnig bez dotkdw | pordw,
¢ wyrbwnang wg powyzszych zalecelt powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowaé wilgotng szczotkag aby usungé powierzchnie szkliste.
5.1.5. Wymiana nadprozy stalowych

W celu wykonania stalowego nadproZa nalezy wyciaé bruzdy poziome o glebokosci minimum 1.2 razy
glebsze] od szerokosci stopki montowanej belki stalowej nie gtebszej jednak niz potowa grubosci gciany
i wymaganej wysokosci . Bruzde wycinaé mechanicznie.

Oczyscit z czesci luznych i pylu przygotowang bruzde , oraz nawilzyé woda,

Wsunat belke nadprozowg w przygotowang bruzdsg.

Przestrzen pomiedzy ksztattownikiem i kieszenig bruzdy wypelnié drobnoziarnistym betonem B15
o konsystenciji polcieklej lub ciekiej . Beton witacza¢ pod cisnieniem przy uzyciu agregatu
tynkarskiego.

Przesirzen pomiedzy gdrng potkg ksztaltownika a bruzdg wypetnié recznie ekspansywna,
zaprawg, monitazowg o konsystencji plastycznej z kazdorazowym dokladnym zageszczaniem
warstwy drewnianym ubijakiem . Proporcje mieszanki zaprawy : okoto 2,9 litra wody na 25 kg
suchej mieszanki.

Wykué w scianie otwory pod sworznie M10.

Wykonaé bruzde po przeciwnej stronie $ciany w migjscu osadzania pierwszego ksztattownika
oraz powtdrzy¢ czynnofci opisane jak przy pierwszym Ksztattowniku.

Ksztattowniki nadproza skrecié sworzniami M10Q.

Pozostalg wolng przestrzen wypelnia sie bardzo mocno ubitym wilgotnym betonem.

Po stwardnieniu betonu mozna przystgpi¢ do wykonania otworu w istniejgcej scianie o
wymaganych wymiarach.

Dolne stopki osiatkowaé {wykonaé szpaldowanie belek stalowych.

Roboty wykonywad pod stalym nadzorem technicznym.

Po uzyskaniu petnej wytrzymalosci przez zaprawe i beton mozna przystgpi¢ do zdjecia stemplowania.

Kontrola jakosci
Po sprawdzeniu elementéw stropu przed zabetonowaniem wg wymagan zawartych w punkcie 5.1., po
zabetonowaniu nalezy sprawdzic:

- wyglad zewngtrzny stropu w zakresie dokladnosci wykonania dolnegj ptaszczyzny stropu,
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poziomo$¢ wykonania stropu za pomoca faty | poziomnicy.
Badania elementéw stalowych przed ich zmontowaniem powinny polegaé na sprawdzeniu:

- wymiarow poszczegélnych elementdw i ich ksztaltu z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchylek wymiarowych, :
- wykonania polaczeh zgodnie z dokumentacjg techniczna.

7. Obmiar robdt

Jednostkg

obmiarowa jest 1 m2 zmontowanego stropu: 1 kg stali: 1 m3 nadproza

8. Odbidr robdt

Obejmuje:

odbidr robot zanikajacych i ulegajgeych zakryciu,
odbidr Koncowy,
odbidr poszczegdinych robét wg wymagan zawartych w ninigjszej specyfikacji.

Odbiér gotowej konstrukeji polega na sprawdzeniu ukfadu i rozmieszczenia elementow
konstrukcji zgodnie z dokumentacja.

Odbidr stropéw na belkach stalowych wymaga dodatkowo sprawdzenia:
- prawidtowosci oparcia i zamocowania belek stalowych na podporach,
- prawidtowasci wypoziomowania belek,
- zahezpieczenia elementow stalowych przed korozja,
- prawidtowosci wymurowania piyt

9. Podstawa plathosci

Podstawe platnosci stanowi cenaza 1 m

nadproza

2 zmoniowanego i zabetonowanego stropu oraz 1 m3

Cena jednostkowa obejmuje

dostarczenie niezbednych czynnikow produkdii

oczyszczenie podioza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

wykonanie podparé nadprozy

utozenie belek stalowych

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projekiowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien | marek, zageszczeniem | wyrdwnaniem powierzchni
pielegnacje betonu

rozbidrka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatdw rozbidrkowych poza granice obiektu.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. '
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe [ sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykcnania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki

techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania | napawania. Ogoélne badania i

wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stalosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projekiowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarohowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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